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ACO épiiletgépészet

A megfelelo levalaszté berendezés kivalasztasa

Mikor kell zsirlevalasztot
alkalmazni?

Az EN 1825 szabvany alapjan meghata-
rozott el6irasok szerint kell a szerves
olajjal és zsirral szennyezett

szennyvizet el6kezelni, a karos olajat,
iszapszennyez6dést hatékony médon
eltavolitani.

llyen jellegli szennyvizek leggyakorabban
konyhakban és élelmiszeripari izemekben
keletkeznek.

A szennyvizben lev szerves zsirok és
olajok nagyon kéarosak a lefolyorend-
szerre, a szennyviz atemeld és kezeld
berendezésekre, valamint komoly
fertézésveszélyt jelentenek az ilyen jellegl
szennyvizekkel kapcsolatba keril6kre.

A zsirlevalaszté berendezés altal levalasz-
tott zsir és iszap veszélyes hulladéknak
minésl, kés6bbi elszallitasara és
kezelésére vonatkozd szabalyok betartasa
nagyon fontos feladat.

Az ACO tbbb évtizedes tapasztalattal fe-
jleszti és gyartja a legmodernebb levalasz-
t6 berendezéseket, melyek a legteljesebb
valasztékot jelentik felhasznalok részére.
A visszatorl6dasi szint ala telepitett ilyen
jellegli miitargyak esetében a levalaszté
utan ikerszivattyds automata atemeld
telepet kell beépiteni.

Mikor kell olajelvalasztot
alkalmazni?

Az EN 858 szabvany alapjan meghatarozott
el6irasok szerint kell az asvanyi eredetd olajjal
és zsirral szennyezett szennyvizet elékezelni,
a karos olajat, iszapszennyezédést hatékony
maédon eltavolitani.

llyen jellegli szennyvizek leggyakorabban
parkol6 fellileteknél, Gzemanyag kutaknal és
ipari Uzemekben keletkeznek.

A szennyvizben levo asvanyi eredetl zsirok és
olajok nagyon karosak a kornyezetre, ter-
mészetiink vizbazisat, névény és allatvilagot
dramai moédon képes karositani, elpusztitani.
Az olajlevalaszté berendezés altal levalasztott
olaj és iszap veszélyes hulladéknak mindsiil,
kés6bbi elszallitasara és kezelésére vonatkozd
szabalyok betartasa nagyon fontos feladat.

Az olajlevalaszt6 berendezések a oSnmikodd
elzaré szerkezettel vannak felszerelve,mely
garantaltan meggatolja a mér levalasztott olaj
kijutasat a levalaszté berendezésbil.

Az ACO tObb évtizedes tapasztalattal fejleszti
és gyartja a legmodernebb levalaszto beren-
dezéseket, melyek a legteljesebb valasztékot
jelentik felhasznalok részére.

A visszatorl6dasi szint ala telepitett ilyen jellegi
mitargyak esetében a levalaszté utan
ikerszivattyds automata atemel6 telepet kell
beépiteni.
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Allati és novényi eredetid
zsirok/olajok

Méretezés

A méretezés alapja

B napi ételadag szama
W az élelmiszer mennyisége és tipusa

Befolyasol6 tényez6k
B a szennyviz h6mérséklete
W zsirs(rlség
B tisztitoszer

{

ACO épiiletgépészet

Asvanyolaj

M iszapmennyiség

A méretezés alapja

B a munkatertlet tipusa (Uzemanyagkit,
kocsimoso, parkol6, stb.)

B a szennyviz mennyisége (csapadékviz,
vagy sziirkeszennyviz)

W szennyviztisztité mtargyak szama

Befolyasolo tényezok

W olaj fajtaja és slirlisége

\4
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Szabadon allo

Foldbe telepithetd

Rozsdamentes

M Coalisator-R, RD
Ontottvas

W Coalisator GG
Polietilén

M Garazs olajlevalasztd

Ontottvas

B Coalisator GG
Polietilén

B Oleopator P
M Oleopass P

\4
Szabadon allo Foldbe telepithetd

Polietilén Polietilén
Il Eco-Mobil M Eco-FPI
M Eco-Jet M Lipumax P
M Hydrojet M Lipumax P-D
M Lipator-PE M Lipumax P-DM
M Lipatomat-PE M Lipumax P-DA
Rozsdamentes
M Lipu-Mobil
M Lipurex
M Lipurat
M Lipator
M Lipatomat
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Olajlevalasztok
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Informaciok

A zsirlevalasztd berendezések gyartasaban
tobb évtizedes tapasztalattal, és egész Euré-
para kiterjed6 referenciakkal rendelkezé né-
metorszagi ACO Passavant gyar termékeit
ACO zsirlevélaszté néven forgalmazzuk Ma-
gyarorszagon.

A hazai alkalmazashoz rendelkeziink az Epi-
téslgyi Min6ségellendrzési Innovacios Rt. épi-
téipari miiszaki engedélyével, és az alkalma-
zasi engedélyezési szempontbdl a Vizgazdal-
kodasi Tudomanyos Kutaté Rt. altal ellen6r-
z0tt Alkalmazasi Miszaki Feltételekkel.

A termékek elgallitasa a Német Epitéstechni-
kai Intézet altal ellenérzott rendszerben torté-
nik.

Minden berendezésiink természetesen ren-
delkezik az Eurdpai Unién belili forgal-
mazhatdsagot és alkalmazhatoésagot, az EN
szabvényoknak valo megfeleldséget igazold
CE jellel is.

A berendezések 6 alkalmazasi teriiletei:
Novényi illetve allati eredetii olajokkal-zsirok-
kal szennyezett vizek tisztitdsahoz.

o éttermek,

® konyhak,

e husfeldolgozé izemek,

o ¢lelmiszeripari lizemek.

ACO épiiletgépészet

Szabalyozas, szabvanyok:

A levélaszték névleges nagysagat, teljesitmé-
nyét, a rajtuk atvezetendd folyadékok fajtaja,
szennyezettsége és mennyisége fliggvényé-
ben az MSz EN 1825 szerint kell megallapitani.

A berendezés kivalasztasahoz sziikséges pa-
raméterek:

1. A tisztitand6 vizhozam, tisztitasi teljesit-
mény NG (I/s) meghatéarozasa. (Konyhatipu-
soktdl fiiggben mellékelt tablazat segitségé-
vel, 11-12. oldal).

2. A kifolyd (tisztitott) viz megengedett
szerves |doszer extrakt (SZOE) tartalmara
vonatkozd hatarértékeket a folyamatosan
megujuld, rendkivil szigoru el@irasokat tartal-
maz6 rendeletek szabalyozzak.

A katalégus kiadasakor az alabbi vonatkozd
rendeletek vannak érvényben: 219/2004
(VI.21) Korm. rendelet, 220/2004 (VIl.21)
Korm. rendelet, 28/2004 (XIl.25) KwWM ren-
delet.

C€

MSz EN 1825 szerinti miikodési vazlat, méretezési elv

Beomldnyilas :>

A berendezések a 28/2004 (XI.25) KvWWM ren-
delet mellékletei szerint alkalmazhatéak a
kdzcsatorna befogadokra (SZOE=50-150
mg/1)

3. Olyan iizemeknél, ahol konnyen emulzids
allapotba keriil6 anyagokkal dolgoznak (pl.:
tej, majonéz, stb.), kérjék cégiink miszaki
kollégéinak segitségét, mert egyszerii fizikai
szétvalasztassal nem lehet megoldani a kor-
rekt levalasztast. Ebben az esetben bioldgiai
levalasztast érdemes alkalmazni. Cégiink for-
galmaz biologiai levalasztd berendezéseket.

Kérje cégiink miiszaki ismertet6it.

Zsirtarolasi kapacitas legalabb 40 liter x NG

Kiémlési tereldfal

.
.,

Zsirréteg

Zsirfelszin 0,25 m? x NG

Olajlevalasztok
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A levélasztorekesz kapacitasa a
hidraulikus prébatdl figg
(mindegyik NG-mérethez kiilon)

Beomlési tereléfal ) i
Iszaptér kapacitasa: 100 liter x NG;

Husfeldolgozd tizemeknél:
200 liter szorozva az NG szammal
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ACO épiiletgépészet

Az ACO zsirlevalaszt6é berendezések kiala-
kitasa:

A levélasztd berendezésekben az iszap- és
zsir levalasztasa vegyszerhozzaadas nélkiil,
gravitacios fazisszétvalasztassal torténik.

A foldbe telepitheto berendezések eldre-
gyartott vasbetonbdl és polietilénbdl készil-
nek.

A vasbeton berendezések belsé feliiletiikon
harom rétegil polietilén bazisu vizzaré bevo-
nattal vannak ellatva. Bels6 szerkezeti ele-
meik alapesetben polietilénbdl készllnek.
Igény esetén savallo acélbdl is legyartjuk.

A polietilén berendezések duplafali HD-PE
testbdl és vasbeton fodémbdl allnak. A dup-
lafali polietilén testnek kdszonhetéen D400
kN terhelési osztalyu feliiletekbe kiilon erdsi-
tés nélkiil beépithetéek. B 125 kN terhelési
osztalyu feliiletekhez egyrétegii HD-PE anyag-
bol kinalunk zsirlevalaszto berendezést.

Foldbe telepithetd zsirlevalasztok fedlap te-
herbirasanak meghatarozasa:

- A 15 (gyalogos terhelés)

- B 125 (max. szgk)

- D 400 (tgk)

A miitargyak alapozasat az épités helyi talaj-
viszonyaitol, valamint a mitargy tomegétdl
(vizzel feltoltott Gzemi tomeg) fliggben a ter-
vezOnek kell el6irnia, lUgyelve arra, hogy a
kiegyenlité rétegnek is legyen helye.

A berendezés helyére torténé emelését darus
fliggesztéssel kell végezni. A polietilén mitar-
gyak jelent6sen kisebb tomeggel rendelkez-
nek, igy beemelésik jelentés konnyebbséget
biztosit. Szerelésnél tgyelni kell a csétengely
pontos bedllitasara, és a folyasirany
helyességére. A berendezés behelyezését
kovetéen az illesztési feliileteket meg kell
tisztitani a szennyezddésektdl és a tomi-
tégylri felhelyezése utédna a fodém (illetve
magasitd elem) elhelyezhetd. Az illesztéskor
tgyelni kell a fedlap/ok terv szerint
helyezkedjenek el. A munkagddor vissza-
toltése el6tt a csOcsatlakozasok tomitett-
ségét vizzardsagi probaval ellendrizni kell. A
miitargy koril a fold visszatoltést megfele-
|6en tomoriteni kell.

Szabadon allo berendezéseink polietilén-
b6l illetve savallo acélbdl késziilnek. Formaju-
kat tekintve lehetnek ovalisak vagy hengere-
sek. Az ives forméakban nem alakulnak ki holt-
terek, ahol az (ritéskor, tisztitaskor meg-
maradhatnanak iszap és zsirlerakodasok. Az
ives formaju készilékek garantaljak a
tokéletes tisztithatésagot és ezaltal a maxi-
malis lizembiztonsagot.

Alapveté kiilonbség a hengeres és ovalis
miitargyak kozott, hogy a hengeres formajuak
szegmensekre bonthatdak és ezaltal sziik,
nehezen megkozelithetd helyekre is nagyon
egyszeriien beszallithatéak és a helyszinen
0sszeszerelésiik egyszerlien elvégezhetd.
Ezen felil egy kis gépészeti helységben egy
hengeres formaju mitargy valdsziniileg jobb
helykihasznalassal helyezheté el a helység
valamelyik sarkaban.

Szabadon all6 levalasztok anyaganak kiva-
lasztasi szempontjai:

ACO Passavant - polietilén

e konnyi kezelhet6ség

e alacsony hévezetés

e magas ellenalld képesség kémiai reakciok-
kal szemben

o fellilete konnyen tisztan tarthatd (wax-like)

o fellilete utokezelést nem igényel

ACO Passavant V4A savallé acél

® magas hémérséklet tiirés

e higiénikus anyag

e teljesen UV ellenallo

o fizikai merevség

¢ magas ellenalld képesség szerves anyagok-
kal szemben

Zsirlevalasztoék kivalasztasanak szempontjai:

A zsirlevalasztok altal levalasztott novényi il-
letve allati eredetii zsirok-olajok szinte azon-
nal erjedésnek, rothadasnak indulnak. Az ek-
kor lezajlodo biologiai illetve kémiai reakciok
hataséara a levalasztéban 1év6 veszélyes hul-
ladék er6s szaghatassal (blidos) rendelkezik,
valamint fokozottan fert6zésveszélyes.

Z6ldmezds beruhazasoknal a kiltérben el-
helyezett levalasztok ritése-tisztitdsakor
mérlegelni kell, hogy a felszabadulé szagok

zavarhatjak-e a kornyezetet. A fert6zésve-
szély elkeriilése érdekében a levalasztdo meg-
nyitasakor mindenkor védekezni kell a védé-
felszerelések alkalmazasaval.

Abban az esetben, ahol belterileten illetve
épiileten beliil van csak méd a levalaszté elhe-
lyezésére, zart rendszer(i levalaszto alkal-
mazasa sziikséges. A zart rendszer biztositja
az rités-isztitds esetén felszabaduld sza-
ghatasok és fert6zésveszély elkeriilését.

A zsirlevalasztok felszereltségiik fliggvényé-
ben négy kategériaba sorolhatoak:

1. Felszereltségi fok
Alaptipus, komfort nélkiili berendezések.
Foldbe telepitheté és mosogato ala telepit-
het6 késziilékek.

2. Felszereltségi fok
Direkt leszivd csonkkal rendelkeznek.
Feltolt6  csatlakozassal, megfigyel6
ablakkal kiegészithetéek opcionalisan.
Uritéskor, feltéltéskor a miitargyat nem
kell kinyitni. Bels6 tisztitaskor ki kell nyitni.

3. Felszereltségi fok
Direkt leszivo csonkkal, feltoltd csatlako-
zassal, megfigyelé ablakkal, bels6é lemoso
egységgel rendelkeznek.  Uritéskor,
feltoltéskor, a miitargy tisztitasakor a mi-
targyat nem kell kinyitni. Kézi iizemel-
tetésliek.

4. Felszereltségi fok

Direkt leszivd csonkkal, feltolté csatlako-
zassal, megfigyelé ablakkal, bels6é lemoso
egységgel rendelkeznek.  Uritéskor,
feltoltéskor, a mitargy tisztitdsakor a mi-
targyat nem kell kinyitni. Automatikus
lizemeltetésiiek, épilet-feligyeleti rend-
szerhez csatlakoztathatdak.
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1. felszereltségi fok
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2. felszereltségi fok

Uzembe helyezés, prébaiizem:

Az lizembe helyezést megel6zéen be kell sze-
rezni a teriletileg illetékes viziigyi hatdsag
lizembe helyezési vizjogi engedélyét, és a ter-
vekben szerepld részletes lizembe helyezési
utasitasnak megfeleléen kell eljarni.

A probaiizem célja a berendezés bejaratasa,
a tisztitas-technoldgia paramétereinek bealli-
tdsa, a berendezés teljesit6képességének
gyakorlati igazolasa.

Uzemeltetés, rendszeres karbantartas:

A berendezéseket az lzemi korilményektdl
fligg6 gyakorisaggal kell lriteni-tisztitani (alta-
ldban havi egy-két alkalommal).

A levélasztokban keletkezd iszapot és zsirt
veszélyes hulladékként kell kezelni. A le-
valasztdban 0Osszegy(ilt anyag leliritését,

ACO épiiletgépészet

Rozsdamentes acél

1. felszereltségi fok
LIPU-MOBIL
LIPUREX®-0
LIPUREX®-R

2. felszereltségi fok
LIPUREX®-0D
LIPUREX®-RD

3. felszereltségi fok
LIPURAT®-0S
LIPURAT®RS
LIPURAT®-OSE
LIPURAT®-RSE

4. felszereltségi fok
LIPURAT®-OA
LIPURAT®RA
LIPURAT®-OAE
LIPURAT®-RAE

Részleges iirités
LIPATOR®
LIPATOMAT®

- 0: Ovalis alaku

- R: Kor alaku

- G: Elkiilonitett kamrak

- D: Plusz kozvetlen leszivas (lrités)

- S: Plusz nagynyomast bels6 lemosé egység
manualis miikodtetéssel

elszallitasat, a miitargyak tisztitasat csak arra
felhatalmazott, engedéllyel rendelkezé szak-
cég végezheti.

A berendezések miikodésérol Gzemnaplot kell
vezetni, amelyben a miikodéssel kapcsolatos
minden fontosabb tevékenységet rogziteni
kell.

Cégilink Szerviziizemi-karbantartasi szerzé-
dés keretén belil vallalja levalasztéd berende-
zések lizemeltetését, karbantartasat.

Munkavédelmi és biztonsagtechnikai eld-
irasok:

A nem zart rendszer( zsirlevalaszté berende-
zések tisztitasakor-uritésekor védéruhat hasz-

nalni kell!
Aknaba csak felugyelettel és ment6kotél
hasznalataval szabad bemaszni!

Polietilén

ECO-MOBIL
ECO-JET®-O0
ECO-JET®R
ECO-JET®G

ECO-JET®-OD
ECO-JET®RD
ECO-JET®GD

HYDROJET®-0S
HYDROJET®RS
HYDROJET®-OSE
HYDROJET®-RSE

HYDROJET®-0A
HYDROJET®RA
HYDROJET®-OAE
HYDROJET®-RAE

Foldbe valo telepités
ECOFPI
ECO-FPI Light
LIPUMAX

- A: Plusz nagynyomasu belsd lemosé egység
automata mikodtetéssel
- E: Plusz beszerelt iirité szivattyl

C€

A karbantartasi munkak végzése kozben, a
berendezésbe szennyviz nem folyhat!

A levalasztokbol a veszélyes hulladékok Urité-
sét és artalmatlanitasat csak erre szakoso-
dott és engedéllyel rendelkezd szakcég vé-
gezheti. A kiszippantott hulladékot tilos a sza-
badba duriteni, vizekbe, csatorndkba, vagy
szikkasztogodrokbe juttatni!

A karbantartasi, tisztitasi folyamatok soran
esetleg szennyez6dott feliileteket haladékta-
lanul meg kell tisztitani és fert6tleniteni kell!

FONTOS FIGYELMEZTETES: Minden zsir-
levalaszté berendezést belizemeléskor, és
minden lelirités és tisztitas utan fel kell tolteni
tiszta vizzel! Csak ezutan engedhetd bele
szennyezett viz.

Olajlevalasztok
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ACO épiiletgépészet

AZ ACO zsirlevalaszté berendezéseknél hasznalt alapanyagok és formak

Alapanyagok

Alapanyagok a szabadonalld berendezések esetén:

POLYETHYLEN:

- Magas varhato élettartam
Az alkalmazott alapanyag rendkivil korrézié-
allé. Formatartd, er6s.

- Tisztithatosag
A berendezések formaja, a belsd feliiletek
konnyen tisztithatéva teszik.

- Kdrnyezetvédelem, ujrahasznositas
Az alapanyag egy kornyezetbarat, Gjra-
hasznosithaté miianyag.

- Szallithatosag
Konnyen szallithato és dsszeallithato
kialakitas.

Formai kialakitas
OVALIS FORMA:

A zsirlevalasztok ovalis formaja lehetévé teszi
a konnyebb szallitast, és egyszer(ibb utélagos
beépitést. Szllk helyeken kdonnyebben
mandverezhetd. Ajtonyilason is atvihetd.
NG 1 - 4: maximalis szélesség 800 mm
NG 5,5 — 10: maximalis szélesség 1000 mm

ROZSDAMENTES:

-Tiiz- és hoallosag

A magas hémérsékletli szennyvizek esetén is

ragyogoan alkalmazhato.

- Hygiénia
A belsd feliilet és az egész kialakitas, a leg-
magasabb hygiéniai kovetelményeknek is
eleget tesz.

- Mechanikai ellenalloképesség
Vandalbiztos, erds rozsdamentes 0tvozott
acélbol készil.

- Kémiai ellenalloképesség
Az alapanyag rendkiviil ellenallé a legag-
resszivebb vegyi-, és biologiai hatasokkal
szemben is.

KOR ALAKU FORMA

A kor alaklu forma konnyebbé teszi a Iépcsén
valo szallitast, szllk helyeken torténé
mandverezést. A berendezések kor alapu
egységekbdl allnak, és a telepités helyén kell
csak osszeallitani 6ket.

NG 2-4 legnagyobb egység mérete, 1000
mm

NG 7-10 legnagyobb egység mérete, g1500
mm

NG 15-20 legnagyobb egység mérete, g1 750
mm

SZETSZEDHET® FORMA

3 részben széllithatd, a telepités helyén kony-
nyen osszeallithatd polyethylén alapanyagu,
konnyl zsirlevalasztod, egészen bonyolultan
megkdzelithetd helyekhez.

A legnagyobb egység befoglald méretei
(hossz szélesség x magassag):

NG 2: 670 x 700 x 1360

NG 4: 1141 x 700 x 1360

'R




A méretezés alapja

A 1zsirlevalasztok szitkséges méretének
meghatarozasa

A zsirlevalaszték sziikséges méretének
meghatérozasat minden egyes beépités
esetén, szamos maddon el lehet végezni a DIN

ACO épiletgépészet

1. Konyhak esetén, a konyhai berendezéseken
alapuld6 méretezés (mosogatok,
gatdgépek, billend serpenybk stb. alapul-
vétele) kiegészithetd a készitett ételadagokon
alapuld méretezéssel is.

moso-

3. Ha az adott helyen csak vagasi
tevékenység folyik, akkor a szamitasok csak a
tisztitdas soran keletkez6 szennyviz meny-
nyiségén alapulnak.

A tovabbiakban az elsé két modszert tar-

EN-1825-2 szabvanynak megfelelGen. 2. Husfeldolgozé izemek esetében a  gyaljuk részletesebben.
méretezés alapjaul a hetente feldolgozott alla-

tok szama szolgalhat a tervezés alapjaul.

Olajlevalasztok

Zsirlevalaszto berendezések méretezése, ételadagok figyelembe vételével (MSz EN 1825)

Konyhatipus Etkeztetett VM= F= t= Qs=
szemel);\;li szama Uzemspecifikus Dinamikus Napi tizemidé Maximalis
(Havi éﬂ;gban vizfelhasznalas vizhasznalati szennyviz
napi melegételszam) tényezd mennyiség
Hotel konyha Adag / nap x 100 | =....... X5 = [ Liter I/s
..... Uzemidd x 3600 s
Etterem Adag / nap x50 =....... X85= |re Liter I/s
Uzemikonyha / Adag / nap X5 = x 20 = I/s §
Menza g
S
B
S
h ~
Kérhaz konyha Adag / nap x20 | =....... x13=  |o SIS Liter I/s K
..... Uzemid6 x 3600 s
Egésznap lizemeld Adag / nap x10I=..... X22 = | Liter Vs
konoypa | | e Uzemidd x 3600 s
Tényezok: fd1l Zsirs(iriiség 0,94 ftl Befolydviz hdmérséklet frl Tisztitdszer nélkiil
g/cm’ig 60 °C-ig
fd 1,5 Zsirs(ir(iség 0,94 ft1,3 Befolydviz hdmérséklet fr 1,3 Tisztitoszerrel
g/cm*tol 60 °C-tol
fr1,5 Pl. Kérhdzban
hasznélatos
tisztitoszerrel
Névleges méret
NG= Qs x fd x ft x fr
NG= I/s Alkalmas levalasztd: NG...... Iszaptér:......L
Iszaptér= 100 L x NG

1
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ACO épiiletgépészet

Zsirlevalaszté berendezések méretezése, a hetente feldolgozott allatok szama szerint

(MSz EN 1825)

A husfeldolgozé A hetenként M= Vp = F= t= Qs=
. ) £ ) ez berendezésre a miikodési a levalasztot I
lizem nagysaga | levagott allatok toltelékaru X P Maximalis
9ysag J } & lr?l!?\r:zizéwz/- feltételekre terhel$ .
szama termelés kg tﬁltglékgru- jellen:lz.('i Ssﬁcs-” napi iizemérak szenny\t|z-
kg / nap termelés terhelési tényez6 szama terhelés
o |Kicsi Heti legfeljebb 5 )
3 marha . I T liter
S T R kg/nap x=201 x 30 (csucsterh. = e I/s
& |toltelékaru termelés | vagy 12,5 sertés PP tizemorak x
x |napi 100 kg-ig vagasa tényez6) 3600 s
==
1S . .
® " Heti legfeljebb 10
o Kozepes marha = e, liter
I T R kg/na = ¥ =
% toltelékaru termelés | vagy 25 sertés g/hap x=151 x 35 (cslcsterh. | tzemérak x | T Vs
~ |naponta 101 kg - | vagasa tényezd) 3600 s
200 kg
Heti legfeljebb 40
Nagy marha ) = liter
....... kg/nap x=101 x 40 (csucsterh. = s
toltelékaru termelés | vagy 100 sertés 6 5 | izemorak x
naponta 201 kg - | végasa enyezo 3600 s
800 kg
Qs = Mp X Vp xF
t x 3600
Madosito tényezo
Sirliség (fd) 0,94 g/cma-ig fd=1,0 siirliség 0,94 g/cm3 felett fd=1,5
A befolyoéviz hémérséklete (ft) 60 °C-igft=1,0 60 °C felett ft=1,3
Tisztitdszer (fr) nincs fr=1,0 van fr=1,3

Névleges
méret

NG =[Qs] x [fd] x [ 7] x[Tr]




Példak a zsirlevalaszto berendezés méretének szamitasahoz

1. példa

Egy étterem minden nap 17:00 és 02:00 éra
kdzott van nyitva, és ez alatt az id6 alatt
meleg ételeket kinal. A konyha hasonlit egy
szokasos szallodai konyhahoz.

Az étterem vezetdje szerint esténként maxi-
mum 250 adag étel késziil. A konyhai beren-
dezéseket tisztitdszerekkel tisztitjak. Az (j
mosogatdégép az edényeket 90 °C-os
hémérsékleten tisztitja.

A sziikséges, beszerelendé zsirlevalasztd
méretét az alabbi méretezési képlettel sza-
moljuk ki.

A maximalis szennyvizterhelés
szamitasa

A fent leirt mikodési feltételek alapjan az
étterem konyhdja szallodai konyhanak tekin-
tendd. Ezért a napi ételadagok mennyiségét
(250 adag) és a konyha miikodési idejét be-
visszilk a képlet szallodai konyhakhoz
hasznalt sordba. Ez a kovetkezd szenny-
vizaram-értéket adja:

(QsS)

A névleges méret (NG) meghatarozasa

(MxVxF)/Tx3600s = Qs
(250 x 100 1 x 5) / (9 x 3600) = 3,858 I/s

A névleges méretet mddositd tényezbkkel
torténd szorzassal hatarozzuk meg. Az fd
(siirliség) értékhez ,1"-et rendelliink. Mivel a
zsirlevalasztd a zsiros szennyviz forrasanak
(konyha)  koOzvetlen  kozelében  kerdll
beépitésre, feltételezhetjiik, hogy a befolyo
viz hémérséklete a zsirlevalasztonal tullépi a

ACO épiletgépészet

60 °C-ot. Ezért az ft (befolyd viz hémérsék-
lete) tényez6hoz ,1,3" értéket rendeliink.
Mivel tisztitoszereket is felhasznalnak, a
tisztitoszer-tényez6, fr ,1,3" értéket kap. A
szamitott eredmények alapjan a zsir-
levalasztot a kovetkezd, magasabb NG-nek
megfeleld értékire valasztjuk.

Qs x fd x ft x fr = NG
3,0864x10x1,3x1,3=6,52

Ebben az esetben az NS 7-nek megfeleld,
azaz 700 literes iszapcsapdat valasztunk.

2. példa

Egy marhékat feldolgozd véagohid Uj zsir-
levalasztét igényel. A méretezés a DIN EN
1825-2 szerint torténik. A napi munkadrak
szama a vagohidon 8, ezalatt 2 marhat vag-
nak le és toltelékarut, felvagottakat készitenek
bel6liik.

A maximalis szennyvizterhelés
kiszamitasa

A példankban szereplé vagohid kozvetleniil
kapcsolddik egy toltelékaru/felvagott készitd
izemhez, azaz husfeldolgozéhoz. Ezért nem
tekinthetd tisztan vagasi tevékenységet végz6
lzemnek, ahol a zsirlevalasztdé méretezése
tisztan a berendezés utodlagos tisztitasan ala-
pulna.

(QS)

A képletbe irandd mennyiség, amely megfelel
a napi toltelékaru termelésnek, a kovetkezd
szabaly alapjan szamithaté ki:

Sertésenként = 40 kg toltelékaru (kolbasz)

Marhanként = 100 kg toltelékaru (felvagott)

Napi két marhaval szamolva, a toltelékaru
mennyisége 200 kg/nap lesz. Ez megfelel egy
kdzepes méretii hasfeldolgozé lizemnek. A
szennyvizterhelés meghatarozasa a
kovetkezbképpen torténik:

(M x Vp xf) /(T x 3600 s) =0Qs
(200 x 151 x 35) / (8 x 3600) = 3,645 /s

A névleges méret (NG) meghatarozasa

A névleges méret kiszamitasa a maximalis
szennyvizaram és a modositd (sulyozd)
tényez6k 0Osszeszorzasaval torténik. Az fd
(sriiség) és az ft (befolyd viz hdmérséklete)
értékekhez ,1"-et rendeliink. Mivel fel-
hasznalasra kerlilnek tisztitdszerek, a
tisztitdszer tényez(, fr értéke ,1,3" lesz.

Qs x fd x ft x fr = NG
3645x10x1,0x1,3=4,73

A sziikséges zsirlevalaszto a szamitott
értékhez legkozelebb es6 nagyobb NG értékii
lesz. Ebben az esetben egy NG 7 zsir-
levalasztéra van szlikség.

Mivel a szoban forgd iizemben vagohid
miikodik, a zsirlevalaszté kétszeres méretii
(ebben az esetben 1400 literes) iszapfogot
igényel.

Olajlevalasztok
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ACO épiletgépészet

ECO-mobil

Mosogat6 ala telepithet6 (PE)

Termékleiras

ECO-Mobil zsirlevalaszté berendezés
mosogaté ala telepithetd

integralt iszapfogoval, kapacitas 10 liter,
zsirtarold kapacitas 9 liter,

0sszes kapacitas 32 liter,

szabadon &ll6 telepitésre fagyalld helyiségek-
ben,

polietilénbdl (LLDPE)

ACO Passavant rendszer
csatlakozasok DN 50

a DIN 19 535 szerint - PE cs6,
csavarmenetes fedél DN 350,
polietilénb6dl

Suly kb. 9,75 kg
Cikkszam 3700.01.00

Megrendelési adatok

Karbantarto nyilas

Sajtolt fogantyuk

DN 350 \ / Kettds  csatlakozoaljzat
- Kismlnvila és csatlakozodugd DN50
Bedmlényilas DN 50 '8,[]” ggy' as
§ I S—
(o]
iy B DDU&C@pussuvant o
™ 2

ECO-Mobil-PE

| 475

Miiszaki adatok

ECO-Mobil on Ka;?‘autas (liter) — . Suly (kb. kg)
Cikkszam Iszapfogd Osszesen Sirtarolo Uresen Toltve
kapacitas
3700.01.00 50 10 32 9 9,75 42

Hasznalat / alkalmazasi teriilet

A levalasztéhoz csatlakoztatni lehet barmely
kommersz mosogatogépet, amelynek max.
vizfogyasztasa oOblitési ciklusonként 5 | és
oOblitési periodusa legalabb 1 perc. A moso-
gatogéppel egyltt csatlakoztatni lehet egy
olyan késziilék lefolyocsovét is, amely az
edények el6oblitésére szolgal és csak rovid
ideig tizemel.

Alkalmazasi teriiletek példaul:

* mobil ételbarok, bizonyos esetekben helyhez
kotottek is,

e tankonyhak lefolyoi,

e esetenkénti ételkészités, pl. szolgaltatast
nem nyUjté varosi hazakban,

e esetenkénti otthoni allatvagas és hasonlo al-
kalmazasok,

e edényhordoz6 eszkozok.

Altalanos tudnival6k

Elvileg a zsirlevalasztékat a lefolyasi pon-
tokhoz a lehet6 legkozelebb kell telepiteni.
Azért, hogy az iiritési folyamat zavartalan
legyen, a szabadon &ll6 berendezéseknek
konnyen hozzaférhetéknek kell lenniik. A
berendezés el6tt, mogott és folott elegendd
kezel6teret kell biztositani.

Kezelés és karbantartas

A Német Epitési Technologiai Intézet, Berlin
(DIBt), el6irasa szerint a zsirt naponta el kell
tavolitani. Alkalmazéas utan azonban, he-
tenként legalabb egyszer, a zsirlevalasztét
teljesen ki kell Griteni és meg kell tisztitani!

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatéarsaival!



LIPU-mobil

ACO épiiletgépészet

Mosogato ala telepithetd, (rozsdamentes)

Termékleiras

LIPU-Mobil zsirlevalaszté berendezés
mosogatoé ala telepithetd

integralt iszapfogoval, kapacitas 10 liter,
zsirtarold kapacitas 9 liter,

0sszes kapacitas 2 liter

szabadon 4ll6 telepitésre fagyallo helyiségek-
ben,

rozsdamentes acélbél, anyagminéség 1.4571

ACO Passavant rendszer
Hivatalos vizsgalati jel 7-54.6-316

csatlakozasok DN 50
DN 350 fedél zarogyiir(ivel,

Sdly kb. 20,0 kg
Cikkszam 7301.30.40

Megrendelési adatok

Karbantarté nyilas DN 300

Kiomlényilas

430
370
280

Beoml6nyilas

DN 50

= S

250

475

385
-

585

Miiszaki adatok

LIPU-Mobil
Cikkszam

Kapacitas (liter)

Suly (kb. kg)

DN

Iszapfogd Osszesen

Zsirtarold

kapacitas Toltve

Uresen

7301.30.40

50 10 32

9 20 52

Hasznalat / alkalmazasi teriilet

A levalasztéhoz csatlakoztatni lehet barmely
kommersz mosogatogépet, amelynek max.
vizfogyasztésa oblitési ciklusonként 5 | és 6b-
litési periodusa legalabb 1 perc. A moso-
gatégéppel egyiitt csatlakoztatni lehet egy
olyan késziilék lefolyocsovét is, amely az
edények eloblitésére szolgal és csak rovid
ideig Gizemel.

Alkalmazasi teriiletek példaul:

e mobil ételbarok, bizonyos esetekben hely-
hez kotottek is,

e tankonyhak lefolyoi,

e esetenkénti ételkészités, pl. szolgaltatast
nem nyujté varosi hazakban,

e esetenkénti otthoni allatvagas és hasonld
alkalmazasok,

e mobilkonyhak zsirlevalasztasa

Altalanos tudnivalék

Elvileg a zsirlevalasztokat a lefolyasi pontok-
hoz a lehet6 legkozelebb kell telepiteni. Azért,
hogy az iritési folyamat zavartalan legyen, a
szabadon all6 berendezéseknek konnyen hoz-
zaférhetéknek kell lenniik. A berendezés
elétt, mogott és folott elegendd kezel6teret
kell biztositani.

Kezelés és karbantartas

A Német Epitési Technologiai Intézet, Berlin
(DIBt), el@irasa szerint a zsirt naponta el kell
tavolitani. Alkalmazéas utan azonban, he-
tenként legalabb egyszer, a zsirlevalasztot
teliesen ki kell driteni és meg kell tisztitani!

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki véltoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot cégilink munkatarsaivall

Olajlevalaszték
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ACO épiiletgépészet

ECO-JET®-O/0OD

Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10 kdzvetlen szivocsovel Felszereltségi fok 1/2
Termékleiras \\\‘Q\\\\i\ \i\\ o
sl Karbantarto nyiiasok Toltokésziilék gplmbszeleppel
ECO JET O/OD Szellzés E (opcic)
§ Zsirlevalaszto berendezef, az MSz EN 1825 / € W%Betekmto bkl
N DIN 4040 -nek megfeleléen =1 ablaktériével
\\g Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsével (OD (opcio)
§ kivitel) § Biigg% E'N
53 Szabadon allé telepitésre, fagymentes helyi- = >
s} ségekben @] {\:(é_.): T
PE-HD polietilén anyagbdl (tébb mint 25 éves . =hrsiliri= o
szerkezeti stabilitas) = % @ o
. L 3 3 Fiitéberen-
..... | kapacitast integrélt iszaptérrel (lasd dezés csat
Tablazat) Iakoz_é,ja
N.... Csécsatlakozas BE - KI (DIN 19535 PE | (opcio)
cs6hoz) L
Karbantar6 nyildsok DN 450 (NG 1 — 2 -nél 1 Kozvetlen leszivocsé
db, tobbinél 2 db) storz gyorscsat- _ | .
Kozvetlen leszivocsd csatlakozas R 2 /2 és lakozoval (OD)
STORZ B 75 gyors csatlakozasu tiizoltotom- ( €
|6héz (OD)
\AET <
LGAM L
f/aua \ Z za
~ ECO-JET®-0/0D Saly (kg) Cikkszém O Cikkszam OD
\g (I/s) Uresen Toltve
§ 1 60 380 3551.34.00 3551.64.00
'S 2 65 505 3552.34.00 3552.64.00
é’ 3 85 715 3553.34.00 3553.64.00
N 4 100 930 3554.34.00 3554.64.00
5,5 150 1580 3555.34.00 3555.64.00
7 165 1765 3557.34.00 3557.64.00
8,5 190 2090 3558.34.00 3558.64.00
10 205 2205 3560.34.00 3560.64.00
NG DN Kap;zz:zti:rg:‘;er) Méretek mm-ben
Iszapfogd kapacitas Osszesen H1 H2 H3 H4 H5 L1 L2 B1 B2 D
1 100 106 100 320 830 760 1480 | 1300 | 1500 | 1100 | 1300 700 770 110
2 100 210 100 440 1055 985 1680 | 1500 | 1700 | 1100 | 1300 700 770 110
3 100 300 150 630 1055 985 1680 | 1500 | 1700 | 1450 | 1650 700 770 110
4 100 400 200 830 1055 985 1680 | 1500 | 1700 | 1760 | 2000 700 770 110
55 | 150 725 360 1430 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 1760 | 2000 950 1020 160
7 150 800 400 1600 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 1960 | 2200 950 1020 160
8,5 | 150 940 475 1900 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 2250 | 2485 950 1020 160
10 | 150 1000 520 2000 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 2450 | 2690 950 1020 160
Opcionalis kiegészitok: A termék el6nyei
e betekintéablak, ablaktorlével (jobbos, vagy o fiitbetét B a2z NG 14 berendezések 800 mm szabad
balos kezel6oldal szerint beépitve o komplett, kompakt szennyvizadtemel6 beren- nyilason beférnek
o feltoltokésziilék (szifon, vizszalmegszakitas, dezés a tisztitott viz atemeléséhez a zsir- B konnyen tisztithato, karbantarthato
3/4" golyoscsap) levalaszto utan telepitve (Id. Szennyviz- B fiités lehetdsége
¢ mintavételi csé atemeldk fejezet)
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatéarsaivall
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ACO épiiletgépészet

LIPUREX®-O/OD

Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10 Felszereltségi fok 1/2
ez Co
Termekleiras \ \\\\\ \ \\\ Toltékészilék g_élmbszeleppel
LURER o/ 00 e
Zsirlevalaszto berendezés, az MSz EN 1825 / "R2'/;, DIN 14308 ¢ Szelldzés , =
DIN 4040 —nek megfeleléen A E DN 100 N
Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsével (OD BE rj;‘_. © l“4 o W T \g
kivitel) DN Betekints DN 2
Szabadon allé telepitésre, fagymentes helyi- 2 — //'m}/ wgglgtﬁjr— Tt | B
. f g7 55 1| l6vel o
ségekben 4700 ||| opeio 10 ©
Rozsdamentes acélbdl, acélmindség: 1.4571 < — fo’ Fﬁtﬁbm - T
_ _ _ T . (opcio) o T
..... | kapacitast integralt iszaptérrel (lasd
Tablazat) * el *
N.... Cs6csatlakozas BE — Kl (DIN 19535 PE
cs6hoz) ] E .
Karbantaré nyilasok DN 300 (NG 1 - 4) és 3 ‘ - L1 \ :
DN 500 NG 5,5 -10)
Kozvetlen leszivocs6 csatlakozas R 2 /2 és
STORZ B 75 gyors csatlakozésu tlizoltétom-
I6héz (OD) ( €
Jobbos/Balos  kezel6oldal a helyszini
lehet6ségekhez igazodva GE-T- .
/&5‘&?\ e
S
LIPUREX®-O/0D Suly (kg) Cikkszam O Cikkszém OD E
(1/s) Uresen Toltve S
1 135 455 7551.34.00 7551.64.00 \g
2 140 580 7552.34.00 7552.64.00 5
3 160 790 7553.34.00 7553.64.00 N
4 180 1010 7554.34.00 7554.64.00
55 245 1675 7555.34.00 7555.64.00
7 260 1860 7557.34.00 7557.64.00
8,5 300 2200 7558.34.00 7558.64.00
10 320 2320 7560.34.00 7560.64.00
NG | DN Kap;ciltzti’s (I:t’er) Méretek mm-ben
Iszapfogo kjgaiﬁfa‘; Osszesen | H1 | H2 | H3 | H4 | H5 | L1 | L2 | L3 | Bl | B2 D
1 100 100 100 320 830 760 | 1200 | 1380 | 1550 | 905 | 1100 | 115 635 760 110
2 | 100 200 100 440 1055 | 985 | 1320 | 1500 | 1700 | 905 | 1100 | 115 635 760 110
3 | 100 300 150 630 1055 | 985 | 1320 | 1500 | 1700 | 1255 | 1450 | 115 635 760 110
4 | 100 400 200 830 1055 | 985 | 1320 | 1500 | 1700 | 1605 | 1800 | 115 635 760 110
55 | 150 550 360 1430 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 1655 | 1920 | 115 885 | 1010 | 160
7 | 150 700 400 1600 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 1855 | 2120 | 115 885 | 1010 | 160
8,5 | 150 850 475 1900 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 2155 | 2420 | 115 885 | 1010 | 160
10 | 150 1000 520 2000 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 2345 | 2610 | 115 885 | 1010 | 160
Opcionalis kiegészitok: o f(itébetét A termék el6nyei
¢ betekintéablak, ablaktorlvel e komplett, kompakt szennyvizatemeld beren- B az NG 1-4 berendezések 800 mm széles
o feltoltokésziilék (szifon, vizszalmegszakitas, dezés a tisztitott viz atemeléséhez a zsir- ajtokon is beférnek
3/4" golyoscsap) levalaszto utan telepitve (Id. Szennyviz- B a sima feliletek kovetkeztében optimalis
¢ mintavételi csd atemeldk fejezet) tisztithatosag
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elézetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot cégilink munkatarsaivall
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ACO épiiletgépészet

ECO-JET®-R/RD

Névleges méretek 2/4/7/10/15/20 kozvetlen szivocsovel Felszereltségi fok 1/2
Termékleiras , ) Elvezetés csatlakoztatoja (RD)
. LA T / DN 65 PN 10

ECO-JET®-R/RD NG ... (2/4/7/10/15/20) 8 o . -
x | Zsilevslaszté berendezés DIN 4040 / g| Kerbantartonyiasok DN;{ 1 Torokesaiiek G 3/4”
N | MSzEN1825 r, = & gombszeleppel (opcio)
\L; kozvetlen szivocsével DN 65 és Storz B 75 _ 1 N
3 gyors csatolasu tizoltotomlével ' =[] KiomiGnyilas DN
E integralt iszapfogéval, kapacitas ... liter, B -
S polietilénbdl (PE-HD anyag), -

osztatlan kerek forma, szegmenskonstrukcio, 2

szabadon allé telepitésre fagymentes helyi- .

ségekben, i

4

ACO Passavant rendszer rr.t ' I

csatlakozasok DN ... @Ll

a DIN 19 522 szerint - SML cs6,

2 szagallé karbantartonyilassal DN 350, L2

integralt mintavételi eszkozzel a kioml6- a4

nyilasban (csak NG 7 + 10)

jobbkezes / balkezes miikodtetés Besmlonyilas DN Kiéml6nyilas DN

Suly kb. ... kg

Cikkszam ... (lasd a tablazatot)

r I~ Szell6zés DN 100
Betekintéablak ablaktorlével, -
jobb vagy bal (opcid)

Megrendelési adatok

-
5 c€
N ECO-JET®-R/RD Cikkszam R Cikkszam RD
S Névleges méret |/sec L
2 2 3502.32.30 3502.62.30 GET
\E 4 3504.32.30 3504.62.30 (’i};';
N 7 3507.32.30 3507.62.30 [ Baugrt
10 3510.32.30 3510.62.30 ‘;'--’;"L
Megjegyzés: NG 15 és NG 20 kivansagra
Miiszaki adatok
NG | DN Kapacitas (liter) Méretek mm-ben Max. Z Szeg- Saly (kb. kg)
| - | A Zsirtarold szegmens-| mensek | - . legnehe-
?ggg Osszesen| | -ocias| HL | H2 | H3 | HA | L1 | L2 | 13 | L4 | agascsg| szama | Uresen | Toltve | g gy
2 1100 290 680 120 975] 905[1320[1620[1020|1255| 685[1150 670 2 86 766 50
4 [ 100| 500 890 160 |[1240(1170(1580(1880(1020|1255| 685|1150 820 2 106 996 52
7 |150] 830 2120 400 [1430[1330)1880]2180]1560|1820| 9551660 785 3 195 2315 78
10 [ 150] 1150 2450 400 [1600[1500|2050]2350|1560|1820| 9551660 785 3 230 2670 78
15 | 200| 1950 3610 800 |1765|1665|2200|2500|1815(2130|1135(|1915 785 3 275 3885 90
20 | 200| 2440 4070 800 |1955|1855|2400|2700|1815(2130|1135(|1915 820 3 305 | 4375 95
Opcionalis kiegészitok: A termék el6nyei
e betekintéablakkal B az NG 2-20 berendezések a szegmens- M eltakaritaskor kellemetlen szagok csak
o ACO-Passavant toltékészilék (szifon, viz- konstrukcié kovetkeztében jol szallithatok kis mértékben
szalmegszakitas, 3/4" golydscsap) és szerelheték (a legnagyobb szegmens
* mintavételi csé 880 mm magas)
e szennyvizatemel6berendezés  komplett, B kerek forma kdvetkeztében optimalis tisz-
az ECO-JET®-RD mogott torténd telepitésre titasi kényelem
(Iasd ,Szennyvizatemel6k” fejezet) M integralt szivoberendezés
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjlik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall
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ACO épiletgépészet

LIPUREX®-R/RD

Névleges méretek 2/4/7/10, kozvetlen szivocsdvel, anyagmindség 1.4571
Felszereltségi fok 2

Elvezetés csatlakoztatéja (RD)
Termékleiras DN 65 PN 10

LIPUREX®-RD NG ... (2/4/7/10)
Zsirlevalasztd berendezés DIN 4040 /
MSz EN 1825

kozvetlen szivocsével DN 65 és szilard csa-
tolassal Storz B 75

integralt iszapfogoval, kapacitas ... liter,
rozsdamentes  acélbél, anyagmindség
1.4571,

osztatlan kerek forma, szegmenskonstrukcio,
szabadon all6 telepitésre fagymentes helyisé-
gekben,

— Toltékésziilék G 3/4"
gombszeleppel (opcio)

Olajlevalasztok

Szell6zés DN 100

~
Betekint6ablak ablaktorlével,
jobb vagy bal (opcid)

ACO Passavant rendszer

csatlakozasok DN ...

a DIN 19 522 szerint - SML cs6,

2 karbantartd- és atvizsgalonyilassal

DN 300 (NG 2-4), DN 500 (NG 7-10)
szagalloan tomitve, integralt mintavételi
eszkozzel a kioml6nyilasban

(csak NG 7 + 10)

jobbkezes / balkezes miikddtetés

Suly kb. ... kg
Cikkszam ... (lasd a tablazatot)

-
Megrendelési adatok 13
“v
®,

 LIPUREX®-RD Cikkszam R Cikkszam RD C€ =
Névleges méret |/sec 3
2 7502.32.00 7502.62.00 e =
VET S
4 7504.32.00 7504.62.00 — N

7 7507.32.00 7507.62.00 éﬂg&h

10 7510.32.00 7510.62.00 }";’1‘

Megjegyzés: NG 15 és NG 20 kivansagra

Miiszaki adatok

NG | DN Kapacitas (liter) Méretek mm-ben Max. z Szeg- Suly (kb. kg)
Iszap- | & Zsirtarolo szegmens-| mensek | - i legnehe-
fogg Osszesen Kapacits H1 H2 H3 H4 L1 L2 L3 magassag | szama Uresen | Toltve 2ebb db.
2 100 210 714 121 975| 9051204 [1581 | 1000 | 1180 | 610 783 2 130 844 90
4 100| 420 915 166 1240|1170 | 1474 {1851 [ 1000 | 1180 | 610 783 190 | 1105 90

250 | 2202 | 160
290 | 2537 | 160
375 | 3725 | 213
435 | 4255 | 213

7 | 150 706 1952 400 | 143013301790 | 2170 | 1500 | 1800 | 898 787
10 | 150 1001 2247 400 | 1600 1500 | 1960 | 2340 | 1500 | 1800 | 898 787
15 | 200| 1630 3350 800 | 1755|1685 | 2180 | 2520 | 1750 | 2050 | 1053 820
20 | 200| 2110 3820 800 | 1935|1885 | 2380|2720 | 1750 | 2050 | 1053 820

wWlw W w |

Opcionalis kiegészitdk: A termék el6nyei
o betekintéablakkal M Az NG 2-10 berendezések a szegmens-
o ACO-Passavant toltékésziilék (szifon, viz- konstrukcidé kovetkeztében jol széllithatok
szalmegszakitas, 3/4" golydscsap) és szerelhet6k (a legnagyobb szegmens
¢ mintavételi cs6 780 mm magas)
e Szennyvizatemelé komplett, az ECO-JET®- B kerek forma kovetkeztében optimalis
RD mogott torténo telepitésre tisztitasi kényelem
(lasd ,Szennyvizatemel6k” fejezet) M integralt szivoberendezés

B cltakaritaskor kellemetlen szagok csak

kis mértékben y

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall
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ACO épilletgépészet

ECO-JET®-G/GD

Névleges méretek 2 és 4, kozvetlen szivécsdvel Felszereltségi fok 2
Termékleiras
Kozvetlen szivocsé DN 50 (GD)
ECO-JET®-GD NG ... (2/4) L2
= Zsirlevalaszté berendezés DIN 4040 /
vl
'ﬁ MSz EN 1825 m
\% kozvetlen szivocsével DN 50 és Storz B 75
E, gyors csatolasu tlizoltétomlbvel —
‘§ integralt iszapfogéval, kapacitas ... liter, Bedmls
S lietilénbdl (PE) of |nyllas Kiomlo-
polietilénbd , 2 ( )
= [DN 10 I
szabadon all6 telepitésre fagyallé helyiségek- ~ %'Igs DN
ben, g Iszapfogd Levalaszto -
(=)
a berendezés két kiilon tartalybdl all ~ - ) a
0sszekotd-/kiomlécsdvel és fenéklemezzel
(iszapfogd és levalasztasi rekesz)
ACO Passavant rendszer
csatlakozasok DN 100 a DIN 19 560 szerint, i
alkalmasak mianyag és SML cs6hoz,
2 karbantarté- és atvizsgalonyilassal
szagalloan tomitve c €
Suly kb. ... kg P @
Cikkszam ... (lasd a tablazatot) \'TqET
@&
{ Gt
W a b
~
8
g Megrendelési adatok
NS
>
3 ECO-JET®-G/GD Cikkszam G Cikkszam GD
3 Névleges méret |/sec
N 2 3802.00.00 3802.50.00
4 3804.00.00 3804.50.00
Miiszaki adatok
NG Kapacités (liter) Suly (kb. kg) Méretek mm-ben
g Zsirtarolo 3 5
Iszapfogd Osszesen kapacités Uresen Toltve L1 L2 Bl a b
2 210 480 80 75 555 1200 1350 700 480 670
420 880 161 115 995 2000 2160 700 850 1140
Opcionalis kiegészitdk: A termék eldnyei
e mintavételi cs6 B bonyolult” ajtokhoz killénosen alkalmas
e szennyvizatemel6 az ECO-JET®-G mogott (3-részes kivitel)
torténd telepitésre B Kkonnyen szallithato és szerelhetd
(lasd ,Szennyvizatemel6k” fejezet) B integralt szivoberendezés
o tolt6késziilék kivansagra B cltakaritaskor kellemetlen szagok csak
kis mértékben
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall
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ACO épiletgépészet

ECO JET O / OD és LIPUREX O / OD

Beépitési utmutato:

Kézi tisztitasa és kozvetlen leszivasa zsirlevalaszté berendezések

Altalanos informaciok

A termék legfébb elényei

— Atfogo, az igényekhez alkalmazkodd ter-
mékprogram utélagos beépités lehetéségével is
— Kompakt kivitel

- Kis térfogat - alacsonyabb hulladék eltavo-
litasi koltségek

— Szanitercsatlakozasra kész kivitel

- ,0D" tipusnal kozvetlen leszivas

Alkalmazasi teriiletek

Az allati és novényi zsirokkal és olajokkal ter-
helt szennyvizekbdl a csatorndba bocsatas
el6tt a zsirokat le kell valasztani. Amennyiben
ez nem torténne meg, a kihllé zsir a
csévezetékek faldra lerakodva csokkentené
az atfolyasi keresztmetszetet, és idével
duguldshoz vezetne. Hosszabb tévon az
agressziv zsirsavak megtamadjék a beton
csatornacsoOveket, illetve a csatornahaldzat
beton miitargyait. A zsirsavak gyors bomlasa
jelentés szagterhelést okozhat. Nyiltfelszin(
csatornaba, vizfolyasba kerlilve a felisz6 zsir-
ill. olajréteg gatolja a természetes oxigénbe-
oldodast.

Fenti okok miatt a vonatkozé magyar el6-
irasok értelmében a magas zsir- illetve olaj-
tartalmu szennyvizeket a kozcsatornaba bo-
csatas el6tt zsirlevalaszton kell atvezetni.

E termékcsoport f6 alkalmazasi teriiletét a
konyhaiizemek (kérhazak, oregotthonok stb.),
nagykonyhak és étkezdék, vagohidak stb.
jelentik.

A zsirlevalaszto konyhai darabos szeny-
nyezdédéstol mentes szennyvizek leva-
lasztasara alkalmas!

Miikodési leirasa

A zsirlevalasztd berendezés kompakt kiviteld,
azaz llepitd térbdl és levalaszto térbdl all.
Tisztan fizikai alapon a nehézségi erd (s(ri-
ségkiilonbség) elvén mikodik. A berendezés
bedmlé csonkjan beomld, zsirokkal, olajokkal
terhelt szennyviz egy energiatoré és aram-
lastereld elemnek (itkozik, aramlasa lefelé for-
dul. A viznél nehezebb 6sszetevéi a tartaly
fenekére llepednek le. A csatornahoz képest
jelentésen kiszélesedett térben kialakult lassu
aramlas mellett a viznél konnyebb zsirok és
olajok a felszinre Gsznak, mig a viz elvezeté-
se a mitargy aljarél az iszaptér felett torténik
egy mer(il6-csévon keresztil.

Fontos informaciok

— A zsirlevalasztokat visszatorlodas nélkiil,
azaz nyomasmentesen kell lizemeltetni.

A visszatorlodasi szint alatti beépités esetén
ezért atemeld berendezést kell hozzakap-
csolni.

— A zsirlevalasztd berendezésbe csak olyan
szennyviz vezetheté be, amelybdl szerves
eredet(i zsirokat és olajokat kell levalasztani.
- A zsirlevalasztot a szennyvizcsatornara kell
csatlakoztatni.

— A lerakodasok csokkentése érdekében a
rafolyd vezetékeket 1:50 lejtéssel (2%) és
konnyen tisztithatd modon kell kialakitani.

— A zsirlevalaszto tartés kifogastalan miiko-
dése csak megfeleld id6ben torténd irités és
gondos karbantartas mellett biztositott.

— A berendezéseknek a problémamentes hul-
ladékkezelés érdekében jol hozzaférhetbnek
kell lenniiik. A berendezés el6tt, mogott és
felett elegendd kezel6teret kell hagyni.

— A felallitas terében megfelelé leveg6zésrol
és szell6zésrdl gondoskodni kell.

- Altalaban minden levalaszto mogott minta-
vételi lehetéséget kell kialakitani. Lasd ezzel
kapcsolatban DIN 1986, 1. rész, 88. 06.
kiadas, 8.2 szakasz.

Elhelyezés, beépités

Felallitas

A zsirlevalaszté berendezéseket fagymentes,
zart helyiségben kell felallitani, a tisztitandd
szennyviz keletkezési helyéhez a lehet6 leg-
kozelebb esé helyen. Ezzel minimalisra csok-
kenthet6 a zsirlevalasztd el6tti csészakaszon
a zsirlerakddasok kialakulasa.

A zsirlevélaszté berendezés beépitési helyé-
nek j6 megkozelithet6ségét biztositani kell a
karbantartasi és Uritési munkak elvégzése
céljabol.

A zsirlevalasztd berendezés helyiségét szag-
zardan kell a szomszéd helyiségektél elhata-
rolni, és gondoskodni kell a megfelel§ szel-
|6zésrél.

A beépités szintjének megvalasztasanal
tugyelni kell az elvezetd csatornahaldzat visz-
szaduzzasztéasi viszonyaira. Amennyiben a
berendezés a visszaduzzasztasi szint ala
kerllne, a tisztitott viz atemelésével kell a
mindenkori elfolyast biztositani.

Rafolyo- és elfoly6

vezeték csatlakoztatasa

A réafolyo- és elfolyd csonkok minden csator-
naépitésben jaratos csétipushoz szabvanyos
és a kereskedelemben kaphatd csatlakozo-
elemmel csatlakoztathatok.

Ha rafolyé vezeték ejtévezeték, akkor a be-
omlécsonk elétt a cséatmérd tizszeresének
megfeleld hosszisagu csillapitdszakaszt kell
beiktatni.

A levélasztd berendezéseket, valamint azok
rafolyd és elfolyd vezetékeit megfelelé szell6-
zéssel kell ellatni. E célbdl a berendezése-
inket a szell6zévezeték szamara csécsonkkal
lattuk el, melyet a tetd folé kell kivezetni (lasd
DIN 4040, 2. rész, 7.3 bekezdés).

A zsirlevalaszté miikodése és a tisztitott viz
mindségének ellendrzése céljabdl javasolt az
elvezetd szakaszon egy ellenérz6 (minta-
vételi) elem beépitése (lasd ,Opcionalisan ren-
delhet6 tartozékok”).

A zsirlevalasztéba kizardlag az adott zsiros
és olajos szennyvizeket kibocsato Gzem (pl.
konyha) technolégiai vizei vezethet6k. Feka-
lids szennyvizvezeték csatlakozasa tilos!

Leszivo vezeték csatlakoztatasa
Csak ,,OD" tipusok esetén!

A DN 65 PN10 (R 2 1/2") Urit6évezeték csat-
lakozasa (DIN2501 szerint)

— Hangatvitel és rezgéscsillapitds céljabdl
esetleg épitsen be gumi kompenzatort

- A levalaszto felé lehetéleg legyen esés

- Fagyasveszély esetén legyen fiités

Az épiilet kiils6 falan a szivécsonk csatlakoza-
sa legyen a jarmi szamara jol megkozelit-
het6. A Storz 75 (B) rendszer szerinti zaro-
fedéllel ellatott, R2 1/2" bels6 menetes csat-
lakozojat a berendezéssel egyiitt szallitjuk.

A Storz csatlakozé idegenek altal nem hozza-
férhet6 legyen (ajanlott a zarhatd szekrény).

Olajlevalasztok

N
S
N
%)
S
NS
>
3
3
N

21



Olajlevalasztok
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ACO épiiletgépészet

ECO JET O / OD és LIPUREX O / OD

Beépitési utmutato:

Kézi tisztitasa és kozvetlen leszivasu zsirlevalaszté berendezések

Toltcsap csatlakozas

Opcionélisan javasolt tartozék (lasd ,Opciona-
lisan rendelhetd tartozékok”)

A szabadon beépitésre keriil levalasztékhoz

Beépitési példa

1 Zsirlevalaszté

2 Mintavételi edény

3 Atemeld szivattyd
(ACO épliletgépészet)

4 Becsatlakozas —r]

5 Szippantashoz kialakitott csévez.
6 Karbantartd nyilas (fedél)
7 Storz csatlakozd szippantashoz
14 3" -0s feltoltd egység
16 Kicsatlakozas

javasoljuk a 3/4"-os toltéegységgel ren-
delkezd kivitelt a hulladékkezelés utani djrafel-
toltéshez. A tolt6 egység befolyd tolcsért és
blizzart tartalmaz.

17 Atemeld szivattyd nyomooldala —
18 Visszatorlddasi hurok
19 Halbzati csatlakozas atemelének

Uzembe helyezés
Uzembe helyezés elétt meg kell gy6zodni a
mitargy belsejének tisztasagarol, szikség

esetén a mitargyat ki kell takaritani.

Meg kell gy6z6dni a be- és kioml6 vezetékek
atjarhatosagardl.

A kitakaritott berendezést tiszta vizzel kell
feltolteni az elfolyasi szintig.

A kezel6nyilas fedelét be kell zarni. ,OD” ti-
pusnal ellendrizni kell az épiilet kiils falan
lévé Storz kapocs le van-e zarva. A zsirfogd
ezzel lizemkész.

Uzemeltetés

A berendezést csak olyan személy kezelheti
és végezheti annak karbantartasat, aki a
kezelési utasitast, az abban foglalt el6ira-
sokat, és a munkavédelmi, ill. balesetvédelmi
érvényes el6irasokat is ismeri!

A berendezés lizemeltetésével és karbantar-
tasaval egy felelés személyt kell megbizni. Az
dsszes elvégzett lzembe helyezési, karban-
tartasi és Uritési munkakat egy kiilon erre a
célra vezetett lizemeltetési naploba fel kell je-
gyezni.

Jelen kezelési és karbantartasi dtmutatot a
berendezés kozelében jol lathato helyen ki
kell fliggeszteni.

A visszatartott hulladékanyagok kezelése

Megfelel6 id6kozonkeénti drités = kifogastalan
miikodés

A berendezés kifogastalan miikodésének, az
elfolyd viz megfelel6 mértékii tisztasaganak
alapvet6 feltétele a zsirlevalasztd rendszeres
ellendrzése, a leiilepedett iszap és a visz-
szatartott zsiradék idészakos eltavolitasa. A
berendezést szilkség szerint lehetdleg 14
naponta, de legalabb havonta egyszer iriteni
kell. Az (ritési id6szakokat gy kell megva-
lasztani, hogy a visszatartott anyagok mennyi-
sége az iszap- és zsirlevalasztd terek kapaci-
tasat ne haladja meg, de legalabb havonta, a
mitargyat teljesen le kell riteni és kitiszti-
tani. Ennek be nem tartasa esetén az elfolyd
viz mindsége nem garantalhaté.

Hosszabb (izemsziinet el6tt is javasolt a
mitargy lelritése.

A konnyebb ellenbrzés céljabdl javasoljuk az
opcionalis tartozékként rendelheté kémleld
ablakkal ellatott kivitelt, melyen at megfigyel-
het6 a berendezésben visszatartott zsir
mennyisége. igy a legoptimalisabban lehet
tervezni a leiiritést.

A zsirlevalasztokban 6sszegyiilt koncent-
ralt szennyezo anyagok veszélyes hulla-
dékok, szakszeriitlen elhelyezésiik kor-
nyezeti karokat okozhat!

A blizelzaro optimalis vizutanpotlasa céljabol
javasoljuk a tolt6csapot legalabb hetente egy
par masodpercre megnyitni, hogy a blizzéar ne
tudjon kiszaradni.

20 Ejtévezetés szell6z6vezetéke
21 Zsirlevélasztd szell6z6vezetéke
22 Atemel§ szellz6vezetéke
23 Zsomp szivattyu

(ACO épliletgépészet)
24 Csurgalék viz gyijt6 akna
25 Kozm(i vezeték
26 Kézi szivattyl csatl. lehet6ség
27 Faliszekrény szippant6 csatl.-hoz
28 3"o0s falicsap
29 Elasztikus falatvezetd elem

.. (ACO épliletgépészet)

Leiirités

Az iszaptérben 0sszegyiilt anyagok, valamint
a zsirtérben feliszott zsir eltavolitdsahoz a
berendezés teljes leliritése szikséges. Ez at-
meneti Uzemsziinetet eredményez, célszerii
tehat az Urités idépontjat ugy megvalasztani,
hogy ezalatt befolyd szennyvizzel ne kelljen
szamolni.

ECO JET O és LIPUREX O tipusoknal

A fedlapok eltavolitasa utan a lelrités tortén-
het szippanto kocsival, vagy zagyszivattydval.
Kisebb berendezések esetében manualis
meritéssel.

ECO JET OD és LIPUREX OD tipusoknal

A szippantd auto csatlakozzon az éplilet kiilsd
falan elhelyezett Storz 75 (B) gyorscsatlako-
z6hoz.

Majd miutén gondoskodtunk a berendezésben
a leveg6 utanpoétlasardl (tisztitéfedelek
nyitasa) megkezdddhet a leszivattylzas.

Az lirités utan a miitargy belsejét vizsugarral
at kell obliteni az esetlegesen visszamarado
szennyezddések eltavolitasa céljabdl. Az obli-
t6 vizet a mitargybol szintén el kell tavolitani.
A zsirlevalasztd ismételt lizembe helyezését
lasd az ,Uzembe helyezés” fejezetnél.

Az eltavolitott iszapot és zsiradékot zart tar-
talyokban kell gydijteni és tarolni, majd az erre
megfeleld jogositvannyal rendelkezé szak-
cégnek artalmatlanitasra atadni.



ACO épiiletgépészet

ECO JET O / OD és LIPUREX O / OD

Beépitési utmutato:

Kézi tisztitasa és kozvetlen leszivasu zsirlevalaszté berendezések

Célszer(i az iritést is kozvetlenll egy szak-
céggel elvégeztetni.

Karbantartas és hibaelharitas

A berendezés Uzemvitelétél fuggetleniil
évente legaldbb kétszer nagy karbantartasi
munkat kell végezni. Ennek soran a beren-
dezés teljes leliritését és kitakaritasat kovets-
en ellendrizni kell a mitargy vizzardsagat, a
falak, a fedlapok, a tomitések és a csat-
lakozocsovek allapotat, sértetlenségét, a fed-
lapok blizzarésagat.

A nagy karbantartasi munkat csak erre a fela-
datra kiképzett szakember végezheti.

Az ACO épiiletgépészet divizié karbantartasi
szerz@déseket ajanl.

Kérje szervizszolgalatunk karbantartasi,
hulladékelszallitasi, szerviz, valamint ja-
vitasi munkak elvégzésére vonatkozo
ajanlatat!

Levalaszté berendezés
Ellenérizze a karimas csatlakozasok tomitett-
ségét.

Sziikség esetén a csavarokat huzza utana és
a tomitéseket cserélie ki. A fedéltomitést
tisztitsa meg és ellen6rizze a biizzatasat.

Tartaly

Az anyaglevalasokat és lerakodasokat kimé-
letesen, de alaposan tavolitsa el. A belsé fala-
kat rendszeresen ellendrizze és tisztitsa meg.

KémlelSablak

(Ha van)

A kémlel6ablak tomitettségét ellendrizze.
Tomitetlenség esetén a menetes persely
kivilrél utanhuzhaté. Amennyiben ez nem ele-
gendd, a tomitéseket ki kell cserélni.

Garancia

ACO a gyarto utasitasa szerinti szakszeri
beépités esetén a beépitett ACO termékek
funkcié és formatartasara 2 év éaltalanos
garanciat vallal.

Semmilyen garanciat nem vallalunk a kovet-

kez6 esetekben:

- nem megfeleld, vagy szakszer(tlen haszna-
lat

— hibas szerelés ill. izembe helyezés a meg-
rendel6 vagy harmadik fél altal

- hibas vagy hanyag kezelés, nem el6iras sze-
rinti, a jelen Utmutaténak nem megfeleld
karbantartas

- hianyos épitési kivitelezés

Csak a felsorolt feltételek gondos figyelembe
vétele esetén vallaljuk a kifogastalan miiko-
désre vonatkozo6 garanciat.

Javasoljuk, hogy iigyfélszolgalatunkkal
kossenek karbantartasi szerzédeést!

FONTOS FIGYELMEZTETES: Minden zsir-

levalaszté berendezést belizemeléskor, és
minden leiirités és tisztitas utan fel kell tolteni
tiszta vizzel! Csak ezutan engedhetd bele
szennyezett viz.

Olajlevalasztok

\<
S
N
“v
S

NS
>
3
K
N

23



Olajlevalasztok
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ACO épiiletgépészet

HYDROJET®-OS

Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10

Termékleiras

HYDROJET OS

Zsirlevalaszto berendezés, az MSz EN 1825 /
DIN 4040-nek megfeleléen
Hidro-mechanikus  nagynyomasu
lemosdfejjel

Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsével
Szabadon 4ll6 telepitésre, fagymentes helyi-
ségekben

PE-HD polietilén anyagbol (tobb mint 25 éves
szerkezeti stabilitas)

..... | kapacitast integralt iszaptérrel (lasd
Téablazat)

DN.... Csécsatlakozés BE - Kl (DIN 19535 PE
cs6hoz)

Karbantard nyilasok DN 450 (NG 1 - 2 -nél 1
db, tébbinél 2 db)

Kozvetlen leszivocs6 csatlakozas R 2 !/2 és
STORZ B 75 gyors csatlakozasu tiizoltétom-
|6h6z

Betekint6 ablak, ablaktorlével

Kézi vezérlésii nagynyomasu beépitett
lemosofej (fellazitdsra, keverésre, oblitésre)
175 bar nyomassal, 13 I/perc vizigénnyel
Feltolt6készilék (szifon, vizszalmegszakitas,
R 3/4" golydscsap)

belsd

Felszereltségi fok 3

A hagasss  Toltokeszilék gombszeleppel
Karbantartd  mosgfe; (opcio)
Szellszés g nyflasok
DN 100 : = ———
Betekintd
ablak ablak-
S torlével
(opcid)
il 4 ﬁ _pDN...
o | Nagynyomasu T
o |szivattyu -
I
z g
Fiitéberen-
ezés csat-
lakozoja
| (opcid)
L4 L1
L3

Kozvetlen leszivocso

C€

(C laAn
Bauart
vt

j -
-

storz gyorscsat-
lakozoval

Jobbos/Balos  kezel6oldal a
lehet6ségekhez igazodva
Elektromos csatlakozas: 400V /50 H /16 A
/3,9 kW

helyszini

HYDROJET®-0S/NS Suly (kg) Cikkszam Cikkszam
(I/s) Uresen Toltve jobb oldali betekint6ablakkal bal oldali betekintdablakkal
1 95 415 3571.74.41 3571.74.31
2 100 540 3572.74.41 3572.74.31
3 120 750 3573.74.41 3573.74.31
4 135 965 3574.74.41 3574.74.31
55 185 1615 3575.74.41 3575.74.31
7 200 1800 3577.74.41 3577.74.31
8,5 225 2125 3578.74.41 3578.74.31
10 240 2240 3580.74.41 3580.74.31
NG | DN Kap;z:’:té:rélliger) Méretek mm-ben
Iszapfogd kapacits Osszesen | HI H2 H3 H4 H5 L1 L2 L3 L4 Bl B2 D
1 ]100 106 100 320 830 | 760 | 1480 | 1300 | 1500 | 1100 | 1300 | 1400 | 300 | 700 | 770 | 110
2 | 100 210 100 440 1055 | 985 | 1680 | 1500 | 1700 | 1100 | 1300 | 1400 | 300 | 700 | 770 | 110
3 |100 300 150 630 1055 | 985 | 1680 | 1500 | 1700 | 1450 | 1650 | 1750 | 300 | 700 | 770 | 110
4 |100 400 200 830 1055 | 985 | 1680 | 1500 | 1700 | 1760 | 2000 | 2060 | 300 | 700 | 770 | 110
55| 150 725 360 1430 | 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 1760 | 2000 | 2060 | 300 | 950 | 1020 | 160
7 | 150 800 400 1600 | 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 1960 | 2200 | 2260 | 300 | 950 | 1020 | 160
85150 940 475 1900 | 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 2250 | 2485 | 2550 | 300 | 950 | 1020 | 160
10 | 150 | 1000 520 2000 | 1250 | 1180 | 1880 | 1700 | 1900 | 2450 | 2690 | 2750 | 300 | 950 | 1020 | 160

Opciods tartozékok

¢ mintavételi cs6

o elésziiré

e toldzar a beomlé/kiomlé csonkhoz
o f(itbetét

e komplett, kompakt szennyvizatemel& beren-
dezés a tisztitott viz atemeléséhez a zsir-
levalaszto utan telepitve (Id. Szennyvizatemelék
fejezet)

A termék elnyei

B konny( szallithatosag

B hidromechanikus nagynyomasu tisztito-
egység (175 bar)

B fiitési lehet6ség

B konnyen tisztithato, karbantarthato

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall



ACO épilletgépészet

LIPURAT®-0OS
Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10

Termékleiras \\\‘i\\\\i\\ﬂi\\‘ nMy%gn?g?q Téltékész[]l(ék g_é’r;]bszeleppel
A VAOCSH . nyomore; opcio.

LIPURAT OS O oratsataononl . 5 Ejﬁgjgiam . d
Zsirlevalaszto berendezés, az MSz EN 1825 / R2'/, DIN14308 . ' Szellzés o0 X
DIN 4040-nek megfelelgen g DN'100 N
Hidro-mechanikus  nagynyomasu  belsd L '_‘4 — ) \g
lemosafejjel / Betetarto 3
Kompakt kivitel, kdzvetlen leszivocsovel = blaktor- - 5}
Szabadon allé telepitésre, fagymentes helyi- ; ©
ségekben ; AN Fiitoberendezés ™)
Rozsdamentes acélbdl, acélmindség: 1.4571 — P (C(f,fcﬂiglfozma S N T

o | = =
..... | kapacitast integralt iszaptérrel (lasd
Tablazat) E il
DN.... Csécsatlakozés BE - KI (DIN 19535 PE ‘ /—_/ \ ‘
cs6hoz) L4 L1
Karbantaré nyilasok DN 300 (NG 1 - 4) DN L3
500 (NG 5,5 -10)
Kozvetlen leszivdcsd csatlakozas R 2 /2 és c €
STORZ B 75 gyors csatlakozasu tlizoltotom- N
Betekinté ablak, ablaktérl6vel \"J_ET 0
Kézi vezérlési nagynyomaslu beépitett {;‘f‘;;h > ;\0'
lemosofej (fellazitasra, keverésre, oblitésre) *;"_f_t“ﬂ, &

175 bar nyomassal, 13 I/perc vizigénnyel
Feltolt6készilék (szifon, vizszalmegszakitdas,  Jobbos/Balos kezel6oldal a helyszini  Elektromos csatlakozéas: 400V /50 H /16 A

R */4" golydscsap) lehet6ségekhez igazodva / 3,9 kW ~
8
LIPURAT®-0S/NS Suly (kg) . Cikkszém Cikkszém g
(1/s) Uresen Toltve jobb oldali betekintéablakkal bal oldali betekint6ablakkal 3
1 165 485 7571.74.41 7571.74.31 §
2 170 610 7572.74.41 7572.74.31 ﬁ
3 190 820 7573.74.41 7573.74.31
4 210 1040 7574.74.41 7574.74.31
55 280 1710 7575.74.41 7575.74.31
7 290 1890 7577.74.41 7577.74.31
8,5 330 2230 7578.74.41 7578.74.31
10 350 2350 7580.74.41 7580.74.31
nG | on Kap;z:,’fésrc()llitéer) Méretek mm-ben
Iszapfogo kapacitas Osszesen | H1 H2 H3 H4 H5 L1 L2 L3 L4 Bl B2 D
1 | 100 100 100 320 830 | 760 | 1200 | 1380 | 1550 | 905 | 1100 | 1320 | 115 | 635 760 110
2 | 100 200 100 440 1055 | 985 | 1320 | 1500 | 1700 | 905 | 1100 | 1320 | 115 | 635 760 110
3 100 300 150 630 1055 | 985 | 1320 | 1500 | 1700 | 1255 | 1450 | 1670 | 115 | 635 760 110
4 1100 400 200 830 1055 | 985 | 1320 | 1500 | 1700 | 1605 | 1800 | 2020 | 115 | 635 760 110
55| 150 550 360 1430 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 1655 | 1920 | 2070 | 115 | 885 | 1010 | 160
7 | 150 700 400 1600 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 1855 | 2120 | 2270 | 115 | 885 | 1010 | 160
85 | 150 850 475 1900 | 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 2155 | 2420 | 2570 | 115 | 885 | 1010 | 160
10 | 150 1000 520 2000 1255 | 1185 | 1570 | 1750 | 1950 | 2345 | 2610 | 2760 | 115 | 885 | 1010 | 160
Opciods tartozékok dezés a ftisztitott viz atemeléséhez a zsi- M hidromechanikus nagynyomasu tisztito-
¢ mintavételi csé levélasztd utan telepitve (Id. Szennyvizatemelk egység (175 bar)
* elosziird fejezet) B fiitési lehetoség
* tolozar a bedml6/kioml6 csonkhoz B konnyen tisztithato, karbantarthatd
« fiitdbetét A termék el6nyei B teliesen automata miikddésiire épithetd ki
o komplett, kompakt szennyvizatemel6 beren- W konny( szallithatosag
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatéarsaivall
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ACO épiiletgépészet

HYDROJET®-RS
Névleges méretek 2/4/7/10, manudlis hidromechanikus belsé tisztitassal Felszereltségi fok 3

Termékleiras
Toltokeésziilék gomb-  Forgo tisztitofej

HYDROJET®-RS NG ... (2/4/7/10) s

Betekint6ablak ablaktorlvel,

= Zsirlevalasztd ber. a DIN 4040 / MSz EN o ; 9
= . . , Karbantartényilasok DN... jobb vagy bal (opcio)
N 1825 szerint, helyiségekben, szabadon éllva ) )
3 torténé telepitésre, polietilénbsl, PE-HD Cobosatoozs- / Dezeles coatiakozasa
\E anyag S?CS? a ?ZO /
2 ! Bedmli6nyilas
g - nagynyomasu belsd tisztitassal (kézi miikod-
o tetés) (apritas + keverés + 6blités) O[] Kiomionyias
o P DN
- motorhajtast nagynyomasu tisztitéfej
-szivattyd névl. nyomasa 175 |bar,
telj. 13 I/min
- viztarold medence az ivéviz-csatlakozashoz e
a DIN 1988 szerint (melegviz-csatlakozas ™
nincs)
- kozvetlen szivocsatlakozassal DN 65
- tlizoltotomlé-gyorscsatold Storz 75 B
- toltokésziilékkel oLl
- golyéscsap a manualis Ujratéltéshez Szellozés DN 100
- betekintéablakkal és ablaktorl6vel
ACO Passavant rendszer c €
integralt iszapfogoval, kapacitas ... liter,
osztatlan kerek forma (optimalis tisztitasi =
kényelem), szegmenskonstrukcié (optimalis \"J_ET
bevitel), bedmls- és kidmlényilas DN ... (a5
(100/150/200) a DIN 19 522 szerint, SML iiﬁ'“ 12
~ csO, két karbantartd- és atvizsgaldnyilassal ! '
N DN 350, szagalléan csavarozva
g elektromos csatlakozas:
\E 400V/50 Hz/16A/3,9 kW Megrendelési adatok
gl Jobblezes / balkezes mikodtetés HYDROJET®-RS Cikkszam Cikkszam
N Silykb...kg Névleges méret |/sec jobb oldali betekintéablakkal | bal oldali betekintéablakkal
Cikkszém ... (lasd a tablazatot) 2 3502.73.41 3502.73.31
4 3504.73.41 3504.73.31
7 3507.73.41 3507.73.31
10 3510.73.41 3510.73.31
NG 15 és NG 20 egyedi gyartassal kiilon kérésre
Miiszaki adatok
NG oN Kapacitas (liter) Suly (kb. kg) Méretek mm-ben Max. Z Szeg-
Iszapfogd | Osszesen igg;irlg‘s’ Lffrrr‘]‘:geré‘;bsb Tove | @LL [ M1 | H2 | H3 | L2 | mensek
2 100 210 714 121 88 130 1000 | 975 | 875 | 1490 | 1200 880 2
4 100 420 915 166 88 190 1000 | 1240 | 1140 | 1760 | 1200 880 2
7 150 706 1952 400 150 250 1500 | 1430 | 1330 | 2000 | 1700 820 3
10 150 1001 2247 400 150 290 1500 | 1600 | 1500 | 2170 | 1700 820 3
Opcionalis kiegészitok: i A termék el8nyei
* mintavételi csé B az NG 2-10 berendezések a H a kerek forma kovetkeztében optimalis
® elgsziird szegmenskonstrukcio kovet- tisztitasi kényelem
e tol6zar a bedmld-/kiomlbnyilashoz keztében jol szallithatok és B hidromechanikus nagynyomasu  belsé
e szennyvizatemel6berendezés komplett, a szerelhet6k (a legnagyobb tisztitas (175 bar)
HYDROJET®RS mogott torténd telepitésre szegmens 880 mm magas) B eltakaritas, tisztitas és Ujratoltés kellemet-
(lasd ,Szennyvizatemel6k” fejezet) len szagok nélkiil
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elézetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall
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ACO épiletgépészet

LIPURAT®-RS
Névleges méretek 2/4/7/10 manualis hidromechanikus belsé tisztitassal Felszereltségi fok 3
Termékleiras

LIPURAT®-RS NG ... (2/4/7/10) BetekintGablak ablaktorivel,

Zsirlevélas-ztc') ber.l e,‘ DIN 4040 / MSZ, EN Iggsggféugé/kﬁ?lyés' jobb vagy bal (opcio) Elvezetés csatlakozasa \7‘9
1"82,5 ’§zer|nt,’ﬁely|segekben, szabadonlall\’/a ! —~ | Forgo tisztitofej, DN 65 PN 10 g
torténd telepitésre, rozsdamentes acélbol, ; ] 3
anyagmingség 1.4571, Bedmionyids ) Csbesatiakozs H
- nagynyomasti belsg tisztitassal (kézi mikod N0 [ Komionyias 5
tetés) (apritas + keverés + blités) ' T 1 ©
- motorhajtast nagynyomasu tisztitéfej ]
- szivattyd névl. nyoméasa 175 bar, tel]. 2

13 I/min = T
-viztarold tartdly az ivéviz-csatlakozashoz E'azgtf’{]ul

a DIN 1988 szerint (melegviz-csatlakozas ~| folyd -

nincs) DN 50 h
- kozvetlen szivocsatlakozassal DN 65 X }

- tlizoltotomlé-gyorscsatold Storz 75 B

- tolt6késziilékkel

- golyoscsap a manualis Ujratoltéshez

- betekintéablakkal és ablaktorl6vel

ACO Passavant rendszer c €
integralt iszapfogoval, kapacitas ... liter,

osztatlan kerek forma (optimalis tisztitasi ké- Pl
nyelem), szegmenskonstrukcié (optimalis be- \'?_ET
vitel), bedmlé- és kiomlényilas DN ... (Azsny
(100/150/200) a DIN 19 522 szerint, SML | R
cs6, két karbantarto- és atvizsgalonyilassal ' Forgathaté kerek kozéptengely ~
DN 300 (NG 2-4) vagy DN 500 (NG 7-10), e
szagalldan tomitve g
elektromos csatlakozas: Megrendelési adatok S
400V/50 Hz/16A/3,9 kW LIPURAT®-RS Cikkszam Cikkszam =
jobbkezes / balkezes miikodtetés Névleges méret I/sec jobb oldali betekintGablakkal bal oldali betekintéablakkal N
Suly kb. ... kg 2 7502.73.41 7502.73.31
Cikkszam ... (lasd a tablazatot) 4 7504.73.41 7504.73.31
7 7507.73.41 7507.73.31
10 7510.73.41 7510.73.31
Megjegyzés: NG 15 és NG 20 kivansagra
Miiszaki adatok
NG ON Kapacitas (liter) — Suly (kb. kg) Méretek mm-ben Max. Z Szeg-
Iszapfogd | Osszesen izgﬁgg Lff;f)gfﬁsb Toltve | OL1 | HI | H2 | H3 | L2 ﬁf:gg‘sigz ”;f;‘;‘zk
2 100 210 714 121 88 130 1000 | 975 | 875 | 1490 | 1200 780 2
4 100 420 915 166 88 190 1000 | 1240 | 1140 | 1760 | 1200 780 2
7 150 706 1952 400 150 250 1500 | 1430 | 1330 | 2000 | 1700 760 3
10 150 1001 2247 400 150 290 1500 | 1600 | 1500 | 2170 | 1700 760 3
Opcionalis kiegészitdk: i A termék elnyei
* mintavételi cs6 . B az NG 2-10 berendezések a I a kerek forma kovetkeztében optimalis
o toldzar a beomlé-/kiomlényilashoz szegmenskonstrukcid kovet- tisztitasi kényelem
 el@sziiré keztében jol szallithatok és B hidromechanikus nagynyomasd  belsé
e szennyvizatemel6 berendezés komplett, szerelheték (a legnagyobb tisztitas (175 bar)
a LIPURAT®-RS mogott torténd telepitésre szegmens 780 mm magas) B eltakaritas, tisztitas és djratoltés kellemet-
(lasd , Szennyvizatemel6k” fejezet) len szagok nélkiil
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk feleldsséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!
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ACO épiiletgépészet

HYDROJET®-OSE

Névileges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10 Felszereltségi fok 3
Termékleiras ALTRARRRADNRANY Myagnigsu Toltskészillék gombszeleppel
Karbantarté mosofe (opcio)
HYDROJET OSE SDzlgll?zés g nyilasok
& | Zsilevalaszto berendezés, az MSz EN 1825 / 0 ¢ S Betekn® |
I DIN 4040-nek megfelelden ablak ablak
\% Hidro-mechanikus  nagynyomasud  belsd S (opcid)
3 lemosofejjel m »BlN...
5 Kompakt kivitel, kdzvetlen leszivocsével Nagymyo-  Kapcsold ] o ~ 3
o Szabadon 4ll6 telepitésre, fagymentes helyi- o | mast szekrény z 2
ségekben | ostte; <l @\ o
PE-HD polietilén anyagbol (tsbb mint 25 éves Iszapkinyomo | - 7 ez g
) P i staniita y) & szivattyl &2 Fiitéberen
szerkezeti stabilitas — ] | Yezds ceat
1 lakozja
..... | kapacitasu integralt iszaptérrel (lasd || (opcio)
Tablazat) ~ =
N.... CsGcsatlakozas BE - Kl (DIN 19535 PE Kozvetlen leszivocss
cs6hoz) storz gyorscsatlakozévi L2
Karbantard nyildasok DN 450 (NG 1 - 2 -nél 1 ( €
db, tobbinél 2 db)

Kozvetlen leszivocsé csatlakozas R 2 '/2 és T
STORZ B 75 gyors csatlakozast tizoltotom- GET =
16hoz l;ﬁ'\

art
Betekint6 ablak, ablaktorlével \ g
Kézi vezérlésii nagynyomaslu beépitett

lemoséfej (fellazitasra, keverésre, oOblitésre) R 3/4" golydscsap) Elektromos csatlakozas: 400V /50 H /16 A
175 bar nyomassal, 13 I/perc vizigénnyel Jobbos/Balos  kezeléoldal a helyszini /6,9 kW
~ Feltoltokésziilék (szifon, vizszalmegszakitas, lehetéségekhez igazodva
Ne)
N HIDROJET*-OSE Sty (kg) Cikkszam Cikkszam
\% (I/s) Uresen Toltve jobb oldali betekintdablakkal bal oldali betekintéablakkal
3 150 470 3571.84.41 3571.84.31
\E 2 155 595 3572.84.41 3572.84.31
N 3 175 805 3573.84.41 3573.84.31
4 190 1020 3574.84.41 3574.84.31
5,5 240 1670 3575.84.41 3575.84.31
7 255 1855 3577.84.41 3577.84.31
8,5 280 2180 3578.84.41 3578.84.31
10 295 2295 3580.84.41 3580.84.31
NG | DN Kap;z:;[f;r c()Ili;er) Méretek mm-ben
Iszapfogo kapacitas Osszesen| H1 H2 H3 | H4 | H5 L1 L2 L3 L4 B1 B2 B3 B4 D
1 ]1100| 106 100 320 830 | 760 [1480(1300|1500|1100|1300|1800| 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
2 |100] 210 100 440 | 1055| 985 |1680|1500|1700|1100|1300|1800| 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
3 |100| 300 150 630 | 1055 985 | 1680|1500 |1700| 14501650 |2150| 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
4 1100| 400 200 830 |1055| 985 [1680|1500 | 1700|1760 |2000 |2460| 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
55]1150| 725 360 1430 | 125011801880 (1700|1900 1760|2000 |2460| 700 | 950 | 1020 | 625 [1180 | 160
7 1150 800 400 1600 |1250(1180|1880[1700]1900 1960|2200 |2660 | 700 | 950 | 1020 | 625 |[1180| 160
8,56[150| 940 475 1900 [1250(1180[1880 /1700|1900 |2250 2485|2950 | 700 | 950 [ 1020 | 625 |1180 | 160
10 | 150 | 1000 520 2000 [1250]1180]1880|1700 | 1900 | 2450|2690 | 3150 | 700 | 950 | 1020 | 625 | 1180 | 160

Opcids tartozékok dezés a ftisztitott viz atemeléséhez a zsi- W hidromechanikus nagynyo-

* mintavételi cs6 levélasztd utan telepitve (Id. Szennyvizatemeldk masu tisztitofej (175 bar)

o el3sz(ird fejezet) M fiitési lehet6ség

* tolozér a bedmlé/kiomié csonkhoz B konnyen tisztithatd, karbantarthat6

o fiitobetét A termék elSnyei B tcljesen automata mikodésiire épithetd ki

e komplett, kompakt szennyvizatemel6 beren- I iszapkinyom¢ pumpa

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!
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LIPURAT®-OSE
Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10

ACO épiletgépészet

Felszereltségi fok 3

Termékleiras \\\\i\\\\{\\gi\\ Karbantarté nMy%gn?assu (Téltqlf;eszulek gbémbszeleppel
) P nyilasok nyomdfei  °PClO
Kozvetlen leszivocsd storz Y )
LIPURAT OSE gyorscsatlakozéval 3
Zsirlevalaszto berendezés, az MSz EN 1825 / B2 DN 14308 : Sé,ﬁ"?é%svﬁlﬁ/
P 0O
D!N 4040—nek. megfelel6en BE S el r‘4 o
Hidro-mechanikus  nagynyomasud  belsd DN... | Betekinto
lemosofejiel 2 ||| 4 ekt .
Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsével it P | {g{,i'id) o)
4 s . ) S —_— I
S’zabadon allé telepitésre, fagymentes helyi- <Ir szerelvény Karkesold \G/Eﬁtﬁbefe”'t o
FS,Qegelében bl acélminese: 14571 _. szekrény fezse Sk NE=
ozsdamentes acélbol, acélminéség: 1.45 T Iszapkinyom 5 T
pumpa
..... | kapacitast integralt iszaptérrel (lasd - 1] E—
Téblazat) = et B \ ‘
DN.... Cs6csatlakozas BE — KI (DIN 19535 PE (3
cs6hoz)

Karbantard nyilasok DN 300 (NG 1 — 4) DN

C€

500 (NG 5,5 -10)

Kdzvetlen leszivocsO csatlakozas R 2 Y2 és

STORZ B 75 gyors csatlakozasy tizoltotom- GAET
|16h6z f/i:c:';
P R Bauart
Betekint6 ablak, ablaktorlével \ E‘E:“ﬂ 2
Kézi vezérlési nagynyomdasl beépitett Ja—

lemosofej (fellazitésra, keverésre, oblitésre)
175 bar nyomassal, 13 I/perc vizigénnyel
Iszapkinyom¢ szivattyd 3,0 kW/ 2850 ford,
20 m3/ h szallitasi teljesitménnyel, 1 bar
nyomason, atlagos emelési magassag esetén

Feltoltékésziilék (szifon, vizszalmegszakitas,
R 3/4" golydscsap)
Jobbos/Balos kezel6oldal a helyszini

lehet6ségekhez igazodva
Elektromos csatlakozas: 400V /50 H /16 A
/6,9 kW

LIPURAT®-0OSE Suly (kg) Cikkszam Cikkszam
(1/s) Uresen Toltve jobb oldali betekintdablakkal bal oldali betekint6ablakkal
1 215 535 7571.84.41 7571.84.31
2 220 660 7572.84.41 7572.84.31
3 240 870 7573.84.41 7573.84.31
4 260 1090 7574.84.41 7574.84.31
5,5 335 1765 7575.84.41 7575.84.31
7 345 1915 7577.84.41 7577.84.31
8,5 385 2285 7578.84.41 7578.84.31
10 400 2400 7580.84.41 7580.84.31
NG| DN Kapacité; (I'itte’r)lr Méretek mm-ben
Iszapfogo kasgairlfa‘; Osszesen| H1 | H2 | H3 | H4 | H5 | L1 | L2 | L3 | L4 | Bl | B2 | B3 |B4 | D
1 1100 100 100 320 830 | 760 [1200[1380|1550| 905 [ 1100|1850 | 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
2 1100| 200 100 440 1055| 985 [1320[1500|1700| 905 [ 1100|1850 | 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
3 [100| 300 150 630 1055] 985 [1320[1500)1700|1255[1450|2200| 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
4 1100| 400 200 830 1055| 985 [ 1320|1500 | 1700|1605 | 1800|2550 | 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
5,5(150 550 360 1430 |1255|1185|1570(1750|1950| 1655|1920 (2600 | 650 | 885 | 1010 | 450 | 1000 | 160
7 | 150 700 400 1600 [1255]1185[1570]1750 | 1950 1855|2120 |2800| 650 | 885 | 1010 | 450 | 1000 | 160
8,5/150| 850 475 1900 |1255(1185]1570[175019502155[2420|3100| 650 | 885 | 1010 | 450 |[1000 | 160
10 | 150 | 1000 520 2000 |[1255]1185|1570|1750|1950|2345|2610|3300| 650 | 885 | 1010 | 450 | 1000 | 160
Opcios tartozékok dezés a tisztitott viz atemeléséhez a (175 bar)
e mintavételi cs zsirlevalasztd utan telepitve (Id. Szenny- W fiitési lehet6ség
o el6sziré vizatemel6k fejezet) B konnyen tisztithatd, karbantarthato
e toldzar a beomlé/kiomlé csonkhoz M teljesen automata mikodésire épithetd ki
o fiit6betét A termék el6nyei

e komplett, kompakt szennyvizatemel6 beren- W hidromechanikus nagynyomasu tisztitofe]

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elézetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és

az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot cégilink munkatarsaivall
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ACO épiiletgépészet

HYDROJET®-OA

Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10

DN.... Cs6csatlakozas BE — Kl (DIN 19535 PE
cs6hoz)

Karbantard nyilasok DN 450 (NG 1 - 2 —nél 1 CE€ oo
db, tobbinél 2 db) ——

Kozvetlen leszivocsd csatlakozas R 2 /2 és JAET .
STORZ B 75 gyors csatlakozasu tiizoltotom- /l--f:-; ®
[6hoz | Bavert

Betekintd ablak, ablaktorlvel =

Automatikus  vezérlési nagynyomasu
beépitett lemosofe (fellazitasra, keverésre,
oblitésre) 175 bar nyomassal, 13 I/perc
vizigénnyel

Felszereltségi fok 4

Termékleiras S N RN My%grggsu Toltskesziilék gdmbszeleppel
Karbantartd nyoméfej (opcid)
HYDROJET OA Szellpzes 8| nyiasok
L ) , DN 1 £
& | Zsilevalaszto berendezés, az MSz EN 1825 / 00 ¢ Betekints
I DIN 4040-nek megfeleléen ablak ablak
\% Automatikus vezérlés(i, Hidro-mechanikus Eﬁ Sl ~ (opcid)
3 nagynyomasi belsé lemosofejjel ] ) ﬁ 5 BlN
5 Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsével AthrT?ta = | e e 2
o Szabadon allo telepitésre, fagymentes helyi- vezeries b L E’] T
ségekben @ N o
PE-HD polietilén anyaghbol (tébb mint 25 éves — 5 g
szerkezeti stabilitas) ] (cberer
lezés csat-
i Iako;gﬁja
..... | kapacitast integralt iszaptérrel (lasd — (opcio)
Tablazat) =

Kozvetlen leszivocsé

storz gyorscsat-

Feltolt6késziilék (szifon, vizszalmegszakitas,
R 3/4" golydscsap)

lehet6ségekhez igazodva
Elektromos csatlakozas: 400V /50 H / 16 A

‘§ Standard ellenérzéegység, hibajelzéssel Jobbos/Balos kezel6oldal a helyszini /6,9 kW
8 HYDROJET®-OA Suly (kg) Cikkszam Cikkszam
g (I/s) Uresen Toltve jobb oldali betekintdablakkal bal oldali betekintdablakkal
\E 1 100 420 3551.74.42 3551.74.32
N 2 105 545 3552.74.42 3552.74.32
3 125 755 3553.74.42 3553.74.32
4 140 970 3554.74.42 3554.74.32
55 190 1620 3555.74.42 3555.74.32
7 205 1805 3557.74.42 3557.74.32
8,5 230 2130 3558.74.42 3558.74.32
10 245 2245 3560.74.42 3560.74.32
NS | DN Kapacitas Z(Iit’etr? - Méretek mm-ben
Iszapfogo k;gaacrltoag Osszesen| HL | H2 | H3 | H4 | H5 | L1 | L2 | L3 | L4 | Bl | B2 | B3 | D
1 |100 106 100 320 830 | 760 | 1510|1300 | 1500|1100 1300|1400 | 300 | 700 | 770 | 800 | 110
2 | 100 210 100 440 1055 | 985 [ 1710|1500 | 1700 | 1100|1300 |1400| 300 | 700 | 770 | 800 | 110
3 [ 100 300 150 630 1055 | 985 | 1710|1500 | 1700 | 1450|1650 1750 | 300 | 700 | 770 | 800 | 110
4 1100 400 200 830 1055 | 985 | 1710 | 1500 | 1700 | 1760 | 2000 | 2060 | 300 | 700 | 770 | 800 | 110
55| 150 725 360 1430 | 1250|1180 (1880|1700 | 1900 | 1760 | 2000 | 2060 | 300 | 950 | 1020 | 1050 | 160
7 150 800 400 1600 | 1250|1180 | 1880|1700 | 1900 | 1960 | 2200 [ 2260 | 300 | 950 | 1020 | 1050 | 160
8,5(150 940 475 1900 | 1250|1180 1880|1700 | 1900 | 2250 | 2485 [ 2550 | 300 | 950 | 1020 | 1050 | 160
10 | 150 1000 520 2000 |1250] 1180 | 1880|1700 | 1900 | 2450 | 2690 | 2750 | 300 | 950 | 1020 | 1050 | 160
Opcids tartozékok e komplett, kompakt szennyvizatemel6 beren- A termék elGnyei
o mintavételi cs6 dezés a tisztitott viz atemeléséhez a zsi-  E konnyi szallithatosag
e el@sziird levalaszto utan telepitve (Id. Szennyvizatemelsk B hidromechanikus nagynyomasu tisztito-
e toldzar a bedmlé/kiomlé csonkhoz fejezet) egység (175 bar)
o fiitbbetét B fiitési lehetéség
B konnyen tisztithato, karbantarthatd
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatéarsaival!
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ACO épiiletgépészet

LIPURAT®-OA
Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10

Termékleiras AW hagass  Toltokésziick gombszeleppel
Kozvetlen leszivéesé storz Karbantart6 nyomofej (opci6)
LIPURAT OA gyorscsatlakozoval Sl nyilasok
Zsirlevalaszto berendezés, az MSz EN 1825 / R2'/, DIN14308 . ¢ Szellozés =
DIN 4040 —nek megfelelgen o %; J I_éDNloo N
Automatikus vezérlés(i, Hidro-mechanikus Bﬁ ﬂj{‘ﬂo w 3 \g
nagynyomasi belsé lemosofejjel 5 i / Beletario 3
Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsovel Automata 1 |B=7 ‘ablaktor- g
4 fex . s L | [6vel 7S] =
Szabadon allé telepitésre, fagymentes helyi- vezérlés ; @ T S
ségekben ; \ O*%:ﬁtéberen,d_ezés ™
Rozsdamentes acélbdl, acélminéség: 1.4571 — —_— oatigkozoia N
+ elebo =
..... | kapacitast integralt iszaptérrel (lasd
Tablazat)
DN.... Csbcsatlakozas BE — KI (DIN 19535 PE i
cs6hoz)
Karbantard nyilasok DN 300 (NG 1 - 4) és
DN 500 NG 5,5 - 10)
Kozvetlen leszivocs6 csatlakozas R 2 !/2 és ( €
STORZ B 75 gyors csatlakozasu tiizoltotom-
I6hoz GET
Betekint6 ablak, ablaktorlével —
. LGAN o ™
Automatikus vezérlési nagynyomasu f;a‘a'ﬁ'n}f‘\ m
beépitett lemosofe] (fellazitasra, keverésre, ”‘;,:_;,
oblitésre) 175 bar nyomassal, 13 |/perc
vizigénnyel R 3/4" golydscsap) Elektromos csatlakozas: 400V /50 H /16 A
Standard ellenérzéegység, hibajelzéssel Jobbos/Balos  kezeléoldal a helyszini /3,9 kW ~
Feltoltokészilék (szifon, vizszalmegszakitas, lehet6ségekhez igazodva ‘%
LIPURAT®-OA Sy Cikkszam Cikkszam 8
(1/s) Uresen Toltve jobb oldali betekintdablakkal bal oldali betekint6ablakkal g
1 165 485 7571.74.42 7571.74.32 =
2 170 610 7572.74.42 7572.74.32 N
3 190 825 7573.74.42 7573.74.32
4 215 1045 7574.74.42 7574.74.32
5,5 285 1715 7575.74.42 7575.74.32
7 295 1895 7577.74.42 7577.74.32
8,5 335 2235 7578.74.42 7578.74.32
10 350 2350 7580.74.42 7580.74.32
NS | DN Kapz:’:fésrc()lliéer) Méretek mm-ben
Iszapfogo kapacités Osszesen| H1 H2 H3 | H4 | H5 L1 L2 L3 L4 Bl B2 B3 B4 D
1 [100 100 100 320 830 | 760 | 1200|1380 | 1550 | 905 |1100|1320| 115 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
2 |100| 200 100 440 |1055| 985 | 1320|1500 |1700| 905 |1100|1320| 115 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
3 |100| 300 150 630 | 1055 985 | 13201500 | 1700 |1255|1450(1670| 115 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
4 1100( 400 200 830 |1055| 985 | 1320|1500 | 1700|1605|1800|2020 | 115 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
551150 | 550 360 1430 |1255(1185|1570(1750 | 1950 | 1655|1920|2070 | 115 | 885 | 1010 | 550 |1000| 160
7 | 150 700 400 1600 |1255[1185|1570|1750|1950|1855|2120(2270| 115 | 885 | 1010 | 550 |1000 | 160
8,5[150| 850 475 1900 |1255[1185|15701750 | 1950 |2155|2420(2570| 115 | 885 | 1010 | 550 |[1000 | 160
10 | 150 | 1000 520 2000 |1255|1185|1570|1750|1950|2345|2610|2760| 115 | 885 | 1010 | 550 [1000| 160

Opcios tartozékok dezés a fisztitott viz atemeléséhez a zsi- M hidromechanikus nagynyomast tisztito-
* mintavételi cs levalaszto utan telepitve (Id. Szennyvizatemel6k egység (175 bar)

* el6sziir6 fejezet) B fitési lehetoség

* toldzar a bedmlé/kioml6 csonkhoz B konnyen tisztithato, karbantarthatd

* flitdbetét A termék eldnyei B teliesen automata mikddéstire épithet6 ki

 komplett, kompakt szennyvizétemel6 beren- M konny(i szallithatosag

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elézetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot cégilink munkatarsaivall
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ACO épilletgépészet

HYDROJET®-RA

Névleges méretek 2/4/7/10, automatikus hidromechanikus belsé tisztitassal

Termékleiras

- motorhajtasi nagynyomasu tisztitéfej

- szivattyd névl. nyomas 175 bar, atfolyas 13
I/min

- viztarolo tartdly az ivdviz-csatlakozashoz a
DIN 1988 szerint (melegviz-csatlakozas
nincs)

- automatikus vezérlés

- egyittes hibajelzés

- kozvetlen szivocsatlakozassal DN 65

- tlizoltotomlé-gyorscsatold Storz 75 B

- toltékésziilékkel

integralt iszapfogoval, kapacités ... liter, osz-

Felszereltségi fok 4

Elvezetés csatlakozésa

H3

HYDROJET®-RA NG ... (2/4/7/10) - 2LLese DN 65 DN 100
= Zsirlevalaszto ber. a DIN 4040 / MSz EN 3 Forgo tisztitofej -
I 1825 szerint helyiségekben, szabadon 4llva g ok
S torténd telepitésre, polietilénbdl, PE-HD - o
S e Toltokeszilék
Y anyag, _ —H T magnes szeleppel
'§ - nagynyomasu belsd tisztitassal Betmis. feﬂ [P
S (apritas + keverés + oblités) és L

C€

-magnes szeleppel automat. Ujratoltéshez o (.IET
" - Szellézés DN 100
/1) - ™
- betekint6ablakkal és ablaktorlével { 3 ) f;uaﬁ?
ACO Passavant rendszer % - Csfcsatlakozo ‘E:.r..:;—'“
|
|
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e mintavételi csé

e Szennyvizatemel6berendezés komplett, a
HYDROJET®-RA mogott torténd telepitésre

o tavvezérlés

e UP/AP haz a tavvezérlésnek és az 6sszeko-
t6 csatolonak

e el6sz(ird

e tolozar a bedmld-/kioml6nyilashoz

B az NG 2-10 berendezések jol
szallithatok és szerelhet6k a
szegmenskonstrukciéd kovet-
keztében (a legnagyobb szeg-
mens 880 mm magas)

a kerek forma kovetkeztében
optimalis tisztitasi kényelem

tatlan kerek forma (optimalis tisztitasi Biztonsagi tilfoly6 DN 50 Vezérlés
~ kényelem), szegmenskonstrukcid (optimalis Opcionalisan tavvezérléssel vagy anélkiil
Nl bevitel) bedmlé- és kioml6ényilds DN DN 350, szagalléan csavarozva, Jobbkezes / balkezes miikodtetés
g (100/150/200) a DIN 19 522 szerint, SML  elektromos csatlakozas: Suly kb. ... kg
\§ cs6, két karbantartd- és atvizsgalonyilassal 400V/50 Hz/16A/3,9 kW Cikkszam ... (lasd a tablazatot)
§ Megrendelési adatok
v
N HYDROJET®-RA Cikkszam Cikkszam
Névleges méret I/sec jobb oldali betekintdablakkal bal oldali betekintdablakkal
2 3502.73.42 3502.73.32
4 3504.73.42 3504.73.32
7 3507.73.42 3507.73.32
10 3510.73.42 3510.73.32 Megjegyzés: NG 15 és NG 20 kivansagra
Miiszaki adatok
NG | DN Kapacitas (liter) Saly (kb. kg) Méretek mm-ben Max. Z | Szeg-
. Zsirtarolo | R legnehe- szegmens- | mensek
'fségg Osszesen kj;)aacrlfag Uresen | Toltve | obbdb | HL | H2 | H3 | H4 | L1 | L2 | L3 | L4 | L5 |magasség | szdma
2 100 290 680 120 124 804 50 975| 905 (1320|1620 (1020 [1255| 685 [1150 | 925 670 2
4 1100 500 890 160 144 1034 52 |1240|1170|1580 1880|1020 |1255 | 685|1150 | 925 820 2
7 | 150 830 2120 400 233 2353 78 |1430|1330|1880 (2180|1560 |1820 | 955 |1660 | 1180 785 3
10 [ 150| 1150 2450 400 258 | 2708 78 |1600 | 1500 | 2050 | 2350|1560 [1820 | 955 [1660 [1180 785 3
151200 1950 3610 800 313 3923 90 [1765|1665 |2200 | 2500|1815 (2130 (1135|1915 |1310 785 3
20 | 200| 2440 4070 800 343 | 4413 95 [1955 1855|2400 [ 2700|1815 (2130 (1135|1915 |1310 820 3
Opcionalis kiegészitdk: } A termék el6nyei B hidromechanikus nagynyomasu bels6

tisztitas (175 bar)

B automatikus eltakaritas, tisztitas és
Ujratoltés kellemetlen szagok nélkiil

B a teliesen automatikus miikodtetés tav-
vezérléssel (opcid) is lehetséges

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall



LIPURAT®-RA

ACO épiletgépészet

Névleges méretek 2/4/7/10 automatikus hidromechanikus belsé tisztitassal, anyagminéség 1.4571

Termékleiras

LIPURAT®-RA NG ... (2/4/7/10)

Zsirlevalasztd ber. DIN 4040 / MSz EN 1825

szerint helyiségekben, szabadon éllva torténd

telepitésre, rozsdamentes acélbdl, anyag-

minéség 1.4571,

- nagynyomasu belsd tisztitassal
(apritas + keverés + 0Oblités)

- motorhajtast nagynyomasu tisztitéfej

- szivattyd névl. nyomas 175 bar, atfolyas 13
|/min

- viztarolo tartaly az ivoviz-csatlakozéshoz a
DIN 1988 szerint (melegviz-csatlakozas
nincs)

- automatikus vezérlés

- egylittes hibajelzés

- kozvetlen szivocsatlakozassal DN 65

- tlizoltotomlé-gyorscsatold Storz 75 B

- toltékésziilékkel

- szolenoid szeleppel automat. Ujratoltéshez
(3/4")

- betekintéablakkal és ablaktorlével

ACO Passavant rendszer

integralt iszapfogoval, kapacitas ... liter, osz-

tatlan kerek forma (optimalis tisztitasi
kényelem), szegmenskonstrukcié (optimalis
bevitel), bedml6- és kiomlényilds DN ...

(100/150/200) a DIN 19 522 szerint, SML
s, két karbantarté- és atvizsgalonyilassal

Megrendelési adatok

Karbantartonyilasok DN...

Biztonsagi

tulfolyd
DN 50

Forgathat6 kerek
kdzéptengely

Forgo tisztitéfej Kozvetlen leszivo csonk

. 500

Besmls-
nyilas
DN_{4E5

Felszereltségi fok 4

/ Toltékésziilék magnes szeleppel

H-] Kioml6nyilas DN

Betekint6ablak
ablaktorl6vel,
jobb vagy bal (opcio)

H2

DN 300 (NG 2-4) vagy DN 500 (NG 7-10),
szagalléan tomitve

elektromos csatlakozas:

400V/50 Hz/16A/3,9 kW

(@3
QGET

rt
| R
""—:ﬁ'

Kozvetlen leszivo csonk

Opcionalisan tavvezérléssel vagy anélkiil
Jobbkezes / balkezes miikodtetés

Suly kb. ... kg

Cikkszém ... (lasd a tablazatot)

LIPURAT®-RA Cikkszam Cikkszam
Névleges méret |/sec jobb oldali betekintéablakkal bal oldali betekintdablakkal
2 7502.73.42 7502.73.32
4 7504.73.42 7504.73.32
7 7507.73.42 7507.73.32
10 7510.73.42 7510.73.32 Megjegyzés: NG 15 és NG 20 kivansagra
Miiszaki adatok
NG | N Kapacitas (liter) Suly (kb. kg) Méretek mm-ben Max.Z | Szeg-
'fségg Osszesen| SSME00 | (resen | Toltve | €™ | M1 | H2 | M3 | He | L1 | L2 | L3 | L4 | magossae gt
2 1100 210 714 121 130 844 90 975 | 905 | 1204 [ 1581 | 1000 | 1180 | 610 | 840 783 2
4 | 100 420 915 166 190 1105 90 1240 | 1170 | 1474 | 1851 | 1000 | 1180 | 610 | 840 783 2
7 | 150 706 1952 400 250 2202 160 1430 | 1330 | 1790 | 2170 | 1500 | 1800 | 898 | 1096 787 3
10 | 150/ 1001 2247 400 290 2537 160 | 1600 | 1500 | 1960 | 2340 | 1500 | 1800 | 898 | 1096 787 3
15 | 200 1630 3350 800 375 3725 213 | 1755 | 1685 | 2180 | 2520 | 1750 | 2050 | 1055 | 1235 820 3
20 [ 200 2110 3820 800 435 4255 213 1935 | 1885 | 2380 | 2720 | 1750 | 2050 | 1055 | 1235 820 3
Opcionalis kiegészitSk: i A termék el6nyei
¢ mintavételi cs6 B az NG 2-10 berendezések jol M hidromechanikus nagynyomast belsd
e Szennyvizatemeld berendezés komplett, a ' szallithatok és szerelhet6k tisztitas (175 bar)
LIPURAT®-RA mogott torténd telepitésre a szegmenskonstrukcié ké- M automatikus eltakaritas, tisztitas és ujra-
o tavvezeérlés vetkeztében (a legnagyobb toltés kellemetlen szagok nélkil
* UP/AP haz a tavvezérlésnek és az §sszeko- szegmens 780 mm magas) B a teljesen automatikus mikodtetés tav-
t6 csatolonak B a2 kerek forma kovetkezté- vezérléssel (opcid) is lehetséges

e el6sziird
 tol6zar a bedmld-/kiomlbnyilashoz

ben optimalis tisztitasi ké-
nyelem

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk feleldsséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!
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Olajlevalasztok

ACO épiiletgépészet

HYDROJET®-OAE

Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10

Termékleiras

HYDROJET OAE

Zsirlevalasztd berendezés, az MSz EN 1825 /
DIN 4040-nek megfeleléen
Hidro-mechanikus  nagynyomasu
lemosofejjel

Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsével
Szabadon allé telepitésre, fagymentes helyi-
ségekben

PE-HD polietilén anyagbol (tobb, mint 25 éves
szerkezeti stabilitas)

belsd

..... | kapacitastu integralt iszaptérrel (lasd
Tablazat)

N.... Cs6csatlakozas BE - KI (DIN 19535 PE
cs6hoz)
Karbantard nyildasok DN 450 (NG 1 - 2 -nél 1
db, tébbinél 2 db)
Kozvetlen leszivocs6 csatlakozas R 2 /2 és
STORZ B 75 gyors csatlakozasu tiizoltotom-
|6h6z
Betekint6 ablak, ablaktorlével
Automatikus vezérlésu nagynyomasu
beépitett lemosofej (fellazitasra, keverésre,

Felszereltségi fok 4

RNA NN NASSN Magas
\\\\ \\\\\\\\\ nyogmésu Toltokésziilék gébmbszeleppel
Karbantartd  mosofej  (opcio)
Szellézés nyilasok
DN 100 Betekint6
ablak ablak-
ol torl6vel
BE S _ N opcio)
DN... 1 |
> ™ 5 DN...
Nagynyo-  karlosols L B pees { b
<+ s IN— -
- @] Nk
Iszapkinyomd I =
szivattyu Fit6beren-
765 csat-
lakozéja
| (opcid)
L1
L3
Kozvetlen Teszivocsd storz
gyorscsatlakozéval
( € R2 1/2 DIN 14308 - L2
P 3 1 1
ET _
3 s 2 9 K

@ -
LGAN i
Eaua\ P

Standard ellen6rzéegység, hibajelzéssel
Iszapkinyom¢ szivattya 3,0 kW/ 2850 ford.,
20 m/h szallitasi teljesitménnyel, 1 bar

7

R 3/4" golydscsap)
Jobbos/Balos  kezel6oldal a
lehet6ségekhez igazodva

helyszini

oblitésre) 175 bar nyomassal, 13 |/perc  nyomason, atlagos emelési magassag esetén  Elektromos csatlakozas: 400V /50 H /16 A
~ vizigénnyel Feltoltokésziilék (szifon, vizszalmegszakitas, /6,9 kW
\©
g HIDROJET®-OAE Saly (kg) Cikkszam Cikkszam
3 (I/s) Uresen Toltve jobb oldali betekint6ablakkal bal oldali betekint6ablakkal
§ 1 150 470 3551.84.42 3551.84.32
\E 2 155 595 3552.84.42 3552.84.32
3 175 805 3553.84.42 3553.84.32
4 190 1020 3554.84.42 3554.84.32
550 240 1670 3555.84.42 3555.84.32
7 255 1855 3557.84.42 3557.84.32
8,5 280 2180 3558.84.42 3558.84.32
10 295 2295 3560.84.42 3560.84.32
ns | on Kap;g:;sr ((Jlli(t’)er) Méretek mm-ben
Iszapfogo kapacitas Osszesen| H1 H2 H3 H4 H5 L1 L2 L3 L4 Bl B2 B3 B4 D
1 100 106 100 320 830 | 760 [1510(1300|1500| 1100|1300 |1800| 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
2 100 210 100 440 1055 | 985 | 1710(1500|1700| 1100|1300 |1800| 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
3 | 100 300 150 630 1055 | 985 | 1710(1500|1700|1450]1650(2150| 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
4 1100 400 200 830 1055| 985 | 1710|1500 1700| 1760|2000 [ 2460 | 700 | 700 | 770 | 500 | 930 | 110
5,51 150 725 360 1430 |1250(1180(1910(1700|1900| 1760|2000 2460 | 700 | 950 | 1020 | 625 | 1180 | 160
7 | 150 800 400 1600 | 1250 118019101700 | 1900|1960 |2200|2660| 700 | 950 | 1020 | 625 |[1180 | 160
8,5|150 940 475 1900 [1250[1180[1910[1700 [1900 | 2250|2485 2950 | 700 | 950 | 1020 | 625 [1180| 160
10 [ 150 | 1000 520 2000 |[1250|1180|1910|1700 | 1900 | 2450|2690 |3150| 700 | 950 | 1020 | 625 | 1180 | 160
Opcids tartozékok dezés a ftisztitott viz atemeléséhez a zsi- W hidromechanikus nagynyo-
* mintavételi cs6 levalasztd utan telepitve (Id. SzennyvizatemelSk masu tisztitofej (175 bar)
* eldsz(ir fejezet) B fiitési lehetoség
* tolozar a bedml6/kiomld csonkhoz B konnyen tisztithatd, karbantarthato
* flit6betét A termék el8nyei B teliesen automata miikdéstire épithetd ki
e komplett, kompakt szennyvizatemelé beren- I iszapkinyomo pumpa
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elézetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall
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ACO épiletgépészet

LIPURAT®-OAE

Névleges méretek 1/2/3/4/5,5/7/8,5/10 Felszereltségi fok 4
Termékleiras S . . . Magas Toltékésziilek
SNNNANNONNNNN Korbantarto | WOMASE  gombszeleppel (0pcid)
Kozvetlen leszivocsé storz nyilasok mosofej
LIPURAT OAE éygr‘scsa[l)t:;kcig/gg 8 Szellzes
Zsirlevalasztd berendezés, az MSz EN 1825 / R2 Y DN 143 g Dz,ﬁ %%S \:‘9
DIN 4040-nek megfeleléen 5 4 G=2y _ N
Automatikus vezérlésli, Hidro-mechanikus Egltsibinté I \T:
nagynyomasu belsé lemosofejjel 7 %3';“6" = §
Kompakt kivitel, kozvetlen leszivocsével = (opci6) - < )
Szabadon all6 telepitésre, fagymentes helyi- I Kapcsobszekrény\&‘/F[]téberengezés ! z °©
ségekben o — W (atiasoron o
Rozsdamentes acélbol, acélmindség: 1.4571 Iszapkinyomo alciol ‘
pumpa — | |

..... | kapacitasi integrélt iszaptérrel (I4sd —
Téblazat) S
DN.... Cs6csatlakozas BE — KI (DIN 19535 PE
cséhoz) c €
Karbantard nyilasok DN 300 (NG 1 - 4) és
DN 500 NG 5,5 - 10 ==

.. 5~ 10) o GET .
Kozvetlen leszivécsd csatlakozas R 2 '/2 és — m
STORZ B 75 gyors csatlakozasu tiizoltotom- Teh o
16hdz \“_;
Betekint6 ablak, ablaktorlével o
Automatikus  vezérlésu nagynyomasl  Iszapkinyom¢ szivattyd 3,0 kW/ 2850 ford, Jobbos/Balos  kezeléoldal a helyszini

beépitett lemosofe] (fellazitasra, keverésre, 20 m3/ h széllitasi teljesitménnyel, 1 bar lehet6ségekhez igazodva
oblitésre) 175 bar nyomassal, 13 |/perc  nyomason, atlagos emelési magassag esetén  Elektromos csatlakozéas: 400V /50 H /16 A

vizigénnyel Feltoltékésziilék (szifon, vizszalmegszakitdas, /6,9 kW
Standard ellenérzéegység, hibajelzéssel R 3/4" golydscsap) ~
LIPURAT®-0OAE Suly (kg) Cikkszam Cikkszam §
(1/s) Uresen Toltve jobb oldali betekintdablakkal bal oldali betekintGablakkal 2
1 215 535 7571.84.42 7571.84.32 g
2 220 660 7572.84.42 7572.84.32 =
3 240 870 7573.84.42 7573.84.32 N
4 260 1090 7574.84.42 7574.84.32
5,5 335 1765 7575.84.42 7575.84.32
7 345 1915 7577.84.42 7577.84.32
8,5 385 2285 7578.84.42 7578.84.32
10 400 2400 7580.84.42 7580.84.32
ns | DN Kap;g;:fésrc()lli;er) Méretek mm-ben
Iszapfogd kapacitas Osszesen| H1 H2 H3 | H4 | H5 L1 L2 L3 L4 Bl B2 B3 B4 D
1 [100| 100 100 320 830 | 760 [1200|1380|1550| 905 [1100|1850| 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
2 1100| 200 100 440 | 1055 985 [1320]1500|1700| 905 |1100|1850| 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
3 |100| 300 150 630 | 1055 985 | 1320|1500 |1700| 1255|1450 |2200| 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
4 | 100| 400 200 830 |1055| 985 [1320 (1500|1700 1605|1800 |2550| 650 | 635 | 760 | 370 | 800 | 110
551150| 550 360 1430 |1255|1185|1570 (1750|1950 1655|1920 (2600 | 650 | 885 | 1010 | 450 | 1000 | 160
7 1150 700 400 1600 |1255]1185|1570[1750]19501855|2120]|2800 | 650 | 885 | 1010 | 450 |[1000 | 160
8,5[150| 850 475 1900 [1255[1185[1570|1750]19502155|2420|3100| 650 | 885 [ 1010 | 450 | 1000 | 160
10 [ 150 | 1000 520 2000 [1255[1185|1570]1750]1950|2345]|2610|3300| 650 | 885 | 1010 | 450 | 1000 | 160

Opcids tartozékok dezés a tisztitott viz atemeléséhez a zsir- (175 bar)

¢ mintavételi cs6 levalasztd utan telepitve (Id. Szennyvizatemelok W fiitési lehetdség

e el@sziird fejezet) B konnyen tisztithato, karbantarthato

e tolozar a bedmld/kiomlé csonkhoz B teljesen automata miikodésiire épithetd ki
o fitGbetét A termék elGnyei B NG 14 konnyli utdlagos beépithetéség
* komplett, kompakt szennyvizatemel6 beren- I hidromechanikus nagynyomasu tisztitfe] (max. szélesség 800 mm)

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!
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ACO épiiletgépészet

HYDROJET®-RAE

Névleges méretek 2/4/7/10, automatikus hidromechanikus belsé tisztitassal, kinyomo szivattytval

Termékleiras

HYDROJET®-RAE NG ... (2/4/7/10)

Zsirlevalaszto ber. a DIN 4040 / MSz EN 1825

szerint helyiségekben, szabadon &llva torténd

telepitésre, polietilénbdl, PE-HD anyag,

- nagynyomasu bels6 tisztitassal
(apritas + keverés + 0Oblités)

- motorhajtast nagynyomasu tisztitofej

- szivatty( névl. nyomas 175 bar, atfolyas 13
|/min

- viztarold tartély az ivdviz-csatlakozashoz a
DIN 1988 szerint (melegviz-csatlakozas
nincs)

- automatikus vezérlés

- egyiittes hibajelzés

- kinyomd szivattydval - bavarszivattyd vago-
szerkezettel mint kinyomo6 szivattyu az
iszapfogéhoz és a levalasztérekeszhez,

- motorkapacitas 1,7 kW / 2900 ford./perc

- 16 m*/h emelési képesség 1,0 bar atlagos
emelémagassag mellett - dugés lefolyd 17,
dugoval - elvezetési csatlakozéval DN 65

Felszereltségi fok 4

o YILASY S e
= Nagynyomast forgo tisztitsfe Toltokésziilek magnes szeleppel
2| Karbantartonyilasok DN...™fT — . c €
=Y i 7 N
. o e i " Kinyomdcsé csatlakozas L]
Csbesatiakozd || g | Kisminyilés DN (STORZ 75B R2,5" DIN 14308 szerint) ~ &A= T
Beémls- @ = —
nylas ; d /; auég
m| [N | = < \ 22
L E= ——
o P =
= Em o Szelléz6 csonk DN 70
™ o "1 o4
o — '_:_'_ - Kinyomé
| i =— it kA
A4 Sita 200
L gL | gl 17w
" Toltokeszilék

Tdlfolyé DN 50 =

ACO Passavant rendszer

integralt iszapfogoval, kapacitas ... liter, osz-
tatlan kerek forma (optimalis tisztitasi
kényelem), szegmenskonstrukcié (optimalis
bevitel), bedml6- és kiomlényilds DN ...

magnesszeleppel

T Vezérlés

Betekints ablak

Opcionalisan tavvezérléssel vagy anélkiil
Jobbkezes / balkezes miikodtetés

Suly kb. ... kg

Cikkszam ... (lasd a tablazatot)

. Teljesitmé iagram Tiirések 150 748/C
- tlizoltétomlé-gyorscsatold Storz 75 B (100/150/200) a DIN 19 522 szerint, SML
- tolt6késziilékkel cs6, két karbantarto- és atvizsgalonyilassal
- szolenoid szeleppel automat. djratoltéshez DN 350, szagélléan csavarozva, *
(3/4") elektromos csatlakozas: »
- betekintéablakkal és ablaktorlGvel 400V/50 Hz/16A/5,6 kW §§ s H e s
£ sHedT e
Megrendelési adatok é # §EE éff;é
HYDROJET®-RAE Cikkszam Cikkszam H sHetts
Névleges méret I/sec jobb oldali betekintbablakkal bal oldali betekint6ablakkal = ENEnTE
2 3502.73.82 3502.73.72 ﬁ SHERTS
4 3504.73.82 3504.73.72 T8 56 5 72§ 108 2R WA Tez 18 B 76
7 3507.73.82 3507.73.72 05 115 7 25 5 X5 4 45 5 55 6 i
10 3510.73.82 3510.73.72 Atfolyas 0—
Megjegyzés: NG 15 és NG 20 kivansagra Szivattyugorbe:
Miiszaki adatok szivattyl vagdszerkezettel SITA 200-N
NG | DN Kapacitas (liter) Saly (kb. kg) Méretek mm-ben Max.Z | Szeg-
'?Ozgg Bsszesen E;;i:f;‘; Uresen | Toltve | €% | by | 1o | i3 [ He | L1 |12 | 13 | L4 | L5 | magasede efsek
2 [100| 290 680 120 158 838 50 975| 905 [1320 /1620 [1020 | 1255 [1140 [1150 | 925| 670 2
4 1100 500 890 160 178 1068 52 12401170 [ 1580 [1880 {1020 [1255 (1140 (1150 | 925 820 2
7 1150 830 2120 400 267 2387 78 1430 (13301880 [2180 |1560 | 1820 {1400 {1660 |1180 785 3
10 | 150| 1150 2450 400 292 2742 78 1600 {1500 | 2050 [2350 | 1560 | 1820 {1400 {1660 | 1180 785 3
15 [200| 1950 3610 800 347 3957 90 [1765[1665 2200|2500 [1815 2130 [1590 {1915 |[1310| 785 3
20 [200| 2440 4070 800 377 4447 95 1955|1855 | 2400 [2700 {1815 (2130 [1590 {1915 1310 820 3

Opcionalis kiegészitok:
e mintavételi cs6
e el6sziirg

i

e UP/AP haz a tawvezérlésnek és az dsszeko-

té csatoldnak
o tavvezérlés

e tolozar a bedoml6-/kiomlényilashoz

e Szennyvizatemeld berendezés komplett, a
HYDROJET®-RAE mogott torténd telepitésre
(lasd ,Szennyvizatemel6k” fejezet)

e toldzar a kinyomd szivattyuhoz

(kivansagra)

A termék elényei

B az NG 2-10 berendezések jol
széllithatok és szerelhet6k a
szegmenskonstrukcio kovet-
keztében (a legnagyobb
szegmens 780 mm magas)

B a kerek forma kovetkeztében
optimalis tisztitasi kényelem

B hidromechanikus nagynyomasu bels6
tisztitas (175 bar)

B automatikus eltakaritas, tisztitas és Ujra-
toltés kellemetlen szagok nélkiil

B a teliesen automatikus miikodtetés tav-
vezérléssel (opcid) is lehetséges

B a kilon szivattyaval torténd elvezetés
(16 m*/10 m) lehet6vé teszi a beszere-
lést tobb mint 6 méterrel az utcaszint
alatt

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elézetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és

az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall



ACO épiiletgépészet

LIPURAT®-RAE

Névleges méretek 2/4/7/10, automatikus hidromechanikus belsé tisztitassal,
elvezetési szivattyuval, anyagminéség 1.4571 Felszereltségi fok 4

C€

Nagynyomésu forgo tisztitofej

Termékleiras Cscsatlakozo

Toltékésziilék magnes szeleppel

LIPURATC®-RAE NG ... (2/4/7/10) Karbantartonyfasok P 1 Kinyomocso csatlakozas _ x
Zsirlevalaszto ber. a DIN 4040 / MSz EN (STORZ 758 R2,5" DIN 14308 szerind Crony I
1825 szerint helyiségekben, szabadon éallva — \%
torténd telepitésre, rozsdamentes acélbol, f;‘fﬁ;\ 3
anyagminfség 1.4571, g
- nagynyomasu belsd tisztitassal P 3 o
(apritas + keverés + oblités) = Betekintdablak Szellézé csonk Kinyomé
- motorhajtast nagynyomasu tisztitofej = ™~ ﬁfﬁ@kxgifan DN 70 Rt

- szivattyd névleges nyomds 175 bar, atfolyas
13 |/min {
- viztarolo tartaly az ivoviz-csatlakozashoz a
DIN 1988 szerint (melegviz-csatlakozas
nincs)

- automatikus vezérlés - egyiittes hibajelzés
- kinyomo szivattyuval
- buvarszivattyu vagdszerkezettel mint kinyo-

ACO Passavant rendszer
integralt iszapfogoval, kapacitas ... liter,
osztatlan kerek forma (optimalis tisztitasi ké-

Nyomaésfokozé szivattyu

mé szivattyl az iszapfogéhoz és a leva-  nyelem), szegmenskonstrukcid (optimalis Teljesitménydiagram  Tirések S0 548/c
lasztorekeszhez bevitel), beomls- és kiomlényilas DN ... ™AL :

- motorkapacitas 1,7 kW / 2900 ford./perc (100/150/200) a DIN 19 522 szerint, SML 5

-16 m*/h emelési képesség 1,0 bar atlagos  cs6, két karbantarté-és atvizsgaldnyilassal $

emelémagassag mellett - dugds lefolyd 1", DN 300 (NG 2-4) vagy DN 500 (NG 7-10), sza- 0

dugoval - elvezetési csatlakozéval DN 65 gélléan tomitve, elektromos csatlakozas:

- tlizoltotomlé-gyorscsatold Storz 75 B

400V/50 Hz/16A/5,6 kW

Teljes emelémagassag H—»
=D B LV

- t6ltkésziilékkel Opcionalisan tawvezérléssel vagy anélkil ik faag N
- mégnes szeleppel automat. Ujratoltéshez (3/4")  Jobbkezes / balkezes miikodtetés sH s 318 'S
- betekintGablakkal és ablaktorlével Sily kb. ... kg, Cikkszam ... (Iasd a tablazatot) ut=tung= 5
§ e e ¢ 3 S
Megrendelési adatok i %EE ;E EE 2 g
LIPURAT®-RAE Cikkszam Cikkszam z SHESHY s 3
Névleges méret |/sec jobb oldali betekintéablakkal bal oldali betekintéablakkal R N
2 7502.73.62 7502.73.52 0 1.:8 5.:5 5;1 ?;2 9 10;& 11:.5 14:,4 16:.? 1:3 19;8?1:.5  h
4 7504.73.62 7504.73.52 005 1 152 25 335 4 45 5 55 61fs
7 7507.73.62 7507.73.52 Atfolyas 0=
10 7510.73.62 7510.73.52 Szivattyugorbe:
Megjegyzés: NG 15 és NG 20 kivansagra szivattyl vagdszerkezettel SITA 200-N
Miiszaki adatok
NG | on Kapacitas (liter) Suly (kb. kg) Méretek mm-ben Max. Z | Szeg-
1. Zsirtarold | R legnehe- szegmens- | mensek
'?gzg Osszesen| | acitgs | Uresen | Toltve b | HL | H2 | H3 | H4 | L1 | L2 | L3 | L4 |magassig | szama
2 100 210 714 121 170 884 90 975 | 905 | 1204 | 1581 | 1000 | 1180 | 1062 | 840 783 2
4 1100 420 915 166 230 1145 90 | 1240|1170 | 1474 | 1851 | 1000 | 1180 | 1062 | 840 783 2
7 1150 706 1952 400 290 2242 160 | 1430|1330 [ 1790 [ 2170 | 1500 | 1800 | 1346 | 1096 787 3
10 | 150| 1001 2247 400 330 2577 160 | 1600 | 1500 | 1960 | 2340 | 1500 | 1800 | 1346 | 1096 787 3
15 1 200] 1630 3350 800 415 3765 213 [ 1755 | 1685 | 2180 | 2520 | 1750 | 2050 | 1493 | 1235 820 3
20 | 200| 2110 3820 800 475 4295 213 | 1935 | 1885 | 2380 | 2720 | 1750 | 2050 | 1493 | 1235 820 3
Opcionalis kiegészitok: i A termék elSnyei B 2z automatikus eltakaritas, tisztitas és
* mintavételi cs6 B az NG 2-10 berendezések jol Ujratoltés nem jar kellemetlen szagokkal
* elgsziiré szallithatok és szerelhetbk a W a teljesen automatikus mikodtetés

* UP/AP haz a tavvezérlésnek és az sszeko- szegmenskonstrukcid kovet- tawvezérléssel (opcio) is lehetséges

t6 csatolénak keztében (a legnagyobb M a killon szivattyival torténd elvezetés
o tavvezérlés szegmens 780 mm magas) (16 m*/10 m) lehetdvé teszi a beszere-
* tol6zar a beémld-/kiomlényilashoz B akerek forma kovetkeztében lést t6bb mint 6 méterrel az utcaszint
* Szennyvizatemel8 berendezés komplett, a optimalis tisztitasi kényelem alatt

LIPURAT®-RAE mogott torténd telepitésre B hidromechanikus nagynyomé-
* tolozar a kinyomd szivattyihoz (kivansagra) su belsg tisztitas (175 bar)
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mér a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaivall
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ACO épiiletgépészet

Opcionalisan rendelhet6 tartozékok

Miianyag (PE) levalaszt6khoz

ACO mintavételi edény ACO mintavételi edény
DN 100/150/200 vizszintes DN 100/150/200 fiigg6leges
Anyaga: PE ) Cikkszam: DN L1 (mm) Anyaga: PE_. .
§ Beépitése vizszintes 3300.09.10 100 560 Beépitése fiiggbleges : | — =
N csbvezetékbe 3300.09.20 150 490 csbvezetekbe I !
\g szabadon allé 3300.09.30 200 560 szabadon allé . bFTfOWéS
P levalaszto utéan levélaszto utan Slg g
) Szintesés: 150mm Iranyadé szabvany: DIN 19560 L I -
o Szagzaré fedél Iranyadd szabvany: Lt \ :H:H
i385 *—"|i %5 DIN 19560
I f‘ - : i kifolyas | ~
befolyas 4 1 t[;?\‘folyas_ S - f d | DN
i zagzaro fedé P
8 s ’ \’ @ e — & 2385
i 1:3 217 e lBi:\j)\yés _, DN... I 0
g g 0 . ! + | —r'?: - -
115 1N —\l — N7 £y | Cikkszam: DN L1 (mm) H(mm)
| a3.s | ‘ o 3300.10.10 100 560 100
I L1 - - L - 3300.10.20 150 560 140
DN 100/150 DN 200 3300.10.30 200 560 160
ACO feltoltd egység ACO feltoltd egység
3/4"0s golybscsappal . 3/4"0s golyoscsappal
a DIN 1988 4. rész szerint felanagsonk a DIN 1988 4. rész szerint
. P , ” . 3/4"-0s golyoscsap
bedml6 tolcsérrel, blizzarral T

320
230

Cikkszam: 3300.11.21 Cikkszam: 3300.11.20

tolcsér

-

° .

N 145 |

v 265 05

E - - 05

'S

= ACO figyelgablak ACO tévvezérls

N DN200 ablaktoriével szilkséges vezeték
PE zsirlevalasztokhoz 7 x 1,0 mm?

Betekint6 ablak (i 175)

Cikkszam: 3300.11.10 HYDROJET®-0A/RAhoz

Cikkszam: 0150.02.86

ablaktorlé

HYDROJET®-OAE-hez
Cikkszam: 0150.03.40

ACO sziir6edény

miianyagbol _&_I ,_sa_3_8_5___|

beépités vizszintes csbévezetékbe T Seioyas o e e e ',
o befolyés_/_ — DN... ﬁ

DIN 19560 8 o %—DN—T“‘ S . § S %l_. ~ \l\_/ kifolyas

:; © % J_ r|_ IE)lchTI.y.as kS g' + DN... =
Cikkszam: DN L1 (mm) o o U g_i_ > I
3667.00.01 100 560 o = 5,
3667.00.02 150 490 = B
3667.00.03 200 560 _LSH_I ‘ - -‘

1
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Opcionalisan rendelhet6 tartozékok
Rozsdamentes acél levalasztokhoz

ACO mintavételi edény

DN 100/150/200 vizszintes
Anyaga: 1.4571
rozsdamentes acél
Beépitése vizszintes csévezetékbe
szabadon allé levalaszto utan
Szintesés: 70 mm

@ 384

ACO épiiletgépészet

ACO mintavételi edény

DN 100/150/200 fiigg6leges
Anyaga: 1.4571 rozsdamentes acél
Beépitése fliggbleges csévezetékbe
szabadon all¢ levalaszté utan -

Irdnyadd szabvany:

DIN 19560 befolyas
Irényadd szabvany: pefolyés o o
Yy y DN... | Kkifolyas
DIN 19522 DN... Szagzaro fedél
Szagzaré fedél @ 350
gyorscsatlakozd karommal l 480 Kifolyas
L @ 354 DN.. _
Cikkszam: DN L1 (mm) | Cikkszam: DN L1 (mm) H (mm)
7300.09.10 100 230 7300.10.20 100 560 100
7300.09.20 150 330 7300.15.20 150 560 140
7300.09.30 200 390 7300.16.20 200 560 160
ACO feltolts egység ACO figyel6ablak
3/4"-0s golydscsappal DN200 ablaktorlével
a DIN 1988 4. rész szerint rozsdamentes zsirlevalasztdkhoz
Betekint6 ablak
Cikkszam: 7602.00.25 § = Cikkszam: 7602.00.26 (i175)
“ ablaktorlé
ACO sziiré edény —_—0 ACO tavvezérls
beépités vizszintes csévezetékbe . 2384 . szilkséges vezeték
Anyaga: 3 oy | 7 x 1,0 mm?
1.4571 rozsdamentes acél ON.. =~
i S LIPURAT®-0A/RA-hoz
480 | Cikkszam: 0150.02.86
| Cikkszam: DN a (mm) b (mm) ¢ (mm)
7300.09.70 100 145 75 220 LIPURAT®-OAE-hez
7300.09.80 150 170 100 320 Cikkszam: 0150.03.40
7300.09.90 200 200 130 380
Tolézar kézikerékkel
DN 100/150/200
Anyaga: Ontottvas haz (GG25)
Tolattyu és orso6 rozsdamentes acél
Cikkszam: DN L Epitési magassag H ad
(mm) be (mm) ki (mm) (mm)
7602.00.12 100 50 364 465 200
7604.00.12 150 60 478 639 250
7610.00.12 200 60 542 743 250

Olajlevalasztok

\&
S
N
“v
S
S
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>
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K
N
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Olajlevalasztok
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ACO épiiletgépészet

LIPURAT -OS/ -OA/ -OSE/ -OAE és HYDROJET -OS/ -OA/ -OSE/ -OAE

Beépitési utmutato:

Kozvetlen leszivasu és kézi/automata hidromechanikus belsé tisztitasa zsirlevalaszté berendezések

Altalanos informaciok

Az ACO zsirlevalaszto berendezések az MSz

EN 1825 szerinti kialakitastak

- LIPURAT tipusok rozsdamentes anyagbol
(DIN 1,4301) késziilnek

- HYDROJET tipusok polietilénbol késziilnek.

-0S - Ovélis forma, nagynyomasl belsd
hidromechanikus tisztito egységgel, kézi
mikodtetéssel.

- OA - Ovalis forma, nagynyomasu belsé hid-
romechanikus tisztitdé egységgel, automa-
tikus miikodtetéssel.

-OSE - Ovalis forma, nagynyomasu belsé
hidromechanikus tisztitd egységgel, kinyo-
mé szivattyuval, kézi mikodtetéssel.

-OAE - Ovalis forma, nagynyomasu belsd
hidromechanikus tisztitd egységgel, kinyo-
mo szivattylval, automatikus miikodte-
téssel.

A termék legfébb elSnyei

- Atfogo, a beruhazoi igényekhez alkalmazko-
dé termékprogram az utdlagos beépités
lehetéségével is

- Zart rendszer(i, ennek megfeleléen problé-
mamentes, gyors, higiénikus és blizterhelés
nélkili tzemet kinal

- Kompakt kivitel

- Kis térfogat — alacsony hulladék-eltavolitasi
koltségek

- Szaniter és elektromos csatlakozasra kész
kivitel

- Kozvetlen leszivas

- Csekély tisztitasi igény az alapos hidro-
mechanikus nagynyomasu belsd tisztitas
kovetkeztében

- Nagynyomasu szivattyu (névleges nyomasa
175 bar, szallitott vizmennyiség 12,5 |/perc,
3,9 kW, 400V, 50 Hz, 16 A)

- Motormeghajtasu orbitalis tisztitofej (230 V,
50 Hz, 11 f/perc, IP 55, 40 W)

-Kézi vagy teljesen automata programve-
zérlés — opcionalisan taviranyitassal is

Alkalmazasi teriletek

Az allati és noveényi zsirokkal és olajokkal ter-
helt szennyvizekbdl a csatornadba bocsatas
elott a zsirokat le kell valasztani. Amennyiben
ez nem torténne meg, a kihiilg zsir a cséveze-
tékek falara lerakddva csokkentené az atfo-
lyasi keresztmetszetet, és idével duguldshoz
vezetne. Hosszabb tavon az agressziv zsirsa-
vak megtamadjak a beton csatornacsoveket,
illetve a csatornahalézat beton miitargyait. A
zsirsavak gyors bomlédsa jelentos szagter-
helést okozhat. Nyiltfelszinli csatornaba, viz-
folyasba keriilve a felisz6 zsir- ill. olajréteg

gatolja a természetes oxigénbe-oldddast.
Fenti okok miatt a vonatkoz6 magyar el6ira-
sok értelmében a magas zsir- illetve olaj-
tartalmu szennyvizeket a kdzcsatornaba bo-
csatas el6tt zsirlevalaszton kell atvezetni.

E termékcsoport f6 alkalmazasi teriiletét a
konyhalizemek (korhazak, oregotthonok stb.),
nagykonyhak és étkezdék, vagohidak stb.
jelentik.

A zsirlevalasztéo konyhai darabos
szennyezodéstdl mentes szennyvizek le-
valasztasara alkalmas!

Miikodési leirasa

A zsirlevalasztd berendezés kompakt kiviteld,
llepitd térbdl és levalaszto térbdl all. Tisztan
fizikai alapon a nehézségi erd (siri-
ségkiilonbség) elvén mikodik. A berendezés
bedmldé csonkjan bedmld, zsirokkal, olajokkal
terhelt szennyviz egy energiatoré és aram-
lastereld elemnek (tkozik, aramlasa lefelé for-
dul. A viznél nehezebb &sszetevdi a tartély
fenekére lesiillyednek. A csatornahoz képest
jelent6sen kiszélesedett térben kialakult lassu
aramlas mellett a viznél konnyebb zsirok és
olajok a felszinre Usznak, mig a viz elvezetése
a mitargy aljarél az iszaptér felett torténik
egy merllé-csovon keresztiil.

A hulladékkezelés soran a levalasztéban 1évd
zsirréteget a HD-Orbital tisztitofej célzatosan
0sszetori (175 bar nyomassal) és szivattylz-
hato allapotba homogenizélja. A probléma-
mentes hulladékkezelés érdekében a levélasz-
t6 tartalma folyamatosan keveredik és a
szivékocsi segitségével a kozvetlen csatlako-
zason keresztiil leszivasra keriilhet.

Fontos informaciok

-A zsirlevalasztékat visszatorlddas nélkill,
azaz nyomasmentesen kell dzemeltetni. A
visszatorlédasi szint alatti beépités esetén
ezért atemeld berendezést kell hozzékap-
csolni.

- Ha a bekdtd vezeték szintje mélyebben van,
mint a zsirlevalaszté szintje, akkor a
nyomasmentesség biztositdsa miatt szenny-
vizatemel6vel TILOS a zsiros szennyvizet a
levalasztéba juttatni. Ebben az esetben az
ACO altal forgalmazott csigaszivattyut kell
alkalmazni.

- A zsirlevélasztd berendezésbe csak olyan
szennyviz vezethet6 be, amelybdl szerves
eredet( zsirokat és olajokat kell levalasztani.

- A zsirlevalasztot a szennyvizcsatornara kell
csatlakoztatni.

- A lerakddasok csokkentése érdekében a
rafolyd vezetékeket 1:50 lejtéssel (2%) és
konnyen tisztithato mdédon kell kialakitani.

- A zsirlevélasztd tartds kifogastalan miikodé-
se csak megfelel6 id6ben torténd urités és
gondos karbantartas mellett biztositott.

- A berendezéseknek a problémamentes hul-
ladékkezelés érdekében jol hozzaférhetének
kell lenniiik. A berendezés el6tt, mogott és
felett elegendd kezel6teret kell hagyni.

- A zsirlevalaszto berendezés helyiségét szag-
zaroan kell a szomszéd helyiségektdl elha-
tarolni, és a megfeleld leveg6zésrél és szel-
|6zésr6l gondoskodni kell.

- Altalaban minden levalaszto mogdtt minta-
vételi lehetéséget kell kialakitani. Lasd ezzel
kapcsolatban DIN 1986, 1. rész, 88. 06.
kiadas, 8.2 szakasz.

Elhelyezés, beépités

Felallitas

A zsirlevalaszté berendezéseket fagymentes,
zart helyiségben kell felallitani, a tisztitandd
szennyviz keletkezési helyéhez a lehetd leg-
kozelebb esd helyen. Ezzel minimalisra csok-
kenthet6 a zsirlevalasztd el6tti cs6szakaszon
a zsirlerakodasok kialakulasa.

Ha a zsirlevalaszto el6tti vezeték szakasz
fagyveszélyes helyen halad keresztiil, akkor
gondoskodni kell kisérd fités kialakitasarol.

A berendezést vizszintes feliiletre kell allitani.
A zaj csoOkkentése érdekében zajcsillapito
(gumi) alatétekre érdemes allitani.

Rafolyo- és elfolyévezeték

csatlakoztatasa

A rafolyd- és elfolyd csonkok minden csator-

naépitésben jaratos csétipushoz szabvanyos

és a kereskedelemben kaphato csat-

lakozdelemmel csatlakoztathatok.

Ha réfolyo vezeték ejtévezeték, akkor:

1) Vizszintesbe fordulasanal két 45°-ot kell
alkalmazni!

2) A két 45° kozotti vezeték szakasz minimum
250 mm hosszu legyen!

3) A levalasztéba csatlakozd vezeték szakasz
hossza legalabb 10 D legyen!

A levalasztd berendezéseket, valamint azok

rafolyd és elfolyd vezetékeit megfelelé szell6-

zéssel kell ellatni. E célbdél a berendezése-

inket a szell6zévezeték szamara csécsonkkal

lattuk el, melyet a tetd folé kell kivezetni (lasd



ACO épiiletgépészet

LIPURAT -OS/ -OA/ -OSE/ -OAE és HYDROJET -OS/ -OA/ -OSE/ -OAE

Beépitési utmutato:

Kozvetlen leszivasu és kézi/automata hidromechanikus belsd tisztitasa zsirlevalaszté berendezések

DIN 4040, 2. rész, 7.3 bekezdés)

A zsirlevalaszto miikodése és a tisztitott viz
minéségének ellendrzése céljabol javasolt az
elvezetdé szakaszon egy ellen6érz6 (minta-
vételi) elem beépitése (lasd ,Opcionalisan ren-
delhet6 tartozékok”).

Uritévezeték csatlakozasa

A szippant6 kocsi csatlakozasi helye legyen

jol elérhet6é helyen. Csatlakozas Storz 75 (B)

rendszer, R 21" DIN 14308 szerint.

Az Urité vezeték szerelésénél az alabbiakra

kell Ggyelni (DN 65 karimas csatlakozas PN

10, DIN 2501 szerint a miitargy tetején):

1) Hangatvitel és rezgéscsillapitas céljabdl
gumi-kompenzatorok beépitése javasolt.

2) A levalaszto felé lehetéleg legyen esés.

3) Fagyveszélyes helységen torténé atveze-
tés esetén kiséro fiités kialakitasa.

Nagynyomasi berendezés csatlakozasa

- A hideg halézati viz (szikséges minimalis
atfolyds 30 I/min) kozvetlenill a viztartaly
golyoscsapjara csatlakozzon (R 1/2").

- A nagynyomasu rész 0sszekotd csove az
Orbital-tisztitofej csatlakoz6 csonkjahoz gya-
rilag csatlakoztatva van.

- A viztartaly oldalan talalhaté DN 50 tdlfolyd
csatlakozot a lefolyd rendszerhez, vagy
egyéb felfogo tartalyhoz csatlakoztatni kell.

ToltScsap csatlakozas

A hideg halozati vizet kozvetleniil csatlakoz-
tassa a feltoltd egység golyoscsapjahoz R 3"
(automata tipusoknal magnes szelep) A tolté-
egység befolyd tolcsért és blizzarat is tartal-
maz. A biizzar optimalis vizutanpotlasa
céljabol javasoljuk a toltécsapot legalabb he-
tente par percre megnyitni (automata tipu-
soknal ezt a vezérlés elvégzi).

Uzembe helyezés

- Uzembe helyezés elétt meg kell gydzédni a
miitargy belsejének tisztasagardl, szikség
esetén a mitargyat ki kell takaritani.

- Meg kell gy6z6dni a be- és kiomld vezetékek
atjarhatosagardl, elektromos
kozasokat ellendrizni kell.

- A kitakaritott berendezést tiszta vizzel tal-

csordulasig fel kell tolteni.

- A kezel6nyilas fedelét be kell zarni. Ellen-

Orizni kell az épilet kiilsé falan lévé Storz
kapocs le van-e zarva.
- A zsirfogd ezzel lizemkész

csatla-

1) Zsirlevalasztd
2)  Mintavételi eszkoz
3)  Szennyvizatemeld berendezés
(pl. ACO MULI-PE duo)
4)  Leszivocsd
5)  Tiizoltétdml§ gyorscsatoldja
Storz 75 B
6)  Szennyvizatemeld nyomdcsove
7)  Szennyvizatemel§ vezérlése
8) Pinceviztelenitd szivattyu
9) Zsirlevalaszto szellézése
10)  Szennyvizatemeld szell6zése
11) Falatvezetés (pl. ACO Aplex mono)

Uzemeltetés

A berendezést csak olyan személy kezelheti
és végezheti annak karbantartasat, aki a
kezelési utasitast, az abban foglalt el6ira-
sokat, és a munkavédelmi, ill. balesetvédelmi
érvényes elbirasokat is ismeri! A berendezés
lizemeltetésével és karbantartasaval egy
felelés személyt kell megbizni. Az Gsszes
elvégzett lizembe helyezési, karbantartasi és
Uritési munkakat egy kilon erre a célra
vezetett (izemeltetési napldba fel kell jegyez-
ni. Jelen kezelési és karbantartasi Gtmutatét a
berendezés kozelében jol lathaté helyen ki
kell fliggeszteni.

A visszatartott hulladékanyagok kezelése
Megfeleld id6kozonkénti Urités = kifogastalan
miikodés

Olajlevalasztok
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ACO épiletgépészet

LIPURAT -OS/ -OA/ -OSE/ -OAE és HYDROJET -OS/ -OA/ -OSE/ -OAE

Beépitési utmutato:

Kozvetlen leszivasu és kézi/automata hidromechanikus belsd tisztitasa zsirlevalaszté berendezések

A berendezés kifogastalan mikodésének, az
elfolyd viz megfeleld mértékii tisztasaganak
alapvet6 feltétele a zsirlevalasztd rendszeres
ellendrzése, a lelilepedett iszap és a vissza-
tartott zsiradék idészakos eltavolitasa.

A berendezést szilkség szerint lehetéleg 14
naponta, de legalabb havonta egyszer (riteni
kell. Az iritési id6szakokat Ugy kell meg-
valasztani, hogy a visszatartott anyagok meny-
nyisége az iszap- és zsirlevalaszto terek
kapacitdsat ne haladja meg, de legalabb
havonta, a miitargyat teljesen le kell iriteni és
kitisztitani. Ennek be nem tartdsa esetén az
elfolyd viz minésége nem garantalhato.
Hosszabb (izemsziinet el6tt is javasolt a
mitargy lelritése.

Leiirités kézi hidromechanikus belsd tisz-

titassal

(... OS, ...OSE berendezések)

A levélaszto tartalmanak leszivasa a szivoko-

csi segitségével a kezel6csatlakozason ke-

resztil.

- A golydscsapot a viztartaly rafolyasanal nyis-
sa ki.

- A vezérl6 melletti kapcsoldval inditsa el a
nagynyomasu berendezést.

- Az Orbitalis tisztitéfej vizsugara szétvagja a
zsirréteget és egyidejileg tisztitia a leva-
lasztoé berendezés belsd terét.

- Ugyelien az ilepedd anyagok gondos leszi-
vasara. A belsd tisztitas ellenérzése a kém-
lel§ livegen keresztil torténhet.

Az urités utan:

- kapcsolja le a nagynyomasu berendezést

- a viztartaly rafolyasanal 1évé golyoscsapot
zérja el

- a kezelést jegyezze fel az lizemeltetési nap-
l6ba

Kezelés utan tilfolyasig toltse fel a berende-

zést vizzel.

A munkat csak szakember végezheti.
Leurités automatikus hidromechanikus

belsé tisztitassal
(... OA, ...OAE berendezések)

El6zetes beallitasok a kapcsolo késziiléken:

- Nyissa fel a fedelet

- A vészkapcsolonak felengedve kell lennie

- Minden valasztokapcsolot ,AUTO” helyzetbe
kapcsoljon

Munkamenet:

1. El6tisztitas: A ,programinditas” kulcsos
kapcsoléjat ,0" helyzetbél kapcsolja ,I"
helyzetbe. Az ,el6tisztitas” zold LED vilagit.
A nagynyomasu tisztitofej szétvagja a zsir-
réteget és a potencidlméteren beallitott
idének megfeleléen elvégzi az el6tisztitast.

2. Leszivas: Az el6tisztitasi id6 letelte utan az
Jelbtisztitas” zold LED kialszik, és egy-
idejileg vilagit az ,utantisztitasi” zold LED
és a ,szivokocsi be” sarga LED. A nagy-
nyomasu szivattyd be van kapcsolva és a
levélasztét a potencidlméteren beallitott
idének megfeleléen a leszivassal egyiitt
utantisztitia a levalasztot. Ezutén a ,szivé-
kocsi ki" sarga LED és a ,program vége”
piros LED gyullad fel. A szivokocsi lekap-
csolhato a hulladék kezelés befejez6dott.

3. Feltoltés friss vizzel: A magnesszelep ki-
nyit, a toltési folyamat megkezdddik a
Jtoltés/lizemelés” zold LED vilagit. A feltol-
tési id6ét a levalasztd névleges méretétdl
fliggben a sziikséges feltdltési idére kell a
potencidlméteren beallitani. A feltoltési id6
letelte utan a zold LED kialszik.

4. Ismételt lzembe helyezés: A ,program-
inditas” kulcsos kapcsoldt 1" helyzetbdl
kapcsolja ," helyzetbe és vegye ki a kul-
csot! Zarja vissza a fedelet.

A hulladékkezelést vezesse be az iizemelte-

tési napldba.

Taviranyitd: Opcionalisan minden automatikus
kivitelhez kaphato (programinditas a szivoko-
csi csatlakozasanal).

A hulladékkezelési folyamat soran a levalasz-
t6 fedelét zarva kell tartani, a baleset el
kertilése érdekében.

Javasoljuk hogy kossenek szakcéggel (ze-
meltetési/hulladékszallitasi szerz6dést.

Karbantartas és hibaelharitas

A berendezés lizemvitelétdl fiiggetlenil éven-
te legaldbb egyszer/kétszer nagy karban-
tartasi munkat kell végezni. Ennek soran a be-
rendezés teljes leliritését és kitakaritasat
kovetden ellendrizni kell a miitargy vizzarosa-
gat, a falak, a fedlapok, a tomitések és a
csatlakozocsovek allapotat, sértetlenségét, a
fedlapok biizzarésagat. A nagy karbantatasi
munkat csak erre a feladatra kiképzett szak-
ember végezheti.

Az ACO karbantartasi szerzédéseket ajanl.
Kérje szerviz szolgalatunk karbantartasi, hul-
ladékelszallitasi, szerviz, valamint javitasi
munkak elvégzésére vonatkozo ajanlatat!

Garancia

ACO a gyarté utasitasa szerinti szakszer(
beépités esetén a beépitett ACO termékek
funkcié és formatartasara 2 év éaltalanos
garanciat vallal.

Semmilyen garanciat nem vallalunk a kovet-

kezd esetekben:

- nem megfeleld, vagy szakszer(itlen haszna-
lat

- hibas szerelés ill. lizembe helyezés a meg-
rendeld vagy harmadik fél altal

- hibas vagy hanyag kezelés, nem el6iras sze-
rinti, a jelen Utmutaténak nem megfeleld
karbantartas

- hidnyos épitési kivitelezés

Csak a felsorolt feltételek gondos figyelembe
vétele esetén vallaljuk a kifogastalan miiko-
désre vonatkozd garanciat.

Javasoljuk, hogy iigyfélszolgalatunkkal
kossenek karbantartasi szerzodést!

FONTOS FIGYELMEZTETES: Minden zsir-
levalaszté berendezést beiizemeléskor, és
minden lelrités és tisztitas utan fel kell tolteni
tiszta vizzel! Csak ezutan engedhetd bele
szennyezett viz.



LIPATOR®

ACO épiiletgépészet

Névleges méretek 2/4/7/10/15/20

Termékleiras

LIPATOR® NG ... (2/4/7/10/15/20)
Nyers-zsir levalaszto berendezés a DIN 4040
/ MSz EN 1825 szerint integralt iszapfogéval

Tisztitofedél vagy

szellézési csatlakozd

Szell6zési csatlakozo Kapcsolédoboz

Hajtémii Csatlakozoalizat
felosztas nélkiil, rozsdamentes acélbdl, o H satlakozoaljza
s s Beomlényilas [ | golydscsapja DN 50
anyagminéség 1.4301 szabadon allé DN 75 I6 (elforgatva)
lepitésre fagyallé helyiségekben S - siriecsapolo orecva
telep : -—_ / Haijlékony tomis
Kiomig- o
ACO Passavant rendszer DBP nyilas i Horddszellzés
. DN
(német szabadalom) “ ®
LGA* vizsgélati bizonylattal .
Hivatalos vizsgalati jel -
NG 2, 7, 15: 2-54.6-163 =
NG 4+10: Z-54.6-152 / \4
A berendezés lizemkész: Levalaszto kamra |s;ant006 (efforgatva) 60 literes gy(ijtéhordd
Haz és alsé rész rozsdamentes acélbdl, b
anyagmindség 1.4301,
elektromos f(ités a felsé kupon 230V / 50 Hz Szelléz6hid __— Fit6boritas ( €
/ 800W, kupszell6zés,csatlakozasok DN ..., a p—
DIN 19 522 szerint - SML cs8, gémbcsappal, Vizudlis ellendrzés GAET
zsir- és iszaplecsapolas gombcsappal DN /“‘L\
50, vizualis ellenérzés és hajlékony tomld Hordalékeyits hordo -f.ﬂ.gﬁ;g::
2 gy(ijtéhordo 60 | a zsirnak és hordalékiszap- —
nak, fedél tomlécsatlakozéval, szell6z6hid és Zsirgyiijté hordo
horddszell6zés. 2 tartalékhordd 60 | (rtar- A berendezés kbzéppontja koriil
. forgathatd gy(ijtédobok elrendezése
talom, fedéllel
keverdkésziilék 1-fazisi AC-motorral a haz
also részében, csatlakozasi értékek 230V / Beomls/
50 Hz /16W NG kioml6nyilas a b c d e f
DN
Sf'le kb. ... kg 2 100 680 950 1010 1780 1305 1235
Cikkszam ...... (Iasd a tablazatot) 4 100 1380 2136 1300 2012 1600 1450
* Allami avarfeliigvelet 7 150 1380 2136 1300 2012 1600 1530
gyartelugy 10 150 1830 | 2780 | 1550 | 2288 | 1900 | 1750
15 200 1830 2780 1550 2288 1900 1830
20 200 1830 3000 1550 2350 1900 1830
Miiszaki adatok
LIPATOR® Kapacitas Saly (kb. kg) Legnagyobb komponens
Névleges méret Cikkszam . . . Atmérd x .
I/sec (liter) Uresen Toltve magassag (mm) Suly (kb. kg)
2 7672.30.00 220 130 350 @ 680x1050 85
4 7674.30.00 880 376 1256 @ 1380 x800 70
7 7677.30.00 880 379 1259 @ 1380 x 800 70
10 7680.30.00 2080 591 2671 @ 1830 x 600 95
15 7685.30.00 2080 591 2671 @ 1830 x 600 95
20 7690.30.00 2080 640 2725 @ 1830 x 600 115

Opciondlis kiegészitok:

* mintavételi cs6

e el§sziird, a garanciahoz kotelez6

e Szennyvizatemelé berendezés komplett,
az LIPATOR® mogott torténd telepitésre
(lasd ,Szennyvizatemel6k” fejezet)

o tartalék hordd 60 | (cikkszam 7600.00.15)

e toldzar a bedmld-/kiomlényilashoz

A termék el6nyei

B ol szallithato és szerelhetd

B az izemeltetési koltségek csokkenése a
részleges urités kovetkeztében valdban
csak az iszapot és a zsirt kell elszallitani
és artalmatlanitani

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatéarsaival!
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ACO épiiletgépészet

LIPATOMAT®
Névleges méretek 2/4/7/10/15/20

Termékleiras
LIPATOMAT® NG ... (2/4/7/10/15/20) Tisttisteddivaey  oostionest
= Automatikus nyers-zsir IevaIa;zto berendgzes szellézési csatlakozo Hajtomi Kapcsolédoboz
® a DIN 4040 / EN 1825 szerint automatikus, o Csatlakoz6aljzat
[ Arla i Al i A Bedmlényilas A -
3 programvezérléssel, integralt iszapfogoval DN y! golyéscsapja DN 50
S felosztas nélkiil, rozsdamentes acélbdl, —_— Zsirlecsapolo (elforgatva)
= anyagminéség 1.4301 szabadon 4ll6 = Hajlékony tomlé
g telepitésre fagyallo helyiségekben, |: nﬁgwso-
ACO Passavant rendszer DBP CJ DN Hordoszellézés
(német szabadalom) - Toltési
LGA* vizsgélati bizonylattal of szint
A berendezés lizemkész: merese
Haz és also rész rozsdamentes acélbol,
anyagminfség 1.4301,
o i P 220U/ SO e
csatlakozasok DN ..., a DIN 19 522 szerint - b
SML csé, golydscsappal, zsir- és iszaple- 1\ c €
csapolas elektromos golyéscsapokkal DN 50, Szelldzéhid-_ - Flit6boritas
vizualis ellendrzés és hajlékony tomld, Py
gy(ijtéhordok 60 | a zsirnak és hordalék- AET
iszapnak, fedél témlGcsatlakozoval, szell6z6- Vizualis ellendrzes— {5_\
hid és dobszellézés, 2 tartalék hordé 60 | ' ( Gavest
{irtartalom, fedéllel, Hordalékgyité hordo — NoZZZ. =
keverdkészilék 1-fazisi AC-motorral a haz
also részében, csatlakozasi értékek 230V / Zsiroviits hords— ' Lo ol
50 Hz /16W, zsirréteg vastagsaganak mérése, SEYIo fordo ?0E;;&Zigzgjﬁﬁ%fj%%%ingf:ekn%rglzése
keverdkésziilék ellenérzése, hordok toltési
~ szintjének mérése,
e programvezérlés, egyittes hibajelzéssel a —
N ZLT** részére, atvizsgalasi fedsllel. Beomi6/
S ] NG kiomlényilas a b c d e f
'S Suly kb. ... kg DN
§ Cik,kszém ...... (Iasd a tablazatot) 2 100 680 950 1050 1950 1305 1235
N * Allami gyarfeligyelet 4 100 1380 2136 1750 2182 1600 1450
" Kdzponti miiszaki feliigyelet 7 150 1380 | 2136 | 1750 | 2182 | 1600 | 1530
10 150 1830 2780 1750 2458 1900 1750
15 200 1830 2780 2000 2458 1900 1830
20 200 1830 3000 2000 2500 1900 1830
Miiszaki adatok
LIPATOMAT® Kapacitas Suly (kb. kg) Legnagyobb komponens
Ne"'ef’;iz neret Cikkszam (iter) Oresen Toltve - gggg X | sy kb ke)
2 7672.60.00 220 130 350 @ 680x1050 85
4 7674.60.00 880 361 1241 @ 1380 x 800 70
7 7677.60.00 880 363 1243 @ 1380 x 800 70
10 7680.60.00 2080 605 2685 @ 1830 x 600 95
15 7685.60.00 2080 605 2685 @ 1830 x 600 95
20 7690.60.00 2080 640 2725 @ 1830 x 600 115
Opcionalis kiegészitok: A termék el6nyei
* mintavételi cs6 B ol szallithatd és szerelhetd
e elGsziir, a garanciahoz kotelezé B az eltakaritasi koltségek csokkenése
e Szennyvizatemeld berendezés komplett, a a részleges eltakaritas kovetkeztében
LIPATOMAT® mogott torténd telepitésre valoban csak az iszapot és a zsirt kell
(lasd ,Szennyvizatemel6k” fejezet) elszallitani és artalmatlanitani
o tartalék hordd 60 | (cikkszam 7600.00.15) M clektromos vezérlésii zsir- és iszaplecsa-
e toldzar a bedmld-/kiomlibnyilashoz polas
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!




ACO épiiletgépészet

LIPATOR® - PE LA, ® szell6zé csatlakozd
h , s tisztito nyilas
Névleges méretek : 1 @) szellszshid
2/4,7/10,15/20 ; 2 3 (3) hészigetels boritas
Termékleiras @ 8 4 % ic-)ll.ozlar
i6mlé csé
LIPATOR® - PE NG ... (2/4, 7/10, 15/20) [ - @ (®) tolozar
Nyers-zsir levalaszto berendezés a DIN 4040 8 @ 12 @ beémlé csé X
/ MSz EN 1825 szerint, integralt iszapfogdval, : 13 12 fatépatron i
felosztas nélkiil, PE — HD polietilén alapanyagbdl. A 8 . S
) o N = > @ kapcsolodoboz =
Szabadon 4ll6 telepitésre, fagymentes - P is7opy(itS tér 5
helyiségben. - Ly LT oo ujto 2
integralt, kip alaku iszapgydijté tér i 9 ® @ zsirgy(jte tér S
integralt, kip alaku zsirgy(jté tér e ’ (12 ellenérzs nyilas ©
I((tl(—),lgzsétr))eomlo csovon, elzard szerelvény 15) @ zsir elvezetés
manulis zsir-, és iszaplecsapolas DN 50 —es A iszap elvezetés
gombcesapokkal, a flexibilis csapold cséveken AN . i | @ zart csécsonk
vizudlis B L L Jawm @ zsir gydjtéhordd
ellenérzé Uvegidomokkal ] @ iszap gydjtéhordo
1 —'1 60 literes gydjtéhordé a zsirnak és Ez a rajz, a bal
aziszapnak L kezes csatlakozas
fGtépatron a zsir homogenizalasara | illusztracioja.
(fatésvezérlés idszite-6raval), kiegészits Jobb kezes
hészige’gelés ) o AN csatlakﬂozﬂés, esetén
kapcsoldszekrény, 1,5 m hosszu halozati / ‘ a szellézshid,
csatlakozodval ‘\‘ a gydjtétartaly
(IP 54) 230V/50Hz /1,5 kW .".7 \ tengelyétsl jobbra
500 mm —s szagzar6 ellenérzé fedél helyezkedik el ]
ki-, és bevezetécss kozott szellszshid (a balkezes forditott
a berendezés és a hordok szelléztetésére A A tiikorkepe)
opcids szerelvény: manualis membranszivattyu, @ Automatikus zsir
az iszaplirités megtamogatasahoz eltavolitas
Automatikus iszap
eltavolitas
-~
Kb. 500 mm N
ACO Passavant rendszer ‘ £ ! Megi . ‘5
(német szabadalom) A cgjegyzes: )
LGA ellenérzé vizsgélati engedélyek: A gydjtshordokat 3
7381384-03 tol 05 —ig. a berendezés koré s
Csécsatlakozasok a DIN EN 877 szerint telepitjik. 5
Bedmlé-, és kifolyocsé
atmérsk DN...(Iasd a mérettablazatot)
Legnagyobb komponens
mérete......cccevernene (lasd a mérettablazatot) ﬁeépwlc’il/,
SUly Kb...overerececree (lasd a mérettablazatot) NG kioml6nyilas a b c d e f
Cikkszam............ (l4sd a muszaki adatokat) DN
NG2/4 100 1130 1400 1330 1750 1100 1580
NG7/10 150 1660 1800 1730 2300 1650 2170
. . NG 15 / 20 200 1915 1900 1830 2420 1900 2450
Miiszaki adatok
LIPATOR® Cikkszém Kapacitas Saly (kb. kg) Legnagyobb komponens
Névleges méret Jobbkezes Balkezes - - . Atmérs x .
I/sec csatlakozas csatlakozas (iter) Uresen Toltve magassag (mm) Sly (kb. k)
NG2/4 3574.30.10 3574.30.20 515 150 665 1130 x 650 55
NG7/10 3580.30.10 3580.30.20 1620 230 1850 1660 x 720 80
NG 15 /20 3590.30.10 3590.30.20 2300 275 2575 1915 x 720 90
Opcionalis kiegészitdk: A termék el6nyei
. elé(dur.vla)szar_()’ ) B ol szallithaato, és konnyen szerelhets
ge.lranuahoz kotelezé tartozék(!) B 2 nagy teljesitmény ellenére alacsony lizemeltetési koltségek,
* mintavevé Fso mert a részleges irités kovetkeztében valdban csak az iszapot
* cserehordo 601 és a zsirt kell elszalitani artalmatlanitasra
* manualis membranszivattyu (kb. 90% kal kevesebb anyagot kell elszallitani)
* Szennyvizatemels berendezés (komplett), B konnyen tervezheté és iitemezhets hulladékszallitas iizemsziinet nélkiil
a LIPATOR mogott torténé telepitésre
(lasd. ACO Szennyvizatemelsk)
Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elézetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem véllalunk feleldsséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaival!
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ACO épiiletgépész

LIPATOMAT °- PE

Névleges méretek
2/4,7/10,15/20

et

@ szell6zé csatlakozo
tisztito nyilas

(2) szellszshid

@ hészigetelé boritas

@ tolozar

Termékleiras @
- kiomls csé
LIPATOMAT*-PE NG ... (2/4, 7/10, 15/20) W@ > i @ 3 % tolozar
X Automatikus makodésd nyers-zsir levalasztd @ 1950 @ bedmlé csé
'S berendezés a DIN 4040/ MSz EN 1825 szerint, “’fﬁ%’ fatspatron
§ inte_gr_é!t iszapfog()val,, felosztés nélkil, PE-HD © ‘3\ - o @ kapcsolodoboz
S polietilén alapanyagbol. < L] m 0 , s
K Szabadon 4ll6 telepitésre, fagymentes helyiségben. o iszapgydijts ter
5 — zsirgyjte tér
S} integralt, kup alaku iszapgy(jté tér - @ ellenérzé nyilas
integralt, kup alaku zsirgydjté tér L 15 @ 7sir elvezetés
ki-, s bedmlé csovon, elzaro szerelvény (toldzar) S \ : ,
automatikus programvezérlésa zsir-, | o |srzap elvezetés
és iszaplecsapolas DN 50 —es elektromos ; @ @ zart csécsonk
mukodtetési gémbesapokkal, a flexibilis csapold zsir gydjtéhordo
csoveken vizualis ellenérzé tlivegidomokkal . ditshordo
1 - 160 lteres gytijtohords a zsimak @ E7a v, abal
es az iszapnak L o kezes csatlakozas
ftépatron a zsir homogenizélasara (fitésvezérlés illusztracioja.
idézité-6raval), kiegészits hészigetelés Jobb kezes
kapcsoldszekrény, 1,5 m hosszl halozati csatlakozas esetén
csatlakozoval (IP 65) 230 V/ 50 Hz / 1,6 kW a szellézshid,
500 mm —s szagzar6 ellenérzé fedél a gyﬁjtétart_élly
ki-, és bevezetécsé kozott szellézshid tengelyet§| jobbra
a berendezés és a hordok szelléztetésére helyezkedik el
opcios szerelvény: manualis membranszivatty(, X (a balkezes forditott
az iszaplrités megtamogatasahoz @ tikorképe)
Automatikus zsir
eltavolitas
Automatikus iszap
eltavolitas
-~
° Kb. 500 mm
‘5 LGA ellenérzé vizsgalati engedélyek: Megi .
Bl 738138403 t61 05 -ig, : egjegyzés:
'S Csécsatlakozasok a DIN EN 877 szerint A A gydjtshordokat
= Bedmlé-, és kifolydcss a berendezés koré
K4 4tmersk DN.............. (lasd a mérettablazatot) telepitjiik.
Legnagyobb komponens
mérete......ccevernene (lasd a mérettablazatot)
SUlY kb.ovveveverenee, (lasd a mérettablazatot)
Cikkszam............ (lasd a mdszaki adatokat) Bedmlé/
NG kiomlényilas a b c d e f
DN
NG2/4 100 1130 1400 1330 1750 1100 1580
NG7/10 150 1660 1800 1730 2300 1650 2170
— NG 15 /20 200 1915 1900 1830 2420 1900 2450
Miszaki adatok
LIPATOMAT-PE Cikkszam Kapacitas Saly (kb. kg) Legnagyobb komponens
Névleges meret Jobbkezes Balkezes : - . Atmérs x .
I/sec csatlakozas csatlakozas (liter) Uresen Toltve magassag (mm) Sly (kb. ke)
NG2/4 3574.60.10 3574.60.20 515 160 675 1130 x 650 55
NG7/10 3580.60.10 3580.60.20 1620 240 1860 1660 x 720 80
NG 15/20 3590.60.10 3590.60.20 2300 285 2675 1915 x 720 90

A termék el6nyei
M jol szallithaato, és konnyen szerelhets
M teljesen automatikus programvezérlés
M 2 nagy teljesitmény ellenére alacsony lizemeltetési koltségek,
mert a részleges irités kovetkeztében valoban csak az iszapot
és a zsirt kell elszallitani artalmatlanitasra
(kb. 90% -kal kevesebb anyagot kell elszallitani)
B konnyen tervezhets és litemezhets hulladékszallitas izemsziinet nélkiil

Opcionalis kiegészitok:
e elé(durva)sziré
garanciahoz kotelezé tartozékl(!)
* mintavevé csé
e cserehordo 60 |
* manualis membranszivattyl

e Szennyvizatemelé berendezés (komplett),
a LIPATOR mogott torténd telepitésre
(lasd. ACO Szennyvizatemelsk)

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki véltoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot cégilink munkatarsaivall
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LIPATOR és LIPATOMAT

Beépitési utmutato

ACO épiletgépészet

Részleges uritési zsirlevalaszté berendezések. NG 2 -4 -7 - 10 - 15 - 20 I/s kapacitasaak

Altalanos informaciok

Az ACO zsirlevalaszté berendezések DIN
4040 és az MSz EN 1825 szerinti kialakitasuak
A LIPATOR/LIPATOMAT tipustu berendezések
rozsdamentes anyagbdl (DIN 1.4301),
A LIPATOR PE / LIPATOMAT PE berendezések
PE-HD anyagbdl késziilnek.

A termék legfdbb elnyei

- Atfogo, a beruhazoi igényekhez alkalmaz-
kodd termékprogram az utélagos beépités
lehet6ségével is

— Zart rendszer(i, ennek megfeleléen problé-
mamentes, gyors, higiénikus és biizterhelés
nélkili izemet kinal

— Kompakt kivitel

- Kis térfogat

— Szaniter és elektromos csatlakozasra kész
kivitel

— Horddban gylilik 6ssze a zsir és az iszap (a
levélasztéban Iévé vizet nem kell artalmat-
lanitani).

— A hengerforma miatt nincsenek a miitargy-
ban holt terek.

— A kever6 egység javitja a levalasztas haté-
konysagat

— Epiilet feliigyeleti rendszerhez csatlakozas
opcionalis lehetésége adott.

befolyas

Alkalmazasi teriiletek

Az éllati és novényi zsirokkal és olajokkal ter-
helt szennyvizekbdl a csatornaba bocsatas
elott a zsirokat le kell valasztani. Amennyiben
ez nem torténne meg, a kihil6 zsir a
csévezetékek falara lerakddva csokkentené
az atfolyasi keresztmetszetet, és idével dugu-
lashoz vezetne. Hosszabb tavon az agressziv
zsirsavak megtamadjak a beton csa-
tornacsoveket, illetve a csatornahalézat be-
ton miitargyait. A zsirsavak gyors bomlasa je-
lentés szagterhelést okozhat. Nyiltfelszinii
csatornaba, vizfolyasba kerlilve a feliszé zsir-
ill. olajréteg gatolja a természetes oxigénbe-
oldodast.

Fenti okok miatt a vonatkoz6 magyar el6ira-
sok értelmében a magas zsir- illetve olaj-
tartalmu szennyvizeket a kozcsatornaba bo-
csatas el6tt zsirlevalasztdon kell atvezetni.

E termékcsoport f6 alkalmazasi teriiletét a
konyhaiizemek (kérhazak, éregotthonok stb.),
nagykonyhak és étkezdék, végohidak stb.
jelentik.

darabos

A zsirlevalaszté konyhai

szennyez6déstél mentes szennyvizek le-
valasztasara alkalmas!

Miikodési leirasa

A zsirlevalaszté berendezés Ulepitd és zsir-
levalasztd térbdl all, illetve két 60 literes
hordd az iszap és zsir tarolasara. Tisztan
fizikai alapon a nehézségi erd (siirliség
kiilonbség) elvén miikodik. A nehéz szennyviz
alkotoelemek lesillyednek, a konnyi
anyagok, mint az allati és novényi eredeti
zsirok és olajok a levalaszto térben felemel-
kedek. A be- és kivezetés a levalaszto tér
folott helyezkedik el, igy a levalasztoban al-
landé vizoszlopnyomas van. Ennek hatéasara
jut ki a zsir és iszap a mitargybdl, valamint
nem alakul ki ,leveg6-viz zéna" a berendezés-
ben. A problémamentes hulladékkezelés
érdekében a levalaszto tartalma a keverd
egység altal folyamatosan, lassan keveredik.
igy a konnyebb fajstlyt zsirok-olajok felfelé
koncentralodnak, a hordalék pedig lefelé. A
fels6 kuprészen elhelyezett leeresztd csovon
keresztiil a zsir tavozik az egyik horddba, mig
az alsé kuaprészen elhelyezett leeresztd
csovon keresztll az iszap tavozik a masik
hordéba. Ebbél adodik a miitargy legnagyobb
elénye, hogy (ritéskor nem kell a miitargy tel-
jes tartalmat elszallitani és megsemmisiteni,
hanem csak az iszapot és zsirt, valamint nem
kell lelirit6 csévezetéket kiépiteni a szippanto
kocsihoz. A mitargy folyamatos lzemd, igy
belsd lemoso egységre sincs szlksége.

Olajlevalasztok
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Olajlevalasztok

NS
L
N
%)
S
S
>
3
%)
N

48

ACO épiiletgépészet

LIPATOR és LIPATOMAT

Beépitési utmutato

Részleges uritési zsirlevalaszté berendezések NG 2 -4 -7 - 10 - 15 - 20 I/s kapacitastak

A LIPATOMAT tipus a LIPATOR tipus teljesen
automatikus valtozata. Rendelkezik vezérld
egységgel, zsirmér6 szondaval, id6zité beren-
dezéssel, elektromos lzem( golyds-
csapokkal. A zsir- és iszap automatikus elve-
zetése mellett a golyds csapokat kézzel is
lehet miikodtetni. Ebben az esetben a ve-
zérl6egység kapcsoldja C vagy D lehet.
Automata allasban az (ritést a zsirmérd szon-
da, valamint az id6zit6 kapcsolé szabalyozza.
Ha az lizemvalasztdé kapcsolot atkapcsoljuk
kézi allasra, akkor az lizemelteté manualisan
tudja a zsir- és iszapanyagot lelriteni.

Fontos informaciok

— A zsirlevalasztokat visszatorlodas nélkil,
azaz nyomasmentesen kell iizemeltetni. A
visszatorlodasi szint alatti beépités esetén
ezért atemel6 berendezést kell hozza-
kapcsolni.

- Ha a bekdt6 vezeték szintje mélyebben van,
mint a zsirlevalaszté szintje, akkor a
nyomasmentesség biztositasa miatt szenny-
vizatemel6vel TILOS a zsiros szennyvizet a
levalasztéba juttatni. Ebben az esetben az
ACO altal forgalmazott csigaszivattyit kell
alkalmazni.

— A zsirlevalasztd berendezésbe csak olyan
szennyviz vezethetd be, amelybdl szerves
eredeti zsirokat és olajokat kell levélasz-
tani.

- A zsirlevalasztot a szennyvizcsatornara kell
csatlakoztatni.

— A lerakodasok csokkentése érdekében a
rafolyd vezetékeket 1:50 lejtéssel (2%) és
konnyen tisztithato modon kell kialakitani.

— A zsirlevalaszto tartds kifogastalan miiko-
dése csak megfeleld idében torténd urités
és gondos karbantartas mellett biztositott.

— A berendezéseknek a problémamentes hul-
ladékkezelés érdekében jol hozzaférhetd-
nek kell lenniiik. A berendezés el6tt, mogott
és felett elegendd kezel6teret kell hagyni.

— A zsirlevalaszté berendezés helyiségét
szagzardan kell a szomszéd helyiségektdl
elhatarolni, és a megfeleld leveg6zésrol és
szell6zésrél gondoskodni kell.

- Altaldban minden levalaszto mogott minta-
vételi lehetéséget kell kialakitani. Lasd ezzel
kapcsolatban DIN 1986, 1. rész, 88. 06.
kiadas, 8.2 szakasz.

Elhelyezés, beépités

Felallitas

A zsirlevalasztd berendezéseket fagymentes,
zart helyiségben kell felallitani, a tisztitandd
szennyviz keletkezési helyéhez a lehetd
legkozelebb esé helyen. Ezzel minimélisra
csokkentheté a zsirlevalasztd el6tti csésza-
kaszon a zsirlerakodasok kialakulasa.

Ha a zsirlevalaszto el6tti vezeték szakasz
fagyveszélyes helyen halad keresztiil, akkor
gondoskodni kell kisér6 flités kialakitasarol.

A berendezést vizszintes feliletre kell allitani.
A zaj csokkentése érdekében zajcsillapitd
(gumi) alatétekre érdemes allitani.

Rafolyo- és elfolydvezeték csatlakoztatasa

A rafolyo- és elfolyd csonkok minden csator-
naépitésben jaratos csétipushoz szabvanyos
és a kereskedelemben kaphatd csat-
lakozoelemmel csatlakoztathatok.

Ha rafoly6 vezeték ejtévezeték, akkor:

1) Vizszintesbe forduldsanal két 45°ot kell
alkalmaznil

2) A két 45° kozotti vezeték szakasz minimum
250 mm hosszu legyen!

3) A levalasztéba csatlakozd vezeték szakasz
hossza legalabb 10 D legyen!

A levalaszté berendezéseket, valamint azok
rafolyd és elfolyd vezetékeit megfeleld szel-
|6zéssel kell ellatni. E célbdl a berendezésein-
ket a szell6zévezeték szamara cs6csonkkal
lattuk el, melyet a tetd folé kell kivezetni (lasd
DIN 4040, 2. rész, 7.3 bekezdés)

A zsirlevalaszto miikodése és a tisztitott viz
minéségének ellendrzése céljabol javasolt az
elvezetd6 szakaszon egy ellenérz6 (minta-
vételi) elem beépitése (lasd ,Opcionalisan ren-
delhetd tartozékok”).

A zsirlevalasztéba kizarélag az adott zsiros
és olajos szennyvizeket kibocsato tzem (pl.
konyha) technolégiai vizei vezethetok.

Fekalias szennyvizvezeték csatlakozésa tilos!

Szell6z6hid szerelése:

e A szell6z6 hidat (40) a lefolyd csonkra
szereljik. A 41-es alkatrészt a befolyo
cs6hoz szereljik.

e A csécsonkon léve szell6z6 vezetékeket
(43) a tisztitd fedéllel csatlakoztassuk (44).

o A fels6 kip szell6zteté csoveit (55) dssze-
dugjuk, és a szell6zéhidhoz kapcsoljuk.

e Hordok szell@ztetéséhez a szell6z§ tom-
|6ket (45) a tartalyon léveé toml6véghez
(45), valamint a fels6é kupszell6z6hoz csat-
lakoztassuk.

A kézi membran pumpa Osszeallitasa:

¢ Nyomasnoveléshez: Toml6csatlakozas (48)
a toml6kapcsoldhoz (51), témlécsatlakozas
(49) a toml6kapcsolohoz (50)

e Tartalom leeresztéshez: TomlGcsatlakozas
(48) a tomlékapcsoldhoz (53), tomlbcsat-
lakozo (49) a tomlékapcsoldhoz (52).

Hordalékkeveré motor csatlakoztatasa:
A motor csatlakoztatasa 6 A-es védbérintke-
z08s dugaljzattal torténik.

Flitépaplan csatlakoztatasa:

Kiegészit6 flités feladata a zsir megdermedé-
sének meggatlasa. Ennek a f(it6 paplannak
van egy beépitett biztonsagi termosztatja,
amely a f(itési hdmérsékletet 30-40°C kozott
szabalyozza. A B lzemvalasztd6 gomb segit-
ségével lehet valasztani a tartds, ki, valamint
automata izemmddok kozll. Az automata
lizemmaod esetén a fiités az l-es id6kapcsolon
keresztil torténik, mellyel a bekapcsolas
ideje meghatarozhat6. A bekapcsolas ideje
mindenkor szabadon vélaszthaté. A be-
kapcsolasnal a 4-es jelz6fény vilagit.
Elektromos igény: 230 V, 16 A.

Uzembe helyezés

- Uzembe helyezés el6tt meg kell gy6z6dni a
mitargy belsejének tisztasagardl, szikség
esetén a mitargyat ki kell takaritani.

— Meg kell gy6z6dni a be- és kioml6 vezeté-
kek atjarhatdsagardl, elektromos csatla-
kozasokat ellenérizni kell.

— A kitakaritott berendezést tiszta vizzel tul-
csordulasig fel kell tolteni.

- A zsirfogd ezzel lizemkész

Uzemeltetés

A berendezést csak olyan személy kezelheti
és végezheti annak karbantartasat, aki a
kezelési utasitast, az abban foglalt el6ira-
sokat, és a munkavédelmi, ill. balesetvédelmi
érvényes elirasokat is ismeri! A berendezés
izemeltetésével és karbantartasaval egy
felel6s személyt kell megbizni. Az 0sszes
elvégzett (izembe helyezési, karbantartasi és



LIPATOR és LIPATOMAT

Beépitési utmutato

ACO épiiletgépészet

Részleges uritésii zsirlevalaszté berendezések NG 2 -4 -7 - 10 - 15 - 20 |/s kapacitastak

Beépitési példa

1)  Zsirlevalaszté

2)  Mintavételi eszkoz

3)  Szennyvizatemeld

(pl. ACO MULI PE duo tipus)

4)  Zsirgyiijt6 hordo

5)  Uledékgyiijté hordo

6) Szennyvizatemeld nyomdcsove

7)  Szennyvizatemel6 vezérlése

8) Pinceviztelenitd szivattyu

9) Zsirlevalaszto szellézése
10)  Szennyvizatemel6 szell6zése
11) Falatvezetés (pl. ACO Aplex mono)

lritési munkakat egy kilon erre a célra
vezetett (izemeltetési napléba fel kell
jegyezni. Jelen kezelési és karbantartasi
Utmutatot a berendezés kozelében jol lathato
helyen ki kell fliggeszteni.

A visszatartott hulladékanyagok kezelése
Megfelel6 id6kdzonkénti irités = kifogastalan
miikodés

A berendezés kifogastalan miikodésének, az
elfolyé viz megfelel6 mértéki tisztasaganak
alapvet6 feltétele a zsirlevalaszto rendszeres
ellenérzése, a leiilepedett iszap és a visz-
szatartott zsiradék idészakos leiiritése a
kiils6 hordokba (LIPATOMAT berendezéseknél
ez automatikus). Az iritési id6szakokat ugy
kell megvalasztani, hogy a visszatartott
anyagok mennyisége az iszap- és zsirlevalasz-
to terek kapacitasat ne haladja meg. Ennek
be nem tartdsa esetén az elfolyd viz
mindsége nem garantalhaté. Hosszabb izem-
sziinet el6tt is javasolt a miitargy leiritése.
Az 6sszegyiilt koncentralt szennyezé anyagok
veszélyes hulladékok, szakszeriitlen elhe-
lyezésiik kornyezeti karokat okozhat!

Lelirités
A hordokban 6sszegyiilt anyagok eltavolitasa-

val és megsemmisitésével biztositjuk a le-
valasztd lzemelését. A berendezés teljes

leliritése nem szlkséges. Az eltavolitott isza-
pot és zsiradékot, erre megfeleld jogosit-
vannyal rendelkez6 szakcégnek artalmatlani-
tasra atadni.

Célszerii az (ritést is kozvetlenill egy szak-
céggel elvégeztetni.

Karbantartas és hibaelharitas

A berendezés iizemvitelétol fiiggetlenil éven-

te legalabb kétszer nagy karbantartasi

munkat kell végezni. Ennek soran a beren-
dezés teljes leliritését és kitakaritasat kovetd-

en ellendrizni kell a mitargy vizzarésagat, a

falak, a fedlapok, a tomitések és a csat-
lakozocsovek allapotat, sértetlenségét, a fed-

lapok blizzarésagat.

A nagy karbantartasi munkat csak erre a fela-

datra kiképzett szakember végezheti.

Az ACO Epiiletgépészet karbantartasi szerzé-

déseket ajanl.

Kérje szerviz szolgalatunk karbantartasi, hul-

ladékelszallitasi, szerviz, valamint javitasi
munkak elvégzésére vonatkozo ajanlatat!

Garancia

ACO a gyartd utasitdasa szerinti szakszer(i
beépités esetén a beépitett ACO termékek
funkcié és formatartasara 2 év altalanos
garanciat vallal.

Semmilyen garanciat nem vallalunk a kovet-

kezd esetekben:

- nem megfelel6, vagy szakszer(itlen haszna-
lat

— hibas szerelés ill. izembe helyezés a meg-
rendel6 vagy harmadik fél altal

- hibas vagy hanyag kezelés, nem el6iras
szerinti, a jelen utmutaténak nem megfeleld
karbantartas

- hianyos épitési kivitelezés

Csak a felsorolt feltételek gondos figyelembe

vétele esetén vallaljuk a kifogastalan miko-

désre vonatkozo garanciat.

Javasoljuk, hogy Ugyfélszolgalatunkkal kos-
senek karbantartasi szerz6dést.

FONTOS FIGYELMEZTETES: Minden zsir-
levalaszté berendezést belizemeléskor, és
minden leiirités és tisztitas utan fel kell tolteni
tiszta vizzel! Csak ezutan engedhetd bele
szennyezett viz.

Olajlevalasztok
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ACO épiletgépészet

Informaciok

ACO szénhidrogén-levalaszté berendezések

Az ACO levalaszt6 berendezések
kialakitasa:

Berendezéseink teste eléregyartott vasbeton-
bol, miianyagbdl, vagy ontottvasbol késziilnek
és miianyag, vagy rozsdamentes acél szerke-
zeti bels6 elemekbdl allnak, benniik az iszap-
és olajlevalasztas vegyszerhozzaadas nélkiil,
gravitacios fazisszétvalasztassal torténik.

Ha a kibocsathato tisztitott viz SZOE tartalma
< 5 mg/l, koaleszcensz szlir6betétet alkalma-
zunk. Az asvanyolaj-tultoltédés, illetve az eset-
leges visszaduzzasztas esetén fenyeget6 tul-
csordulas elleni védelmet légtartalyos Uszé-
zar biztositja.

Zaportulfolyos (bypass) berendezéseink alkal-
mazasat els6sorban nagy parkold-feliiletek-
nél, lokésszer( hidraulikai terhelések el6for-
duldsa esetén javasoljuk, ha a levalaszton
csak idészakosan kell nagyobb vizmennyisé-
get atvezetni. Ezt a megoldast az a jelenség
teszi lehetévé, hogy a parkolo-feliileten hosz-
szabb id6 alatt 6sszegylilt olajszennyez6dés
tiinyomd részét az esdviz elsd szakasza le-
mossa, a tovabbi csapadék mar a tiszta fell-
letr8l gylilik 6ssze. Az olajszennyezés nem fo-
lyamatosan keletkezik, djra id6 kell a kialaku-
lasahoz. Az Osszes vizet bevezetjilk a beren-
dezésbe, ami a szennyezett vizet tisztitja és
csak a mar tisztitott felliletrél késébb dssze-
gylil6 csapadékot engedi a bypass agba.

Levélasztéinkhoz automatikus szénhidrogén-
szarmazék szintjelzd késziilék is rendelhetd.
A berendezések az alabbi normak és szabva-
nyok szerint készllnek:

DIN 1999 1-6. rész; EN 858 1-2 rész; Onorm
B 5101.

A miitargy telepitése:

A foldbe telepitendd berendezéseket beépi-
tett szerkezeti elemekkel egyiitt, gyarilag sze-
relve szallitjuk. Elhelyezésiik foldbe siillyeszt-
ve, lehet6ség szerint a tisztitd jarmivek ré-
szére elérhetd helyen torténjen.

A berendezés beépitése a helyszinen szerel6
jellegli, ennek megfeleléen az elékészitett
munkagddorben rovid id6 alatt elkészithetd.
A mitargy alapozasat az épitéshelyi talajvi-
szonyoktdl, valamint a miitargyak tomegétdl
és alakjatol fiiggéen a tervezének kell el6ir-
nia, lgyelve arra, hogy homokos-kavics ki-
egyenlitd rétegnek is helye legyen.

A tartaly helyére emelését darus fliggesztés-
sel kell végezni, a berendezéseken erre a cél-
ra kialakitott emel6fiilek segitségével. A sze-
relésnél lgyelni kell a cs6tengely pontos be-
igazitasara és a folyasirany helyességére. A

tartaly behelyezését kovetben az illesztési fe-
lileteket meg kell tisztitani a szennyezddé-
sekt6l és a tomitégyliriik behelyezése utan, a
fedél (ill. magasité elem) elhelyezhetd. Az il-
lesztéskor tgyelni kell arra, hogy a fedélnyila-
sok ugy helyezkedjenek el, hogy a karban-
tartasi mlveletek elvégezhet6ek legyenek, az
Uszot, koaleszcensz szlir6t rajtuk keresztl ki
lehessen emelni. A munkagodor visszatoltése
el6tt a berendezések és csdécsatlakozasok to-
mitettségét vizzardsagi probaval ellendrizni kell!
A vizzarosagi proba alatt a berendezést telje-
sen fel kell tolteni vizzel. llyenkor kell az Gsz6
mikodéképességét ellendrizni. Ha az Usz6 le
van tapadva, azt fel kell szabaditani és
szabad mozgasat biztositani sziikséges.

Uzembe helyezés, prébaiizem:

Az épitést megel6z6en be kell szerezni a teri-
letileg illetékes viziigyi hatdsag vizjogi
|étesitési engedélyét, és a tervekben szerepl6
részletes Uzembe helyezési utasitasnak
megfeleléen kell eljarni.

A hat6sag altalaban legaldbb harom hoénapos
telies Gzemi korlilmények kozott lefolytatott
probaiizemet ir el6, melynek célja a beren-
dezés bejaratasa, a tisztitas-technologia
paramétereinek bedllitdsa, a berendezés telje-
sitbképességének gyakorlati igazolasa. A
probalizem soran haromszor kell az el6ira-
soknak megfelel6en mintat venni, ezeket erre
feljogositott laboratériumban bevizsgalni. A
prébaiizemet, a tapasztalatokat, ered-
ményeket 0sszegzd Prébaiizemi Szakvéle-
mény elkészitése zarja.

A sikeres probaiizem és a szakvélemény alap-
jan, adja meg a hatésag, a vizjogi
lizemeltetési engedélyt.

Uzemeltetés, rendszeres karbantartas:

A mitargyak és a beépitett szerkezetek terv-
szerii karbantartasat havi rendszerességgel,
tovabbéa az esetlegesen el6forduld kiilonleges
események alkalmaval kell elvégezni. A beren-
dezéseket az lzemi korllményektdl fliggd
gyakorisaggal (pl. automosoknal 3-4 havon-
ta), de minimalisan évente egyszer, lelrités
utan célszer( kitisztitani.

Az iszapfogdéban Osszegylilt fenékiszap vas-
tagsagat figyelemmel kell kisérni, az eltavoli-
tasra keriil6 iszapot veszélyes hulladékként
kell kezelni.

Az Uszdszabalyzé miikodését és szoképes-
ségét a karbantartas soran ellen6rizni kell.

A berendezések miikodésérdl izemnaplot kell
vezetni, amelyben a miikodéssel kapcsolatos
minden fontosabb tevékenység (lirités, iszap-

szallitds, karbantartasi miveletek, esetleges
hatésagi ellen6rzés) rogzitésre keriil.

A karbantartasi feladatokkal kapcsolatos
megoldatlan problémai esetén, kérje cégiink
segitségét!

Munkavédelmi és

biztonsagtechnikai elGirasok:

A berendezések beépitésénél betartandok az
MSz-04-900: 1989 és az MSz-04-901: 1989,
valamint a 19/1995. (X11.7.) KHVM rendelet
elGirasai.

A kiilonb6z6, er6sen szennyez6 munkak vég-
zésénél a kiadott védéruhat (gumicsizma, viz-
hatlan ruha, gumikesztyii stb.) hasznalni kell!
Aknaba csak feliigyelettel és mentékotél hasz-
nalataval szabad bemasznil

A karbantartasi munkak végzése kozben, a
berendezésbe szennyviz nem folyhat!

A levalaszté tartalyaba vald lemeriilés el6tt a
levalasztott és oOsszegyiilt konnylfolyadékot
el kell tavolitani és a tartalyokat alaposan ki
kell tisztitani és ki kell szell6ztetni! A tartaly-
ban végzett munkahoz frisslevegés késziilék
hasznélata szikséges!

A munkat haladéktalanul be kell fejezni, és a
berendezést el kell hagyni, ha gazszag érez-
hetd, ha a szerkezeti fal megrongalédott, ha
a vizszint az izemi szint folé keril, ha az
egészségre karos, biztonsagot veszélyeztetd
anyagot észlelnek.

Az olajlevélasztd berendezések minden egy-
sége tliz- és robbanasveszélyes, ezért a koze-
|ében nyilt lang hasznalata és a dohanyzas ti-
los! A berendezések kozelében (izemképes
tlizoltd késziiléket kell tartani.

A levélasztokbol a veszélyes hulladékok rité-
sét és artalmatlanitasat csak erre szakoso-
dott és engedéllyel rendelkez6 szakcég vé-
gezheti. A kiszippantott hulladékot tilos a sza-
badba kilriteni, vizekbe, csatornakba, vagy
szikkasztogodrokbe juttatni! A karbantartasi,
szippantasi feladatok soran esetleg szeny-
nyez6dott felileteket haladéktalanul meg kell
tisztitani!

FONTOS ELOIRAS:

Az olajlevélaszté berendezést belize-
meléskor, és minden lelrités és tisztitas utan
fel kell tolteni tiszta vizzell A biztonsagi
Uszdészelep akadalytalan mozgasat ilyenkor
mindig ellendrizni és biztositani kell! Csak
ezek utan indulhat el a levalasztéba a szeny-
nyezett viz bevezetése.



Miikodési elvek, fogalmak

Az ACO éltal gyartott és forgalmazott olaj-
levalasztd berendezések mindenben megfelel-
nek az MSZ EN 858 el6irasainak, és ter-
mészetesen rendelkeznek CE jelzéssel.

Az 6sszes olajlevalaszto berendezés, amelyet
az ACO Magyarorszag forgalmaz, a fizikai
fazisszétvalasztas elve alapjan mikodik, és
rendelkezik koaleszcensz szlirével. (Az 1.
abra a berendezés elvi miikodési vazlatat
mutatja.)

A koaleszcensz betétek a karbantartas soran
konnyen tisztithatoak, karbantarthatéak, nem
kopnak, nem tudnak eltomd6dni, ezért
lzemeltetési szempontbol is gazdasagos
megoldast jelentenek.

(a 2. abra a koaleszcensz betétek miikodési
elvét mutatja be.)

Az MSz EN 8582 el6irja, hogy az olaj-
levalaszté berendezéseknek rendelkezniiik
kell egy olyan automatikus miikodési bizton-
sagi lezaro szerkezettel, amely minden eset-

Koaleszcensz

A nagyobb olajcseppekre megfeleld felhaj-
toerd hat, ezek felisznak, a kisebbek a koa-
leszcensz betét felé aramlanak.

3. abra

{izemi vizszint

usz6

nyitott kivezetés

Alapallapot

FONTOS ELOIRAS:

ACO épiiletgépészet

ben biztositja azt, hogy a feliszott olaj, ne
keriilhessen a levalaszto kivezetd agaba.

Ezt az elGirast egy olyan szeleptanyérral ella-
tott Uszoval biztositjuk, amely mindig a viz és
a fellszott olaj hataran mozog. Az Usz6 az

Koaleszcensz

A koaleszcensz betétek feliiletén kialakuld
olajfilm magahoz vonzza, és 0sszetapasztja a
sok kis kulonalld cseppecskét.

Uzemi allapot

feliszott olaj

tiszta viz
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levalaszto tér

___— iszaptér

egyre vastagodo feliszott olajréteg miatt,
egyre lejjebb siillyed, és miel6tt az olajszint
eléri a maximumot, a szeleptanyér a kivezetd
csovet lezarja (3. abra).

Koaleszcensz

Az olajfilm egyre vastagszik, egyre nagyobb
cseppek keletkeznek, egészen addig, mig
mar nagyobb felhajtéeré hat rajuk, mint
amekkora er6 0sszetartja a filmréteget. Ekkor
a mar elég nagy cseppek levalnak és fellisz-
nak.

(izemi vizszint

max. olajszint

kivezeés lezarva

Maximalis olajszint, lezart allapot

Az olajlevalasztd berendezést belizemeléskor, és minden leiirités és tisztitas utan fel kell tolteni tiszta vizzel! A biztonsagi Uszdszelep akadalyta-
lan mozgasat ilyenkor mindig ellendrizni és biztositani kelll Csak ezek utan indulhat el a levéalasztoba a szennyezett viz bevezetése.
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ACO épilletgépészet

Szabadon allé6 miianyag (PE) olajlevalaszté berendezések (MSz EN 858)

- Teljesitménye NG 3 I/s - Koaleszcensz sziir6vel, tisztitonyilassal ella-
- MSz EN 858-nak teljesen megfelel tott berendezés, automatikus miikodési
- PE-HD miianyag alapanyag biztonsagi uszéval
]
e
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\g Megnevezés Iszaptér D Osszsily Ossztérfogat Olajtér Cikkszam
= U] (kg) [0} 0]
IS
’Garézs olajlevélaszto NG 3 0 100/110 23 83 60 701765
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Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az elzetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem véllalunk felelésséget. Kérjiik, hogy méar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot cégiink munkatarsaival!
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ACO épilletgépészet

Foldbe telepitheté miianyag (PE) olajlevéalaszté berendezés (MSZ EN 858)

- Teljesitménye NG 3; - koaleszcensz sz(irGvel, tisztitonyilassal ellatott berendezés,

- MSZ EN 858 —nak teljesen megfelel automatikus mukodesu biztonsagi Uszdzarral

- PE-HD m(anyag alapanyag - minimmalis beépitési mélység a padlészinttél 71 cm.

- B 125 terhelési osztalynak megfelel X
N~

‘ Megnevezés Iszaptér DN Osssuly Ossztérfogat Olajtér Cikkszam E

U} (mm) (kg) U] U] B

IS

’ Garazs olajlevalasztd NG 3 B125 0 100/110 130 95 44 S 10168

A levélaszté berendezés fedlapja, az ACO vasbeton levalasztastechnikai termékeknél hasznalatos magasité elemekkel és gydiriikkel magasithato.
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Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!
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ACO épiiletgépészet

Szabadon all6 miianyag (PE) olajlevalaszté berendezés, integralt iszaptérrel és szenny-
vizatemeld aknaval.

- Teljesitménye NG 3; NG 6 - integrélt szennyvizatemelG akna
- MSZ EN 858-nak teljesen megfelel - Koaleszcensz szlir6vel, tisztitonyilassal ellatott berendezés,
- PE-HD m(anyag alapanyag automatikus mikodésii biztonsagi Uszdzarral
-
Nl
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% Megnevezés Iszaptér DN Osssaly A B H T Teljes térfogat Olajtér  Cikkszam
) U} (mm) (kg) (mm) (mm) (mm) (mm) U} U}
‘ ACO Lift Garazs olajlevalasztd NG 3 300 100/110 94 1490 581 1150  nincs kivezetés 323 32 406337
\ ACO Lift Garazs olajlevalaszto NG 6 600  150/160 140 2021 780 1217 nincs kivezetés 620 60 406338
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Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felel6sséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot cégilink munkatarsaivall
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ACO épilletgépészet

Szabadon all6 miianyag (PE) olajlevalaszté berendezés, integralt iszaptérrel

- Teljesitménye NG 3-10 I/s - Koaleszcensz sziir6vel, tisztitonyilassal ella-
- MSz EN 858-nak teljesen megfelel tott berendezés, automatikus mikodés(
- PE-HD miianyag alapanyag biztonsagi uszoéval
-
N
N
Megnevezés Iszaptér DN Osssuly A B H T Teljes térfogat Olajtér  Cikkszam 8
U} (mm) (kg) (mm) (mm) (mm) (mm) U} U} \g
5
U IS
Garazs olajlevalaszto NG 3 300 100/110 46.5 1506 581 840 587 383 60 401502
Garazs olajlevalaszto NG 3 600 100/110 74 1440 581 1315 1025 664 32 405061
Garazs olajlevalaszto NG 6 600 150/160 121 1813 770 1207 967 647 129 405478
Garazs olajlevalaszto NG 6 1200  150/160 140 2160 770 1327 1087 1466 129 405060
Garazs olajlevalaszté NG 6-10 1000  150/160 160 1844 994 1467 1040 1270 129 S 10062
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Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és

az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!
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ACO épiiletgépészet

Ontéttvas olajlevalaszték (MSz EN 858)

COALISATOR® GG 1,5
Koaleszenszlevalaszto a DIN 1999 4-6
fejezete alapjan

e Ontdttvasbol

e max 20 | kdnnyii folyadéktarold

e teljes szennyvizmennyiség 55 |

o csatlakozasok DN 100

o onmiikodé Uszds biztonsagi elzaro szelep

820 x 315

433 x 255

e rozsdamentes acél Uszd, anyagmindség I
1.4301 konnyl folyadékra méretezve i c €
(0,95 g/cm?)

e olajallé gumi zardtanyér £

e méretezett szennyvizatfolyas °| \'?_ET

o |evalaszto fedlap terhelési osztaly B 125 ! /;FEE;:,\

o levalasztd fedlap nyitasa emel6é kulccsal | \ =

e miitargy legnagyobb emelési tomege kb. ! —
105 kg

COALISATOR®-GG Epitési magassag fagyment. nélkil 500 800 1000 1200
Lefeddelem terh.oszt. B 125 B 125 B 125 B 125 B 125
Termékkod Stirtiség 0,95 6701.31.30 6711.31.30 6721.31.30 6731.31.30 6741.31.30
suly (kg) 115 155 205 235 265
Fedlap B125 6701.11.20 1 1 1 1 1
Feltét 250 mm magas 6711.10.31 1 1 1 1
Magasito 200 mm 6731.10.32 1 2
Magasito 300 mm 6721.10.33 1 1 1
COALISATOR® GG NG 1,5
fedlap nélkill (ca. 105 kg) siirliség 0,95 | 6701.30.11 1 1 1 1 1
Kiemel6kulcs a fedlaphoz 4145 1 1 1 1 1
Kiemel6kulcs koaleszensz betéthez 6701.00.08 1 1 1 1 1
meéretek a b c KiegészitSk:
Fagyment. nélkiil 230 255 600 ,
500 485 510 850 Uszo 0,95 g / cm’® 6701.30.15
800 795 820 1160 Koaleszensz betét 6701.10.16
1000 1005 1030 1370
1200 1215 1240 1580

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk feleldsséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatérsaival!



Ontéttvas olajlevalasztok (MSz EN 858)

COALISATOR® GG NG 3
Benzinlevalaszté a DIN 1999 4-6 fejezete
alapjan

e Ontottvasbal

e max 45 | kdnnyii folyadéktarolo

¢ telies szennyvizmennyiség 150 |

e csatlakozasok DN 100

e onmikodd Uszos biztonsagi elzard szelep

ACO

1050 x 420

615 x 315

épiletgépészet

e rozsdamentes acél (szd, anyagmindség I
1.4301 konnyii folyadékra méretezve (0,95 5 ( €
g/cm?) '
e olajallo gumi zarotanyér p
. méJretezgett szennyviz);tfolyés °l \'?_E T
e |levalasztd fedlap terhelési osztaly B 125 | /;f‘j;,.“
e levalaszté fedlap nyitasa emeld kulccsal ' \FEmg
e miitargy legnagyobb emelési tomege kb. ! —
180 kg
COALISATOR®-GG Epitési magassag fagyment. nélkil 400 600 800 1000 1200
Lefed6éelem terh.oszt. B 125 B 125 B 125 B 125 B 125 B 125
Termékkod Siirtiség 0,95 6703.31.30 6753.31.30 6713.31.30 6723.31.30 6733.31.30 6743.31.30
Saly (kg) 225 265 310 355 395 440
Fedlap B125 6703.11.20 1 1 1 1 1 1
Feltét 170 mm magas 6713.10.31 1 1 1 1 1
Magasito 200 mm 6713.10.32 1 2 1
Magasité 300 mm 6733.10.33 2 2 2
fce%gﬂsngﬁﬁiﬁl';% ﬁg) siriség 0,95 | 6703.30.10 1 1 1 1 1 1
Kiemel6kulcs a fedlaphoz 4145 1 1 1 1 1 1
Kiemel6kulcs koaleszensz betéthez 6701.00.08 1 1 1 1 1 1
meéretek a b c KiegészitSk:
Fagyment. nélkill 230 255 740 ,
400 405 430 910 Uszo 0,95 g / cm? 6703.30.15
600 615 640 1120 Koaleszensz betét 6703.10.16
800 825 850 1330
1000 1025 1050 1530
1200 1235 1260 1740

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és

az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaival!
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ACO épiiletgépészet

Ontottvas olajlevalasztok (MSz EN 858)

COALISATOR® GG NG 6
Benzinlevalaszté a DIN 1999 4-6 fejezete
alapjan

e Ontottvashbol

e max 65 | konny( folyadéktarold

e telies szennyvizmennyiség 185 |

e csatlakozasok DN 150

® onmiik0dd Uszos biztonsagi elzard szelep

————————

1260 x 420

615 x 315

e rozsdamentes acél (szd, anyagminfség l
1.4301 konnyd folyadékra méretezve (0,95 i ( €
g/cm?) | p—
« olajallo gumi zarétanyér ol GET
* méretezett szennyvizatfolyas ' JQ—\
o levalaszto fedlap terhelési osztaly B 125 | | Ba,f'Ef-mf
o levélaszto fedlap nyitasa emeld kulccsal 1 Ex-’"’ g
e miitargy legnagyobb emelési tomege kb.
240 kg
COALISATOR®-GG Epitési magassag fagyment. nélkil 400 600 800 1000 1200
LefedGelem terh.oszt. B 125 B 125 B 125 B 125 B 125 B 125
Termékkod Siiriség 0,95 6706.31.30 6756.31.30 6716.31.30 6726.31.30 6736.31.30 6746.31.30
Suly (kg) 295 335 380 425 470 515
Fedlap B125 6703.11.20 1 1 1 1 1 1
Feltét 170 mm magas 6726.10.31 1 1 1 1 1
Magasité 200 mm 6713.10.32 1 2 1
Magasité 300 mm 6733.10.33 2 2 2
fe%f;ﬂsrg&ﬁcg%ﬁ% ig) siriség 0,95 | 6706.30.11 1 1 1 1 1 1
Kiemel6kulcs a fedlaphoz 4145 1 1 1 1 1 1
Kiemel6kulcs koaleszensz betéthez 6701.00.08 1 1 1 1 1 1
méretek a b c Kiegészit6k:
Fagyment. nélkiil 255 290 800 ,
400 435 470 980 Uszo 0,95 g / cm? 6703.30.15
600 645 680 1190 Koaleszensz betét 6706.10.16
800 855 890 1400
1000 1055 1090 1600
1200 1265 1300 1810

Az ACO cégcsoport termékeit folyamatosan fejleszti, ezért fenntartjuk az el6zetes bejelentés nélkiili miiszaki valtoztatas jogat. A katalogus alapjan készitett tervekért és
az esetleges nyomdai hibakért nem vallalunk felelésséget. Kérjiik, hogy mar a tervezés soran vegye fel a kapcsolatot céglink munkatarsaival!



ACO épilletgépészet

Epiileten beliil telepithetd olajlevalaszté berendezések (MSZ EN 858)

Beépitési itmutato

Altalanos informaciok

A termék legfébb el6nyei

— Atfogo, az igényekhez alkalmazkodo ter-
mékprogram utélagos beépités lehet6ségé-
vel is

— Kis méret — kénnyii beépités

- Kis térfogat — alacsonyabb hulladék eltavo-
litasi koltségek

- Kis tomeg

Alkalmazasi teriletek

Az asvanyolajokkal terhelt szennyvizekbdl a
csatornaba bocsatas el6tt az asvanyolaj szar-
mazékokat el kell tavolitani. Amennyiben ez
nem torténne meg, sulyos kornyezeti karok
keletkeznének. Nyiltfelszin(i csatornaba, viz-
folyasba kerililve a feluszo asvanyolajréteg
gatolja a természetes oxigén-beoldddast.

Fenti okok miatt a vonatkozé magyar el6ira-
sok értelmében az asvanyolaj tartalmi
szennyvizeket a koOzcsatornaba bocsatas
el6tt benzin-, olajlevalaszton kell atvezetni.

E termékcsoport f6 alkalmazasi teriilete fe-
dett parkolok (mélygarazsok), szerviz lize-
mek, izemanyag t6lt6 allomasok stb.

Miikodés leirasa

A berendezés az olaj és benzinszarmazékok-
kal, olajos iszapokkal terhelt technolégiai hul-
ladékvizek tisztitasara alkalmas.

A fizikai fazisszétvalasztas elve alapjan a viz-
nél konnyebb fajsulyd olajat a felusztatas, a
viznél nehezebb fajsulyl iszapokat az llepités
elve alapjan tisztitja.

Ennek megfelel6en a berendezés két szektor-
bol all: iszaptérbdl és olajtérbdl. A levalasztd
terekben keletkezett veszélyes hulladék artal-
matlanité helyre torténé szallitasardl gondos-
kodni kell. Ha a berendezések sajat iszap-
tere nem elegendd, sziikség esetén Kiilon
iszaplevalasztot kell a berendezés elé beépite-
ni.

A berendezés helyes lizemét Uszo6s biztonsa-
gi elzard szelep biztositja, amely megakada-
lyozza, hogy esetleges helytelen lizemeltetés
esetén az elfolyd vizbe olajszarmazék
kerdljon.

Elhelyezés, beépités

Lerakodas, elhelyezés

A mitargy emelése csak az emel6fiilekkel
torténhet és megfelelé kotozé anyagokkal.

A mitargy beemelése soran Ulgyelni kell a
miitargy oldalén jelolt be- és kicsatlakozas
helyes irdnyara.

A berendezéseket temperalt belsd térben, vagy
fagyhatar alatt épitsik be. (Bedmlé csonk
folyasfenék, a felszint6l min. 80 cm-re.)

A benzin- olajlevalasztd beépitési helyének jo
megkozelithetéségét biztositani kell a karban-
tartasi és az uritési munkak elvégzése célja-
bol. A berendezéseket lehetbleg ne helyezziik
kozlekedési utak, rakodasi fellletek ala. A
karbantartashoz, tisztitashoz biztositsunk
vizvételi lehet6séget.

A beépités szintjének megvalasztéasanal
ugyelni kell az elvezetd csatornahalézat
visszaduzzasztasi viszonyaira. Amennyiben a
berendezés a visszaduzzasztasi szint ala
kerlilne, a tisztitott viz atemelésével kell a
mindenkori elfolyast biztositani.

Jérészint alatti beépités menete
A beépités soran ligyelni kell arra, hogy a viz-
zardan kialakitott mitargy ne sériljon meg.

A berendezés beépitése a helyszinen szerel6
jellegli, ennek megfeleléen az elékészitett
munka-godorben rovid id6 alatt elkészithetd.

Amennyiben a berendezés beépitésekor a
munkagodorben felgyiilemlett talajviz vagy
esOviz talalhatd, azt a szerelés id6tartamara
el kell tavolitani. Talajvizveszély esetén a ter-
vezlOvel, ill. a szallitoval egyeztetni kell,
amennyiben a felliszas veszély fennall, a mi-
targyat le kell horgonyozni.

A berendezés kifogastalan miikodésének
alapvet6 feltétele a vizszintes beépités bizto-
sitdsa. (A munkagddor aljara min. 20-30 cm-
es tomoritett kavicsréteget kell kialakitani.)

A berendezés helyére emelését kis stlya mi-
att barmilyen munkagéppel el lehet végezni.

A rafolyo- és elfolyd csonkok minden csator-
naépitésben jaratos csétipushoz szabvanyos
és a kereskedelemben kaphaté csatla-
kozbéelemmel csatlakoztathaték. A bedmld
vezeték minimalis lejtése 2 %.

A szerelésnél igyelni kell a csétengely pontos
beigazitdsara és a folyasirany helyességére.
A berendezés behelyezését kovetben az
illesztési felileteket meg kell tisztitani a
szennyezOdésektdl ezutan a fedél elhelyez-
heté. Ha a mitargy magasité elemmel kertil
beépitésre (fagymentes kivitel), a mdtargy
elhelyezése utén kerlil sor a beton magasitok
illesztésére. A beton magasitokat egymas
folott cementhabarcsba kell agyazni és a fed-
lap szintje pontosan a tervezett burkolatszin-
ten legyen.

A munkagodor visszatoltése elétt a beren-
dezések és csOcsatlakozasok tomitettségét
vizzarosagi prébaval ellendrizni kell!

A mitargy mellett a foldvisszatoltést rétege-
sen és korkorosen kell visszatolteni réteges
tomorités mellett.

A benzin- olajlevalaszto berendezésekbe ki-
zarblag az adott asvanyi olajos szennyvizeket
kibocsatd lizem (pl. autdémoso) technoldgiai
vizei vezethet6k.

Fekalias szennyvizvezeték csatlakozasa tilos!
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ACO épiletgépészet

Epiileten beliil telepithetd olajlevalaszté berendezések (MSZ EN 858)

Beépitési utmutatoé

Uzembe helyezés

Uzembe helyezés elétt meg kell gy6zodni a
mitargy belsejének tisztasagarol, szikség
esetén a mitargyat ki kell takaritani.

Meg kell gy6z&dni a be- és kiomld vezetékek
atjarhatosagarol.

A kitakaritott berendezést tiszta vizzel kell
feltdlteni az elfolyasi szintig.

Helyezziik be a koaleszensz sziir6betétet.

Helyezziik be az Usz6s biztonsagi elzarot a
kosarba, majd ellendrizziik helyzetét és moz-
gasanak akadalytalansagat.

A fedlapot vissza kell helyezni a helyére.

Uzemeltetés

A berendezést csak olyan személy kezelheti
és végezheti annak karbantartasat, aki a
kezelési utasitast, az abban foglalt el6iraso-
kat, és a munkavédelmi, ill. balesetvédelmi
érvényes el6irasokat is ismeri!

A berendezés lizemeltetésével és karbantar-

tasaval egy feleldés személyt kell megbizni. Az

Osszes elvégzett lizembe helyezési, karban-

tartasi és Uritési munkakat egy kilon erre a
célra vezetett lizemeltetési napléba fel kell
jegyezni.

A visszatartott hulladékanyagok kezelése
Megfelel6 idokdzonkénti iirités = kifogastalan
miikodés

A miitargyak és a beépitett szerkezetek terv-

szerli karbantartasat havi rendszerességgel,
tovabba az esetlegesen el6forduld kiilonleges
események alkalmaval kell elvégezni.

Az Uritési id6szakokat ugy kell megvalasztani,
hogy a visszatartott anyagok mennyisége az
iszap- és olajterek kapacitasat ne haladja
meg.

Hosszabb (izemsziinet el6tt is javasolt a
mitargy lelritése.

A mitargyban 0sszegyiilt koncentralt
szennyez0 anyagok veszélyes hulladékok, biz-
tositani kell veszélymentes eltavolitasat és
megsemmisitését az érvényben lévé kornye-
zetvédelmi elirasoknak megfeleléen.

Szakszeriitlen elhelyezésiik kornyezeti karo-
kat okozhat!

Karbantartas, lelirités

A levalasztok tisztitdsa el6tt a miitargyat ki
kell szell6ztetni.

Az benzin-, olajlevalasztokban 0sszegyiilt
anyagok eltavolitdsahoz a berendezés teljes
leliritése szlikséges. Ez atmeneti lizemsziine-
tet eredményez, célszer(i tehat az (rités
idépontjat ugy megvalasztani, hogy ezalatt
befolyé szennyvizzel ne kelljen szamolni.

A fedlap eltavolitasa utan a lelrités torténhet
szippantd kocsival, zagyszivattyuval vagy
manualis meritéssel.
A sziir6 betét tisztitasa annak kiemelése utan
vizsugarral torténik.

Az Urités utan a mitargy belsejét vizsugarral
at kell obliteni az esetlegesen visszamarado
szennyez8dések eltavolitasa céljabdl. Az
oblitd vizet a miitargybdl szintén el kell tavoli-
tani.

Az eltavolitott veszélyes hulladékot zart tarta-
lyokban kell gy(jteni és tarolni, majd az erre

megfeleld jogositvannyal rendelkez6 szak-

cégnek artalmatlanitasra atadni.

Célszerli az uritést is kozvetlenill egy szak-
céggel elvégeztetni.

Karbantartas és hibaelharitas

A berendezés Uzemvitelétél fuggetleniil
évente legalabb kétszer nagy karbantartasi
munkat kell végezni. Ennek soran a beren-
dezés teljes leliritését és kitakaritasat kove-
t6éen ellendrizni kell a miitargy vizzardsagat, a
falak, a fedlapok, és a csatlakozdcsovek
allapotat, sértetlenségét.

A nagy karbantartasi munkat csak erre a fela-
datra kiképzett szakember végezheti.

Az ACO épiiletgépészet divizié karbantartasi
szerz@déseket ajanl.

Kérje szervizszolgalatunk karbantartasi, hul-
ladékelszallitasi, szerviz, valamint javitasi
munkak elvégzésére vonatkozd ajanlatat!

Garancia

ACO a gyarto utasitasa szerinti szakszerii
beépités esetén a beépitett ACO termékek
funkcié és formatartasara 2 év altalanos
garanciat vallal.

Semmilyen garanciat nem vallalunk a

kovetkez6 esetekben:

-nem megfeleld,
hasznalat

—hibas szerelés, ill. lzembe helyezés a
megrendelé vagy harmadik fél altal

- hibas vagy hanyag kezelés, nem el&iras sze-
rinti, a jelen Utmutaténak nem megfeleld
karbantartas

— hianyos épitési kivitelezés

vagy szakszeriitlen

Csak a felsorolt feltételek gondos figyelembe
vétele esetén vallaljuk a kifogastalan miiko-
désre vonatkozo garanciat.

Javasoljuk, hogy Ugyfélszolgélatunkkal kos-
senek karbantartasi szerz6dést.
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